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Sprockets de Engenharia
de Aco e de Fundicao

Os Sprockets de Engenharia #Z estio
fabricados com 0s mais altos padroes de
qualidade. A 7t oferece sprockets de
Engenharia de Aco com os dentes cortados a
chama (Accu-Torch®) e de Ferro Fundido.

0 Padrdo ANSI para o perfil dos dentes
cortados a chama, projeto de raiz alongada,
promove um efeito de auto limpeza da

raiz para manter as aplicagdes mais
demandantes em movimento.

Estes sprockets estdo disponiveis no tipo A, B ou C:

e (Otipo A (sem cubo) é usado em aplicagGes para
soldar.

e (Otipo B (cubo s6 de um lado) é usado em aplicagdes
onde a folga da largura é estreita. Estes sprockets
geralmente sao mais baratos que o tipo C.

e (Otipo C (com cubos em ambos lados) é usado em
aplicacoes onde o tipo B ndo é o suficientemente
largo para suportar o torque produzido pela
transmissao.

A letn também oferece estes sprockets com construgdo
bipartida. Este tipo permite instalar e desinstalar o
sprocket facilmente. Podem ser usados em praticamente
qualquer aplicagao. O eixo e 0 rasgo da chaveta de
segurancga estao mais ajustados que numa montagem
normal com opressores.

Também temos disponiveis estes sprockets com
tratamento térmico por indugdo, endurecimento por
chama ou com chilled rim, para maior durabilidade do
sprocket.
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Sprockets de Aco Accu-Torch®
para Corrente de Engenharia

Os Sprockets de Ago Accu-Torch® da 7Zx estdo disponiveis para todas
as correntes de engenharia nos tipos A, B e C. Também estdo disponiveis
como bipartidos com cubo soldado e bipartidos com cubo sélido ou
desmontavel. E além disso como tipo pino cisalhante. Envie-nos os seus
requerimentos.

Se possivel, especifique o nimero da corrente, didmetro de passo,
nimero de dentes, tamanho do furo e do rasgo da chaveta e o tipo do cubo
requerido.

Os sprockets Accu-Torch® ndo estdo projetados para substituir os sprockets
para corrente de rolos.

Sprockets para Corrente de Engenharia de Fabricacao Especial

SPROCKET PARA CORRENTE SPROCKET SPROCKET ACCU-TORCH® SPROCKET ACCU-TORCH®
DE ARRASTE ACCU-TORCH® COM  ESPECIAL PARA TRATAMENTO DE 3 M DE DIAMETRO UTILIZADO
DE AGO FURO NERVURADO DE AGUAS RESIDUAIS NAS FABRICAS DE PAPEL
ECOM ALiVIO DE
LODO

Ligue para a 7/ para satisfazer aos seus requerimentos de partes feitas sob pedido.
F-4
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Sprockets Bipartidos
(Instant Split®)
0 projeto dos Sprockets Accu-Torch® Bipartidos da
Mlewtn permite que a sua instalacdo seja simples e
rapida utilizando apenas uma chave inglesa , o que
reduz consideravelmente os tempos de parada
Tamanho dos Sprockets Accu-Torch® para Cubos Instant Split®
Niimero de Dentes Minimo
Nimero de Corrente / Passo
No. de Cubo _ 62 78 1568 1030 82 238 124 1240 635 1207 132
Bipartido 1.654 | 2.609 | 3.067 | 3.075 | 3.075 | 3.500 | 4.000 | 4.063 | 4.500 5000 6.050
S-1 75 -15" 9 7
S-2 1.375" - 2.25" 12 8 8 8 7 8 6 7
S-3 2'-3 15 10 10 9 9 9 7 8 8
S-4 275" - 4" 18 12 12 11 11 10 9 9 9 8
S-5 3.75'-5" 21 14 13 13 12 12 10 10 10 9 7
S-6 475'-6" 23 15 14 14 13 13 11 11 11 10 8
S-7 575" -7" 27 18 16 16 15 15 12 13 12 11 9
S-8 6.25"- 8" 31 20 18 18 17 16 14 14 14 13 10
g N
Exemplo de Prego para Sprocket i Exemplo de Prego para Sprocket
Tipo B Tipo C
0 1030825 Bipartido com Cubo S-3, Tl o 1030B25 Bipartido com Cubos S-3,
1 TD_E_ do Furode 2.938", Rasgo da Chaveta e 1 _1lL__l pE g Furode2938" Rasgo daChavetae
T cuo  Opressor Teubo  Opressor
Il Furo Furo  Dois Cubos S-3
- Cubo $-3 +--H--1t Sprocket Tipo A 1030A25
= Sprocket Tipo A 1030A25 T =3
Preco do Cubo
Preco do Cubo ) + Preco do Sprocket
U_Cun;nrj- + Preco do Sprocket b | Somert- Prego Total
mento do
Cubo Preco Total Gubo Os Cubos Bipartidos (Instant Split®) s6 podem ser
utilizados com Sprockets Tipo A.
Niimero do Cubo Furo e Comprimento do Cubo * Pinos et
Cubo (kg)
S-1 75" -15" 3.125" 1" 375" x 2.25" 0.8
S-2 1.375" - 2.25" 4.375" 1.25" 5'x3 1.9
S-3 2'-3 6' 1.375" 625" x 45" 38
S-4 275" - 4" 7.625" 15" 75" % 55" 6.5
S5 3.75"-5' 9.25" 2 1" x 6" 12.6
S-6 475" -6' 10.25" 2.25" 1" x 6" 16.1
S-7 575" -7 12.5" 25 1"x7" 29.2
S-8 6.25"'-8' 14.5" 3 1"x 8" 447

* Para determinar o comprimento através do furo, somar a espessura do sprocket e o comprimento do cubo.

cubo.

Distribuidor autorizado Martin Sprocket & Gear
Curitiba/PR - Atendemos PR, SC, RS e todo o Brasil

(41) 99937-1387

Para sprockets tipo C, considere duas vezes o comprimento do
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Cubos Desmontaveis
Sdlidos e Bipartidos

SPROCKETS TIPO D — CUBOS DESMONTAVEIS NO ESTOQUE

0Os Sprockets tipo D consistem de um sprocket tipo A parafusado ~ mudar a relagao de velocidade, simplesmente remova o sprocket
num cubo desmontavel. Um sprocket sélido ou bipartido pode e 0 substitua por outro que tenha um niimero diferente de

ser montado num cubo s6lido ou bipartido. Quando solicitar um dentes. Quando o sprocket estiver desgastado vire-o para usar a
sprocket tipo D, certifique-se de que o sprocket selecionado seja  superficie nao desgastada dos dentes, aumentando assim a vida
o suficientemente grande para evitar que a corrente se monte do sprocket.

sobre a flange do cubo (dimensao D).

Os furos dos cubos tipo D permitem a troca das pegas. Para

Cubos Sdlidos — Aco — Dimensoes (Polegadas)

Niimero do Furo A Diametro | Circulodo | Diametro Furos
Cubo Piloto Maximo & (;uhn Fl(':m i Fll)ange Nimero Tamanho E 7 e -
101 0.625 1.75 25 3.375 4.25 6 0.375 0.5 0.375 1.125 2
102 1.438 2 3 4 5 6 0.438 05 0.5 1.5 25
103 1.813 2.5 4 5.063 6 6 05 0.5 0.625 1.625 2.75
104 2.313 B 45 5.75 7 6 0.625 05 0.75 2 3.25
105 2.563 3.25 5 6.25 7.5 6 0.625 0.563 0.938 25 4
106 2.813 3.75 55 7 8.5 6 0.625 0.625 1 2.375 4
107 3.313 4 6 7.5 9 6 0.625 0.625 1.25 2.375 4.25
108 3.563 45 7 8.625 10.375 6 0.75 0.625 1.375 25 45
109 4.063 7 10.5 13 15.5 6 1 0.75 1.5 2.75 5

*0s furos méximos indicados sao os furos méaximos que o rasgo da chaveta e o opressor padréo podem ter

ENCARGOS POR ALTERAGT\O
Consulte a lista de pregos e a folha de
descontos para encargos por alteragdo.

z

’ T 0 prego indicado na Lista de Precos
é para cubos com furo piloto. Para
obter o pre¢o de um sprocket tipo D,
V//V 2 i soma o preco de lista do cubo mais

0s encargos aplicaveis por alteragao
- com o preco de lista do sprocket tipo
e lFl_ 6 ] A, incluindo a usinagem, o furo para
L

>

0S pinos e o encargo por bipartido
(se aplicar).

Cubos Bipartidos — Ferro Fundido — Dimensdes (Polegadas)

Niimero do Furo A Diametro do | Circulo dos | Diametro da Furos
Cubo Piloto Méximo Cl:;hn Fu(r;os Fla;ge Niimero Tamanho 2 i .
102S 1.313 1.5 3 4 5 4 0.438 1.75 1.375 3.125
103S 1.563 2.25 4 5.063 6 4 0.5 2 1.5 3.5
104S 2.313 2.5 45 5.75 7 4 0.625 2.25 1.75 4
105S 2.563 2.75 5 6.25 7.5 4 0.625 2.25 1.875 4125
106S 2.813 3.25 5.5 7 8.5 4 0.625 2.5 2 45
107S 3.313 3.5 6 7.5 9 4 0.625 3 1.75 4.75
108S 3.563 4 7 8.625 10.375 4 0.75 3.375 1.875 5.25
109S 4.063 6 10.5 13 15.5 4 1 4125 1.75 5.875
109 4.063 7 10.5 13 15.5 6 1 0.75 1.5 2.75

0Os furos méximos mostrados sao furos maximos com rasgo da chaveta e opressor padrao.

* Nao se recomenda que a espessura do sprocket Accu-Torch® exceda a dimens3o indicada.
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0Os Sprockets com Pino Cisalhante sao uma solugdo simples
e confidvel quando se tratar de proteger o maquinario dos

indice

Website

Sprockets Accu-Torch®
com Pino Cisalhante

altos custos dos danos ocasionados por travamentos ou

sobrecargas.

0 torque é transmitido por s6 um pino, que foi calibrado

para se quebrar quando exceder o limite da carga. Quando
esta sobrecarga ocorrer o pino se quebrard, desconetando a

transmissao imediatamente.

0 adaptador da montagem converte qualquer sprocket em
um Sprocket com Pino Cisalhante em estoque , razao pela
qual estes tipos de sprockets estdo disponiveis para entrega

imediata.

Adaptador para
Pino Cisalhante

Pino Cisalhante Sprocket Accu-Torch

de Chapa de Aco

o

Anel Removivel

O ==

N

Cubo para Pino

Cisalhante
0 procedimento para selecionar corretamente a Montagem
do Pino Cisalhante se encontra na pagina F-9.
Montagem do Pino Cisalhante em Estoque ~ NOTAS PARA COTAR:
Tamanho da Cubo Adaptador . . . . .
Montagem S com Pino do Pino 0 Preco de Lista dos Cubos inclui qualquer tamanho de furo incluido nos
do Pino “;gol‘;g‘)' O | cisalhante | Cisalhante furos estabelecidos. Inclui rasgo de chaveta , opressor padrdo e uma bucha
Cisalhante No.daParte | No.daParte | (g ac0 endurecida para colocar o pino.
SP-17 1"y MENOR SPH-17 SPA-17
SP-18 1.063 - 1.25 SPH-18 SPA-18 . N .
SP-19 1313 - 15 SPH-19 SPA-19 0 Preco de Lista dos Adaptadores inclui a bucha de ago endurecida para
SP-20 1563 - 1.75 SPH-20 SPA-20 colocar o pino e uma graxeira.
SP-21 1.813 - 2 SPH-21 SPA-21
SP-22 2.063 - 2.25 SPH-22 SPA-22 0 Preco de Lista de Montagem Completa inclui todos os componentes
SP-23 2313 - 25 SPH-23 SPA-23 ; ;
Eown R EeTE ST da montagem como se mostra acima. O preco total da lista de qualquer
Sp-25 9813 - 3 SPH-25 SPA-25 Sprocket com Pino Cisalhante é o Prego de Lista da Montagem completa
SP-26 3063 - 35 SPH-26 SPA-26 mais o preco de Lista do Sprocket (tirado da Lista de Precos de sprockets
SP-27 3.563 - 4 SPH-27 SPA-27 no estoque).
SP-28 4.063 - 45 SPH-28 SPA-28
gg'gg j-ggg - gs gm'gg gm'gg Os Sprockets de Reposicao devem ser cotados diretamente da Lista de
Sp-31 5563 - 6 SPH-31 SPA-31 Precos incluindo os encargos por alteragdo.
0s Componentes da Montagem do Pino Cisalhante podem ser fornecidos
separadamente e serdo considerados como partes do estoque de acordo
com as especificagdes padrdo e as descriges anteriores.
Exemplos:

2. Sprocket e Adaptador de Pino Cisalhante, para ser instalado
num cubo ja existente
Para obter o preco de um Adaptador e um sprocket para
substituir um sprocket 78A12 ja existente numa montagem
SP-20:

Preco de lista do adaptador SPA-20
Preco de lista do sprocket 78A12..........
Preco Total de Lista........c.coovurueeeicenenee.

1. Sprocket Accu-Torch® com Pino Cisalhante no Estoque
Para obter o pre¢o de um sprocket de 25 dentes para corrente
1030 com pino cisalhante (1030SP25) utilizando uma monta-
gem de tamanho SP-26 com furo de 3.438'", rasgo de chaveta e
opressor padrao:
Preco de lista da montagem SP-26 ......
Preco de lista do sprocket 1030A2 ......
Preco Total de Lista.........cccovveerueurenee

Veja a Lista de
Precos

Veja a Lista de
Precos

0Os Sprockets com Pino Cisalhante podem ser fornecidos em outros tipos padrao ou de acordo com as especificagdes dos clientes. 0 prego sera
de acordo com a aplicagao.

E importante que o torque da montagem selecionada seja revisado de acordo com a tabela de torques
que se encontra na pagina F-9 e que se especifique o didmetro ao que o pino deve ser usinado.
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Sprockets Accu-Torch®
com Pino Cisalhante

BUCHA DE AGO ADAPTADOR DE
ENDURECIDO PINO CISALHANTE

CUBO DE PINO
CISALHANTE

SPROCKET DE
CHAPA DE AGO

1/8" =

Tamanhos de Sprockets para Montagens de Pino Cisalhante no Estoque

Nimero da Nimero Minimo de Dentes
Montagem Nimero da Corrente / Passo
doPing | rurosdoCubo 62 78 1568 | 1030 82 238 124 | 1240 | 635 [ 1207 [ 132
Cisalhante 1.654 2.609 3.067 3.075 3.075 3.500 4.000 4.063 4.500 5.000 6.050
SP-19 1313 - 15 16
SP-20 1563 - 1.75 17 12 oo W
SP-21 1813 - 2 19 13 1 EZ | EZ
SP-22 2.063 - 2.25 21 14 13 13 12 12 S g S e
SP-23 2313 - 25 22 15 14 13 13 12 10 Seo | S
SP-24 2.563 - 2.75 25 16 15 15 14 13 11 12 11 = = 2 =
SP-25 2813 - 3 26 18 16 16 15 14 12 13 12 o~ g o g
SP-26 3.063 - 3.5 28 19 17 17 16 15 13 13 13 2 = 3 =
SP-27 3563 - 4 32 21 19 19 18 17 14 15 14 E E E E
SP-28 4063 - 45 34 22 20 20 19 18 15 15 15 ‘g < "g <
SP-29 4563 - 5 36 24 21 21 20 19 16 16 15 =3 =3
SP-30 4875 - 55 4 27 24 23 23 21 18 18 17 8 < 8 =
SP-31 5563 - 6 45 30 26 25 25 23 20 20 19
Dimensodes da Montagem do Pino Cisalhante (Polegadas)
Pino Cisalhante Diametro Comprimento Total Espessura Largura Pinos Peso Aprox. (kg)
Nimero a Cub Adapt Cub As::nlo Circul
A uno apt. uno irculo
M::?i?‘im Raio D(;:?;:roo Flange| do Pino Cubse A;:::;a:‘n de Pino | Adapt. | Anel d??ug:o FI::;;:‘da do Ta':'?e;neho de Cubo Adapt.
Cisalhante Cisalhante| Anel Cisalhante " | Sprocket Furos | dePino | de Pino
Cisalhante | Cisalhante
A B ( D E F G H M J K L N P
SP-19 | 2563 | 0.313 | 6.75 2.75 4 4125 3.563 | 2.125(0.625| 0.688 | 0.688 | 0.688 |4 - 0.5 55 3.3 3.4
SP-20 3 0375 | 7.75 | 3.25 475 | 4.875 4.188 25 | 075 0813 | 0.813 | 0.688 |4 - 05 6.25 5.0 5.4
SP-21 |3.313| 0.438 | 8.75 3.75 525 5.375 4813 |2.875|0.875(0.938 | 0938 | 0.938 |4 - 0.625 7 7.3 7.7
SP-22 |3.813 0.5 9.75 4.25 6.25 6.375 5.188 3 1 0.688 | 0.688 | 0.813 |4 - 0.625 8 10.6 111
SP-23 4 0.5 10 45 6.5 6.625 5.688 3.5 1 0.688 | 0.688 1375 |4 - 0.625| 8.25 11.9 12.6
SP-24 [4.375| 0563 | 11.5 5 7 7.125 6.313 | 3.875 (1.125| 0.813 | 0.813 1375 |4 - 0.625| 9.25 18.3 17.5
SP-25 |4.875| 0.625 | 125 5.5 8 8.125 6.938 | 4.25 | 1.25 | 0.938 | 0.938 | 1.375 |6 - 0.625| 10.25 | 23.9 24.3
SP-26 |5.313| 0.688 | 135 | 6.25 8.75 | 8.875 7.813 | 5.875|1.625| 1.438 | 1.438 | 1.375 |6 - 0.625| 11.25 | 30.3 30.3
SP-27 [6.063| 0.75 | 155 7 10 10.125 8.688 55 1.5 | 1.563 15 1375 |6 - 0.625| 12.75 43.8 454
SP-28 [6.438| 0.75 |[16.25| 7.75 10.75 | 10.875 9.688 6.5 1.5 | 1.563 15 1375 |6 - 0.75 13.5 56.7 52.2
SP-29 |7 .125| 0.875 | 17.5 8.5 12 12.125 10.688 7 1.75 | 11.188 1.5 175 |6 - 1 14.75 72.6 68.0
SP-30 [8.125 1 20.25| 9.75 13.75 | 13.875 | 11.688 7.5 2 2.063 15 175 |6 - 1 17 97.5 93.9
6

SP-31 |8.875| 1.125 [ 225 | 10.75 15 15.125 | 12.938 | 8.25 |2.250| 2.313 1.5 1.75 -1 18.75 | 144.2 120.2
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com Pino Cisalhante

Selegao dos Sprockets com Pino Cisalhante ~ Bxemelo: . , .
A montagem do Pino Cisalhante requerido é determinado pelo tamanho do 1 eIemqne a montagem do pino 9|sa|hante @ o didmetro 20 que o pino deve
eixo. Deverd ser selecionada a menor montagem que abra ao didmetro do Zersussg]adto, _de turlnz(ajtransmﬁsa(:jdeé%%gf & 67 RPM com sprocket nr. 62
eixo no qual vai ser instalado. A tabela da pagina 130 indica os furos e o € entes Instalado num eixo de <. ’
tamanho minimo dos sprockets que deverao ser usados para evitar que a

corrente se acomode sobre a flange da Montagem do Pino Cisalhante. (1) Na tabela |, a montagem do Pino Cisalhante adequado para um furo de

2.938" é 0 SP-25. Na mesma tabela vemos que o sprocket de 36 dentes

. ) . i estd acima do minimo requerido de 26 dentes para este namero de
2. Utilizando qualquer das seguintes férmulas, calcule o torque que sera

corrente.
transmitido pelo pino. Encontre esse valor na Tabela de Torques e determine
0 didmetro no qual o pino deve ser usinado. (2) Torque e didmetro a usinar no pino:
T=HP x 63,025 x 1.5 0 T=DxCPx15 T=HP x 63.025 x 1.5
RPM 2 RPM
T = Saida do Redutor x Relagdo de Velocidade da transmisséo T = 20 x 63,025 x 1.5 = 28,200 Ib-poleg.
da corrente x 1.5 67 ’
Onde: . Na tabela de capacidade de Torque desta pagina, na coluna da
T = Torque em libras-polegada montagem SP-25, encontramos que um pino usinado a 3/8" suporta um
HP = Poténcia (em HP) ; _ torque de 29,810 Ib-poleg. Este valor excede ao requerido de 28,200
RPM = Velocidade do Sprocket em Revolugdes por Minuto Ib-poleg.
D = Diametro de Passo do Sprocket
CP = Capacidade da corrents (Chain Pull) em Libras (3) Devera ser solicitado um sprocket 62SP36 com uma montagem SP-25
15 = Fator de seguranga para carga de partida furado a 2.938" e com o pino usinado a .375".

Capacidade de Torque dos Pinos Cisalhantes

Capacidade do Torque Libras-Polegadas
D‘!am .do Pmo Tamanho da Montagem do Pino Cisalhante
Usinar (poleg) SP19 SP20 SP21 SP22 SP23 SP24 SP25 SP26 SP27 SP28 SP29 SP30 SP31
0.094 1022 1204 1323 1556 1603
0.125 1752 2064 2268 2616 2748
0.156 2774 3268 3591 4142 4351 4750
0.188 3942 4944 5103 5886 6183 6750 7317
0.219 5402 6364 6993 8066 8473 9250 10027
0.250 7300 8600 9450 10900 11450 12500 13550 15200 17300 18400
0.281 9052 10664 11718 13516 14198 15500 16802 18848 21452 22816
0.313 11096 13072 14364 16568 17403 19000 20596 23140 26296 27968 30932
0.344 15824 17388 20056 21068 23000 24932 27968 31832 33856 37440
0.375 18920 20790 23980 25190 27500 29810 33440 38060 40480 44770 51040
0.406 24570 28340 29170 32500 35230 39520 44980 47840 52910 60320
0.438 28350 32700 34350 37500 41650 45600 51900 55200 61050 69600
0.469 37060 38930 42500 46070 51680 58820 62560 69190 78880
0.500 42728 44884 49000 5311+6 59584 67816 72128 79772 90944
0.531 55000 59620 66880 76120 80960 89540 102080
0.563 62000 67280 75392 85808 91264 100936 | 115072
0.594 73220 82080 93420 99360 109890 | 125280 | 136890
0.625 82800 92720 105530 | 112240 | 124135 | 141520 | 154635
0.656 103360 | 117640 | 126120 | 138380 | 157760 | 172380
0.688 112480 | 128020 | 136160 | 150590 | 171680 | 187590
0.719 138400 | 147200 | 162800 | 185600 | 202800
0.750 152240 | 161920 | 179080 | 204160 | 223080
0.781 195360 | 222720 | 243360
0.813 211640 | 241280 | 263640
0.844 227920 | 259840 | 283920
0.875 244200 | 278400 | 304200
0.906 296960 | 324480
0.938 301600 | 329550
0.969 338720 | 370110
1.000 371200 | 405600
1.063 446160
1.125 507000
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Sprockets Accu-Torch®
para Corrente de Engenharia

Dente Tipo Transportador para Correntes: Dente Tipo Motriz para Correntes:
78 — 82 — 124 — 132 62 — 1568 — 1030 — 238 — 1240 — 635 — 1207
—— NOTA: Os Sprockets
Accu-Torch® da
Tlletn t8m dentes
chanfrados para encaixar
~——_ adequadamente na
= ~ corrente.
Os sprockets Accu-Torch® nao estao NOTA:  Consulte a Martin para cotar qualquer sprocket que nao for tipo
. . A, C ou se o tamanho e a forma do dente requerido ndo estiver
prmetados para substituir os smo‘:kets indicado. Consulte a Lista de Precos para os sprockets de linha.
para corrente de rolos.
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62 SPROCKETS ACCU-TORCH® PARA CORRENTES: 062, 072, 162, 162 R, 2, 378 R, 402 RX, 62 Fundido, 62 H, 62 Ago, 62A, 72 1/2, 962, H 62, HF
62 A,IS 620, LXS 627, R 362, R432, RR 362, RR 432, US 620, US 622
. " ESPESSURA DA CHAPA 0.75" .
Tipo C — Passo 1.654 DIAMETRO DO ROLO 0.8125" Tipo A
g:l'“(: No. de Parte D'a:,“a es:g e Furo Piloto | Furo Maximo D'a'gﬁ? i Compr. Total Pes?k‘; |;rnx. No. de Parte | Furo Piloto Pes(:kAg |;rox.
12 62C12 6.39 .938 2.75 4.25 3.125 7.2 62A12 .938 3.1
13 62C13 6.91 .938 3.25 475 3 8.8 62A13 .938 3.6
14 62C14 7.43 .938 3.25 4.75 3 9.3 62A14 .938 4.2
15 62C15 7.96 .938 3.25 4.75 3 10.0 62A15 .938 4.8
17 62C17 9 .938 3.25 4.75 3 10.9 62A17 .938 5.4
19 62C19 10.05 .938 3.25 4.75 3 12.7 62A19 .938 7.6
20 62C20 10.57 .938 3.25 4.75 3 13.6 62A20 .938 8.4
24 62C24 12.67 1.25 3.75 5.5 4.375 22.2 62A24 1.25 11.8
26 62C26 13.72 1.25 3.75 55 4.375 24.0 62A26 1.25 13.6
30 62C30 15.82 1.25 3.75 5.5 4.375 29.5 62A30 1.25 19.1
36 62C36 18.98 1.25 3.75 5.5 4.375 37.2 62A36 1.25 26.8
54 62054 28.45 1.25 3.75 5.5 4.375 56.7 62A54 1.25 61.2
60 62C60 31.6 1.25 3.75 5.5 4.375 62.6 62A60 1.25 76.7
SPROCKETS ACCU-TORCH® PARA CORRENTES: 7188, 433 1/2, 488, 578 R, 588 R, 75, 78, 81X, 87R, 88, 988, C 188, H 74, H 75, H 78, H 78 LR,
78 (UNICAMENTE DE 14 A 18 DENTES), H 78 RT, H 78 SR, H 79, IS 880, IS 881, IS 882, LXS 881, LXS 882, LXS 886, LXS 887, R 588, R 778, RR 588, RR 778, S 188, S 78, SS 188,
US 278 R, US 881, US 882, XS 578
: " ESPESSURA DA CHAPA 0.875" .
Tipo C — Passo 2.609 DIAMETRO DO ROLO 0.875" Tipo A
g:ﬁ:’: No. de Parte D'al',“a es:g e Furo Piloto | Furo Méximo D'a'g:;? i Compr. Total Pestzkl; |;rnx. No. de Parte | Furo Piloto Pes(;kI; |;rnx.
8 78C8 6.82 .938 3.25 4.75 3.125 9.5 78A8 .938 4.1
9 78C9 7.63 1.25 3.438 5.25 3.875 13.2 78A9 1.25 5.1
10 78C10 8.44 1.25 3.438 5.25 3.875 14.1 78A10 1.25 6.3
1 78C11 9.26 1.25 3.438 5.25 3.875 15.4 78A11 1.25 7.6
12 78C12 10.08 1.25 3.438 5.25 3.875 16.8 78A12 1.25 9.0
13 78C13 10.90 1.25 3.75 5.5 45 20.9 78A13 1.25 10.4
14 78C14 11.72 1.25 3.75 5.5 45 22.2 78A14 1.25 12.2
15 78C15 12.55 1.5 3.75 5.5 45 24.0 78A15 15 13.6
17 78C17 14.20 1.5 3.75 5.5 45 28.1 78A17 15 17.7
19 78C19 15.85 1.5 45 6.5 5.375 40.8 78A19 15 227
21 78C21 17.51 15 45 6.5 5.375 45.8 78A21 15 27.7
24 78C24 19.99 1.5 45 6.5 5.375 54.0 78A24 1.5 35.8
25 78C25 20.82 15 45 6.5 5.375 56.2 78A25 1.5 38.1
28 78C28 23.31 15 45 6.5 5375 59.9 78A28 1.5 47.6
30 78C30 24.96 1.5 45 6.5 5.375 68.0 78A30 15 55.8
35 78C35 29.11 15 45 6.5 5.375 7741 78A35 15 75.3
40 78C40 33.25 15 4.938 7.25 6.75 102.5 78A40 15 98.0
42 78C42 34.91 1.5 4.938 7.25 6.75 108.9 78A42 15 108.9
46 78C46 38.31 1.5 4.938 7.25 6.75 117.0 78A46 15 129.7
54 78C54 44.87 1.5 4.938 7.25 6.75 166.9 78A54 15 137.0
60 78060 49.85 1.5 4.938 7.25 6.75 176.0 78A60 15 146.1
78 SPROCKETS ACCU-TORCH® FURADO SOB MEDIDA
. " ESPESSURA DA CHAPA 0.875"
Tipo C — Passo 2.609 DIAMETRO DO ROLO 0.875"
No. de Dentes D'a:,"a itsrg i Pes?k‘@\l |;rox. Os sprockets com furo sob medida incluem rasgo da chaveta e dois opressores.
78CS8 6.82" 9.5 1.438 1.938 2 2.188 2.438 2.938 —
78CS9 7.63" 13.2 1.438 1.938 2 2.188 2.438 2.938 —
78CS10 8.44" 141 1.438 1.938 2 2.188 2.438 2.938 3.438*
78CS11 9.26" 15.4 — 1.938 2 2.188 2.438 2.938 3.438*
78CS12 10.08" 16.8 — 1.938 2 2.188 2.438 2.938 3.438*
78CS13 10.90" 20.9 — 1.938 — 2.188 2.438 2.938 3.438*
78CS14 11.72" 22.2 — 1.938 — 2.188 2.438 2.938 3.438*
Se as dimensdes do cubo e o comprimento total do sprocket forem criticos, consulte a Martin.
* Estas partes tém os opressores a 90° e 180° em lugar de té-los sobre o rasgo da chaveta e a 90°.
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1 568 SPROCKETS ACCU-TORCH® PARA CORRENTES: 1803 A, 1803 AB, AX 1568, IS 3010, 1S 3011, JS 3011, LXS 3011, LXS 3011 M, MXS
3011, SS 568, US 3011, X568, XX 568
: " ESPESSURA DA CHAPA 1.25" .
Tipo C — Passo 3.067 DIAMETRO DO ROLO 1.625" Tipo A
No. de Diametro do Barreno f: Diametro do | Comprimento | Peso Aprox. . Peso Aprox.
Dentes No. de Parte Passo Piloto Furo Méaximo Cubo Total (ko) No. de Parte | Furo Piloto (ko)
10 1568C10 9.92 15 3.75 5.5 4.25 20.9 1568A10 15 12.7
12 1568C12 11.85 15 3.75 5.5 4.25 26.3 1568A12 15 18.1
14 1568C14 13.78 15 3.75 5.5 4.25 33.1 1568A14 15 24.0
30 1568C30 29.34 15 45 6.5 5.75 98.4 1568A30 15 108.9
36 1568C36 35.19 15 5.375 75 5.875 116.6 1568A36 1.5 1315
42 1568C42 41.04 15 5.5 8 6.125 184.6 1568A42 1.5 154.2
48 1568C48 46.89 15 55 8 6.125 203.2 1568A48 15 172.8

0Os furos méximos indicados permitem que o rasgo da chaveta seja de dimensdes padrao com o opressor sobre o rasgo da chaveta. Podem-se obter furos levemente maiores sem rasgo da
chaveta, com rasgo da chaveta plano ou com o opressor formando angulo com o rasgo da chaveta.

1 030 SPROCKETS ACCU-TORCH® PARA CORRENTES: 1030, 1037, 1190, 1190 R, 1539, API 3, CHAMPION NO. 3, 1S 1030, IS 1031, IS 1032, IS
1037, LXS 1031, LXS 1032, R 1033, R 1035, SS 40, SS 40 Hyp, SXX, US 1031, US 1032
Tipo C — Passo 3.075" B oA Cria 1.23 Tipo A
ggﬁties No. de Parte Dlagesl;oo e Furo Piloto | Furo Maximo D'arglf;': i Compr. Total Pestzkl!\]grnx. No. de Parte | Furo Piloto Pest:k?;rox.

8 1030C8 8.05 1.25 325 5 3.875 141 1030A8 1.25 8.1

9 1030C9 8.99 1.25 3.25 5 3.875 16.3 1030A9 1.25 10.2
10 1030C10 9.95 1.25 3.25 5 3.875 18.1 1030A10 1.25 12.7
1 1030C11 10.91 15 3.75 5.5 4.25 23.1 1030A11 15 15.0
12 1030C12 11.88 15 3.75 5.5 425 25.9 1030A12 15 17.7
13 1030C13 12.85 15 3.75 5.5 4.25 29.0 1030A13 15 20.9
15 1030C15 14.79 15 4 6 5.125 41.3 1030A15 15 27.2
17 1030C17 16.73 15 4 6 5125 49.4 1030A17 15 35.4
19 1030C19 18.68 15 45 6.5 5.75 62.1 1030A19 15 440
21 1030C21 20.63 15 45 6.5 5.75 7 1030A21 15 535
24 1030024 23.56 15 45 6.5 5.75 79.8 1030A24 15 69.9
25 1030C25 2453 15 5.375 75 5.875 93.4 1030A25 15 75.7
28 1030C28 27.46 15 5.375 75 5.875 107.0 1030A28 15 95.3
30 1030C30 29.42 15 5.375 75 5.875 115.2 1030A30 15 108.9
35 1030C35 34.30 15 5.5 8 6.125 142.0 1030A35 15 148.3
40 1030C40 39.19 15 5.5 8 6.125 163.3 1030A40 15 193.7
42 1030C42 4115 15 55 8 6.125 186.0 1030A42 15 155.6
48 1030C48 47.03 15 6.5 95 6.75 227.2 1030A48 15 174.2
54 1030C54 52.89 15 6.5 95 6.75 249.0 1030A54 15 196.0
60 1030C60 58.75 15 7 10 75 291.2 1030A60 15 229.5

Os furos maximos indicados permitem que o rasgo da chaveta seja de dimensdes padrdo com o opressor sobre 0 rasgo da chaveta. Podem-se obter furos levemente maiores sem rasgo da
chaveta, com rasgo da chaveta plano ou com o opressor formando angulo com o rasgo da chaveta.
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82 SPROCKETS ACCU-TORCH® PARA CORRENTES: 103, 131, 382, 4103, 527 R, 527 RX, 6131, C 131, C 9103, H 82, $ 131, SS 131, WH 82, WR
82, WS 82, WS 82 H
. ESPESSURA DA CHAPA 1.125" .
Tipo C — Passo 3.075" DIAMETRO DO ROLO 1.219" Tipo A
g:ﬁlies No. de Parte D'aaigoo il Furo Piloto | Furo Méaximo D'argl?;': & Compr. Total Pest:klg;rux. No. de Parte | Furo Piloto Pest:klg\srox.
7 82C7 7.09 813 2.938 45 3.875 10.9 82A7 813 5.7
8 82C8 8.04 1.25 3.75 5.25 4125 15.4 82A8 1.25 7.3
9 82C9 8.99 1.25 3.75 5.25 4125 17.2 82A9 1.25 9.1
10 82C10 9.95 1.25 3.75 5.25 4125 19.5 82A10 1.25 1.3
11 82C11 10.91 1.25 3.938 5.75 4375 245 82A11 1.25 13.6
12 82012 11.88 1.25 3.938 5.75 4.375 27.2 82A12 1.25 16.3
13 82013 12.85 1.25 3.938 5.75 4375 29.9 82A13 1.25 19.1
14 82C14 13.82 1.25 3.938 5.75 4375 327 82A14 1.25 21.8
15 82C15 14.79 1.5 45 6.5 5.625 426 82A15 1.5 245
16 82C16 15.76 15 45 6.5 5.625 46.3 82A16 1.5 28.1
17 82C17 16.73 15 45 6.5 5.625 49.9 82A17 1.5 318
18 82018 17.71 15 45 6.5 5.625 54.0 82A18 1.5 35.8

0Os furos méximos indicados permitem que 0 rasgo da chaveta seja de dimensdes padrao com o opressor sobre 0 rasgo da chaveta. Podem-se obter furos levemente maiores sem rasgo da
chaveta, com rasgo da chaveta plano ou com o opressor formando dngulo com o rasgo da chaveta.

82

Tipo C — Passo 3.075"

SPROCKETS ACCU-TORCH® FURADO SOB MEDIDA

ESPESSURA DA CHAPA 1.125"
DIAMETRO DO ROLO 1.219"

- 0Os sprockets com furo sob medida
No. de Parte Dlagestsrg i Pest:kAggrox. incluem rasgo da chaveta e dois
opressores.
82CS10 9.95" 19.5 2.438 2.938
82CS11 10.91" 245 2.438 2.938
820512 11.88" 27.2 2.438 2.938

Se as dimensdes do cubo e o comprimento total do sprocket forem criticos, consulte a Martin.

238 SPROCKETS ACCU-TORCH® PARA CADENAS: 1616 A, IS 3514 J, LXS 3514, LXS 3514 M, MXS 3514, RX 238, US 3514
Tipo € — Passo 3.500" "DIAMETRO 00 70LO 1.75" Tipo A
g:ﬁties No. de Parte DlaIl,naesl;g 9 | Furo Piloto | Furo Maximo Dlarg:;r: do Compr. Total Pes?klzirnx. No. de Parte | Furo Piloto Pestzkls\lgrnx.
10 238C10 11.33 15 3.75 55 4.25 245 238A10 15 159
12 238C12 1352 15 3.75 55 4.25 3138 238A12 15 231
14 238C14 15.73 15 3.75 5.5 4.25 399 238A14 15 272
30 238030 33.48 15 4 6 5.125 1415 238A30 15 114.8
36 238036 40.16 15 4 6 5125 201.8 238A36 15 167.8
42 238042 46.84 15 5.5 8 6.125 202.3 238A42 15 171.9
48 238048 5352 15 5.5 8 6.125 234.5 238A48 15 204.1

Os furos maximos indicados permitem que o rasgo da chaveta seja de dimensdes padrdo com o opressor sobre 0 rasgo da chaveta. Podem-se obter furos levemente maiores sem rasgo da
chaveta, com rasgo da chaveta plano ou com o opressor formando angulo com o rasgo da chaveta.
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124

SPROCKETS ACCU-TORCH® PARA CORRENTES: H 124, W 124, WH 124, WR 124, WS 124
ESPESSURA DA CHAPA 1.5"

Tipo C — Passo 4.000" DIAMETRO DO ROLO 1.5" Tipo A
ggﬁties No. de Parte Dlagesl;oo L Furo Piloto | Furo Méaximo D'arglf;': do Compr. Total Pestzkl!\]grnx. No. de Parte | Furo Piloto Pestzkg;;rox.
6 124C6 8.00 0.938 3.25 4.75 4.625 16.3 124A6 0.938 9.5
7 124C7 9.22 1 3.938 5.75 4.75 23.6 124A7 1 12.7
8 124C8 10.45 1 3.938 5.75 4.75 27.7 124A8 1 16.8
9 124C9 11.70 1 3.938 5.75 4.75 31.8 124A9 1 20.9
10 124C10 12.94 1 3.938 5.75 4.75 35.8 124A10 1 24.9
11 124C11 14.20 15 4.25 6.25 4.75 43.1 124A11 15 30.8
12 124G12 15.45 1.5 4.25 6.25 4.75 485 124A12 1.5 36.3
13 124C13 16.72 15 4.25 6.25 4.75 54.4 124A13 15 422
14 124C14 17.98 15 4.25 6.25 4.75 61.2 124A14 15 49.0
15 124C15 19.24 1.5 4.375 6.75 6 76.2 124A15 15 56.2
16 124C16 20.50 1.5 4.375 6.75 6 83.9 124A16 1.5 64.0

Os furos méximos indicados permitem que o rasgo da chaveta seja de dimensdes padrao com o opressor sobre 0 rasgo da chaveta. Podem-se obter furos levemente maiores sem rasgo da
chaveta, com rasgo da chaveta plano ou com o opressor formando angulo com o rasgo da chaveta.

124

SPROCKETS ACCU-TORCH® FURO SOB MEDIDA
Tipo C — Passo 4.000"

ESPESSURA DA CHAPA 1.5"

DIAMETRO DO ROLO 1.5"

No. de Parte Diametro do | Peso Aprox. 0s sprockets com furo sob medida incluem rasgo da chaveta e dois
i Passo (kg) opressores.
1240S9 11.70" 31.8 2.188 2.438 2.938
124CS10 12.94" 35.8 2.438 2.938 3.438
124CS11 14.20" 431 2.938 3.438
1240512 15.45" 48.5 2.938 3.438

1240

Se as dimensdes do cubo e o comprimento total do sprocket forem criticos, consulte a Martin.

ESPESSURA DA CHAPA 1.75"

SPROCKETS ACCU-TORCH® PARA CORRENTES: 1240, 1244, 3 BAR HYPER, API 4, CHAMPION NO. 4, IS 1242, 1S 1425, LXS 1242, LXS
1245, R 1248, SS 124, SS 124, S5 124 D, SS 124 DP

Tipo C — Passo 4.063" DIAMETRO DO ROLO 1.75" Tipo A
g:ﬁtiz No. de Parte D'all,“a es:g e Furo Piloto | Furo Maximo D'a'gﬁ? & Compr. Total Pest:kg |;rnx. No. de Parte | Furo Piloto Pes?kll\] |;rox.
6 124006 8.13 0.938 25 4 4 15.4 1240A6 0.938 11.8
7 1240C7 9.36 1.25 3.75 5.25 4.75 23.1 1240A7 1.25 15.4
8 1240C8 10.62 1.5 45 6.5 5 354 1240A8 15 20.0
9 1240C9 11.88 1.5 45 6.5 5 40.4 1240A9 15 24.9
10 1240C10 13.15 15 45 6.5 5 45.8 1240A10 15 304
11 1240C11 14.42 15 45 6.5 5 52.2 1240A11 1.5 36.7
12 1240C12 15.70 15 5.25 7 6 63.5 1240A12 1.5 435
13 1240C13 16.98 1.5 5.25 7 6 70.3 1240A13 1.5 50.3
14 1240C14 18.26 15 5.25 7 6 78.9 1240A14 15 59.0
15 1240C15 19.54 1.5 5.25 7 6 87.1 1240A15 15 67.1
16 1240C16 20.83 1.5 55 8 6.25 104.3 1240A16 15 76.2
18 1240C18 23.40 1.5 55 8 6.25 124.7 1240A18 1.5 96.6
20 1240C20 25.97 1.5 55 8 6.25 136.1 1240A20 1.5 119.3
21 1240C21 27.26 1.5 55 8 6.25 144.7 1240A21 1.5 13141
24 1240C24 31.12 15 5.5 8 6.25 175.5 1240A24 15 171.0
25 1240025 33.42 1.5 6 9 6.25 193.2 1240A25 1.5 185.5
28 1240028 36.29 15 6 9 6.25 2241 1240A28 1.5 230.9
30 1240C30 38.87 1.5 7 10 6.75 264.4 1240A30 15 266.3
35 1240C35 45.33 1.5 7 10 6.75 330.7 1240A35 15 281.2
40 1240C40 51.78 1.5 7.5 11 7.75 422.7 1240A40 15 327.0
48 1240C48 62.12 1.5 75 11 7.75 489.0 1240A48 15 393.3

0Os furos méximos indicados permitem que o rasgo da chaveta seja de dimensdes padrdo com o opressor sobre 0 rasgo da chaveta. Podem-se obter furos levemente maiores sem rasgo da
chaveta, com rasgo da chaveta plano ou com o opressor formando angulo com o rasgo da chaveta.
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Sprockets Accu-Torch®
para Corrente de Engenharia

635 SPROCKETS ACCU-TORCH® PARA CORRENTES: 1350, 1340 RX, 450 SX, 450 SXX, B 635, IS 4522, LXS 4522 M, RO 635, X 635

Tipo C — Passo 4.500" ESPESSURA DA CHAPA 1.75 Tipo A
g:ﬁtii No. de Parte Dlagil;g e Furo Piloto | Furo Méaximo D'arg:;': & Compr. Total Pest;lg;rux. No. de Parte | Furo Piloto Pest:klg\srox.
10 635C10 14.56 1.5 4 6.5 5 50.3 635A10 1.5 395
12 635012 17.39 1.5 4 6.5 5 67.1 635A12 15 54.0
14 635C14 20.22 1.5 4 6.5 5 85.3 635A14 1.5 721
30 635C30 43.05 1.5 5.375 7.5 5.875 268.5 635A30 1.5 245.8
36 635C36 51.63 1.5 5.375 7.5 5.875 346.5 635A36 1.5 324.3
42 635C42 60.22 1.5 6.5 9.5 7.25 401.0 635A42 1.5 352.0
48 635C48 68.81 15 7.5 11 7.75 532.5 635A48 1.5 436.8

0Os furos méaximos indicados permitem que o rasgo da chaveta seja de dimensdes padrao com o opressor sobre o rasgo da chaveta. Podem-se obter furos levemente maiores sem rasgo da
chaveta, com rasgo da chaveta plano ou com o opressor formando angulo com o rasgo da chaveta.

1 207 SPROCKETS ACCU-TORCH® PARA CORRENTES: 1510 XX, 1602 A, 1602 AA, A 1302, JS 5031, LXS 5028, LXS 6038 M, MXS 5028, RO
1205, RX 1207, US 5201 A

Tipo € — Passo 5.000" Ry Tipo A
g:ﬁties No. de Parte Dlagesl;g e Furo Piloto | Furo Maximo D'a'[‘;l?;? i Compr. Total Pest:lggrnx. No. de Parte | Furo Piloto Pes?k?;rox.
10 1207C10 16.18 1.5 45 6.5 5.5 72.6 1207A10 1.5 59.4
12 1207C12 19.32 1.5 45 6.5 5.5 97.5 1207A12 1.5 84.8
14 1207C14 22.47 15 5.375 7.5 5.875 135.2 1207A14 1.5 115.2
30 1207C30 47.84 1.5 6 9 6.75 367.0 1207A30 1.5 331.1
36 1207C36 57.37 15 7 10 8.5 526.6 1207A36 15 464.9
42 1207C42 66.91 15 7 10 8.5 564.7 1207A42 15 503.0
48 1207C48 76.45 1.5 7.5 11 10.25 909.5 1207A48 1.5 813.7

0Os furos méximos indicados permitem que 0 rasgo da chaveta seja de dimensdes padrao com o opressor sobre o rasgo da chaveta. Podem-se obter furos levemente maiores sem rasgo da
chaveta, com rasgo da chaveta plano ou com o opressor formando dngulo com o rasgo da chaveta.

1 32 SPROCKETS ACCU-TORCH® PARA CORRENTES: 6150, 150 X, A 132, A 132 WS, C 132, C 132 M, C 132 W, SX 150, SXA 150, W 157, WH
157, WR 157, WS 132

. ESPESSURA DA CHAPA 2.75” .
Tipo C — Passo 6.050" DIAMETRO DO ROLO 1.719” Tipo A
g:l'“ies No. de Parte Dlageslgg e Furo Piloto | Furo Méximo D'a'g:;? i Compr. Total Pest;kgl;rux. No. de Parte | Furo Piloto Pest:k?;rox.

6 132C6 12.10 1.5 45 6.5 6 54.0 132A6 15 40.8
7 132C7 13.95 1.5 45 6.5 6 67.6 132A7 1.5 54.4
8 132C8 15.81 1.5 45 6.5 6 82.6 132A8 15 69.4
9 132C9 17.69 1.5 5.375 7.5 6.375 107.0 132A9 1.5 87.1

10 132G10 19.58 1.5 5.375 7.5 6.375 126.1 132A10 1.5 106.6
11 132C11 21.47 15 5.375 7.5 6.375 147.9 132A11 15 128.4
12 132012 23.38 1.5 5.375 7.5 6.375 1715 132A12 15 151.5

0Os furos méximos indicados permitem que o rasgo da chaveta seja de dimensdes padrao com o opressor sobre 0 rasgo da chaveta. Podem-se obter furos levemente maiores sem rasgo da
chaveta, com rasgo da chaveta plano ou com o opressor formando angulo com o rasgo da chaveta.
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Partes para
Secador Veneer

81X 81X (2.609)
Sprocket com Dente de Gancho

Tipo B (Mao Direita e Esquerda)

No. de No.de |Diametro Tino Furo Cubo (Poleg.)

Dentes Parte Externo | P Piloto | Méx. | Diam. | LTB
8 81X-B8RH 6.5 B 1 15 | 2.375 | 1.625
8 81X-B8LH 6.5 B 1 1.5 | 2.375 | 1.625

Mao Direita Mao Esquerda
Tipo C > b 350— b ! 0384
No.de | No.de |Diametro Tipo Furo Cubo (Poleg.) ] [
Dentes Parte Externo Piloto | Max. | Diam. | LTB
7 81X-C7 5.75 C 75 15 | 2375 | 2.375 h q .
8 | 8IXC8 | 675 | C | .75 | 15 | 2375 | 2375 L
9 81X-C9 7.438 C 75 | 1.5 | 2375 | 2.375

= _UJ

pL.T.B.» b LTB. -
Tipo B Tipo C
(Ferro Fundido) (Ferro Fundido)
~ 1 1

Engrenagem de Estrela

N
N
No. de No.de |Diametro Furo Cubo (Poleg.)

Tipo - 2 =
Dentes Parte Externo Piloto | Méx. | Diam. | LTB ‘\
10 SG510 | 4484 | B | 1 |15 [2375] 2 DE. \\\\
N

b OO =
o T ——

Tipo B
(Ferro Fundido)

Ligue para a Martin para revisar pregos e disponibilidade

Distribuidor autorizado Martin Sprocket & Gear (41) 99937-1387 - mippei.com
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Sprockets
de Fundicao

Sprockets de Fundicao para Corrente de Engenharia de Fabricacao Especial

Sprockets Forjados Bipartidos
Sprockets com Dentes Hunting
Sprockets para Corrente sem Rebites
Sprockets para Arraste

- Simples

- Com Flange
Rodas de Tragdo

- Simples

- Com Flange
Sprockets de Chapa
Sprockets com Chain Saver Rim

(Anéis Salva Corrente)
Sprockets com Cubo Ajustavel
Sprockets Chill Rim

Sprockets disponiveis para ajustar tamanhos padrao da corrente

55 103 H121 197 678 856 998
D60 H104 SD121 348 698 859 1030
62 W-106 WD-122 348 CS720S F912R 1036
67 S-110 WD-123 458 720S E922 1113
78 WD-110 WD-124 468 730 F922 1120
W-78 111SP 130 WD-480 A730 925R 1131
94R 111 132 483 CS730 933 F1222
95R WD-112 183 520 823 951 2124
102B WD-116 188 531 825 D963R 2180
H102 WD-119 194 625R 830 E963R 4850
102.5 WD-120 196 667 844 F963R 9250
Nem todos os sprockets ajustam todas as correntes, veja disponibilidade com a fébrica.
F-17
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Sprockets
de Fundicao

Agora disponiveis em varios tamanhos

C 830 C 9 CR S
— — — —

De Fundigdo Corrente Tipo de Sprocket No. de Dentes Instrucdes Especiais
CDW para WD Exemplo: A - S6 chapa CR - Chill Rim
132 - 82 B - Cubo de um lado S - Bipartido
102B - 55 C - Cubos em ambos os CS - Chain Saver
78 - 131 lados F - Com Flange

D - Cubo desmontavel

TIPOS DE SPROCKETS

Corpo de Fundi¢do com Raios (Bragos) sdo frequentemente usados
em sprockets de grande didmetro. Este projeto tem a vantagem de
reduzir o peso e o custo do sprocket.

Corpo de Fundigdo Bipartido (de Raios ou Solido) Este tipo de
sprocket facilita a instalacdo e a manutencao. O sprocket pode ser
tirado ou instalado sem desmontar o sistema.

Corpo Sélido Corpo Sélido com
Furos de Alivio de Peso

Corpo de Fundigdo Sélido é usado em sprockets de didmetro
pequeno onde ndo necessitam raios. Os sprockets de didmetro
maior s6 usam corpo sélido quando o torque estiver além do limite
do tipo com raios.

Sprockets Especiais — A 7/ também pode fornecer sprockets
de fabricagdo especial MTO como o sprocket com flange de anel
(mostrado a esquerda).

Corpo de Tambor Flange de Anel
Flangeado com Raios

F-18
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- Sprockets
de Fundicao

Tipos de Cubo
- - 0s Sprockets de Fundi¢do podem ser fornecidos com diferentes tipos de cubo,

incluindo o tipo A, tipo B e tipo C.
Tipo A
Um Sprocket tipo A é s6 o prato sem cubos.

L 1 TipoB
0 Sprocket tipo B tem um cubo apenas de um lado.

- - Tipo C
0 Sprocket tipo C tem cubos em ambos os lados.

Tipo A Tipo B 0 tipo C Offset é igual que o Sprocket tipo C, porém o cubo esta levemente Tipo C Tipo C
descentralizado. Offset

@ 171 J7

Sprockets para Corrente de Engenharia. E fornecido em diferentes Sprockets Bipartidos. Estdo projetados para monta-los e desmonta-los
materiais, com ou sem dentes endurecidos. facilmente, eliminando a necessidade de remover 0s eixos, rolamentos
e outros componentes do equipamento. Também disponiveis com Chill
Rim.

Sprockets para Corrente de Arras S40 do tipo tambor com dentes
em toda a largura. Estes sprockets estdo disponiveis lisos (acima a
direita), ou de tambor flangeado (abaixo a direita). Ambos os tipos
permitem uma maior vida 0til da corrente de arraste de ago soldado (que
tem substituido 0 ago maledvel).

D 24 S
Sprockets Flangeados para Corrente de Arraste. Tém extensdes
laterais debaixo da linha da raiz. Estas flanges sdo usadas tanto para
correntes com asas ou lisas, como para guiar a corrente sobre a
extremidade do transportador e servir como prote¢do se a corrente pular
0S sprockets ou as rodas de tragao.

Rodas de Tragd0. Operam da mesma forma que os sprockets mas Rodas de Tragdo de Tambor Flangeado. Sdo usadas com correntes
sem dentes. Usam-se geralmente nos retornos da corrente dos de arraste na extremidade da descarga de um transportador como guia
transportadores para aumentar o envolvimento da corrente nos projetos de liberagdo ou como guarda da corrente. As flanges destes sprockets e
de envolvimento “S”. Disponiveis lisas ou de tambor flangeado. das rodas de tragdo estdo disponiveis em diferentes longitudes.

F-19
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de Fundicao
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Cubo Ajustavel. Os sprockets sao projetados para serem usados
em transportadores de multi-fileiras usando carregadores
superiores ou paletas, onde o alinhamento de fileiras adjacentes
sao um problema. O cubo permite a corrente que se mova
varias polegadas, para a frente e para trés, dependendo dos

requerimentos do transportador. Os sprockets de cubo ajustavel
estao disponiveis em construcéo sélida ou bipartida.

= p _'
Chain Saver Rim (Anel Salva corrente). Sao anéis com flanges
curtas no didmetro da raiz do sprocket que fazem contato com as
barras lateraies da corrente. O anel ajuda a suportar a corrente e
mantém a corrente correndo fielmente sobre a linha de passo do
sprocket. Os anéis salva corrente sao particularmente vantajosos
quando sao usados nos sprockets da cabeca do elevador, que
leve cargas pesadas ou abrasivas em aplicacdes de tratamento
de esgoto, onde geralmente ha fileiras sem suporte.

Sprockets com Dentes Hunting. Sao
projetados com um numero impar de
dentes, com o passo do dente sendo
a metade do passo da corrente. Isto
permite que cada dente faga contato
com a corrente alternando dentes em
cada revolugao. A vida do sprocket
se duplica. Um anel salva corrente
agregado a estes sprockets, alonga a
sua vida.

Sprockets Dropo Forged. Projeto de
Dente “Omitido” ja que o elo destas
correntes é sdlido. Disponiveis em
tamanhos que se ajustan as correntes
forjadas mais comuns.

Sprockets com Corpo de Prato com
Cubos CAM-SHAPED (forma de leva).

Estes sprockets sdo fabricados com
corpos de prato como se mostra. S6 uns
poucos sprockets sdo fabricados com raios
devido a que este projeto tem limitagdes
de resisténcia. Como o espago o permite,
muitos sprockets pequenos séo fabricados
com cubos em forma de leva, o que da
uma resisténcia adicional na zona do rasgo
da chaveta, mas reduz o peso comparado
com um cubo redondo convencional para o
mesmo diametro.

SN\
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Corpos de Prato com Furos de Alivio.
Onde o espaco o permite, os sprockets
grandes séo fabricados com furos de
alivio desde o esvaziamento do corpo,
para reduzir o peso e facilitar o manuseio.
Os cubos padrao redondos sdo 0s mais
comuns nos sprockets grandes, com
didmetros de cubo adequados de acordo
com o tipo de corrente e as especificacdes
ANSI dos cubos.

- N
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Sprockets Segmentados. A 7/zZn oferece sprockets segmentados
com cubos sélidos ou bipartidos. Os sprockets segmentados reduzem
tanto os custos de mao de obra como as paradas associadas com a
sua substituicdo. Os segmentos desgastados podem ser substituidos
simplesmente tirando e substituindo somente os segmentos, eliminando
a necessidade de tirar os eixos e/ou os rolamentos, assim como em ter
que realinhar o cubo

F-20
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Rodas de Tragao. Disponiveis sdlidas ou segmentadas, usadas

frequentemente em elevadores de canecas. Podem suportar

materiais abrasivos.
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Informacao
Necessaria para Cotar

Deve-se proporcionar a seguinte informacéo ao solicitar sprockets ou rodas de tracao:

10.

QUANTIDADE
(Numero de sprockets requeridos)

CORRENTE
(NUmero e tipo)

NO. DE DENTES
(Deve-se especificar o numero de dentes efetivos ao solicitar sprockets de duplo servico, tipo hunting)

DIAMETRO DO PASSO
(Para rodas de tragéo, deve-se especificar o didmetro externo no lugar do didmetro do passo)

MATERIAL
(Especifique se o Chill Rim requerer dentes endurecidos)

CONSTRUGAO
(Padrao, bipartido ou segmentado)

TIPO

(Deve-se especificar se € padrdo, com dente hunting, duplo servico, aneis salva corrente, etc. Os
sprockets com aneis salva corrente aumentam a vida Util ja que as flanges suportam as barras
laterais da corrente, distribuindo o desgaste numa maior area)

FURO
(Os sprockets e as rodas de tragdo séo fornecidas ja furadas)

TIPO DE CUBO
(Todos os sprockets sao fornecidos no tipo C, a menos que seja especificada outra coisa)

RASGO DA CHAVETA E OPRESSORES
(Rasgos das chavetas retos padrao com opressores a 90°)
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Sprockets
de Fundicao

Compr.

< Total

Diam. do
-| — ———1 Cubo

%ﬁl 62 SPROCKETS COM DENTES DE FUNDIGAO — PASSO 1.654

CHILL RIM
PARA CORRENTES NR.: 62, 072, H62, 362
Largura da Face na Linha do Passo: 0.812 — Diametro do Rolo: 0.812
+Q¢ LSL%? No. de | Nimero de | Diametro Ti Diametro | Compr | Furo S
Dentes Parte doPasso| ''P° | doCubo | Total | Max. aﬂ:;;( .
GYe) _ 5 | C62C5CR | 281 | C | 138 | 125 | 75 | 07
SPROCKETS COM DENTES DE FUNDIGAQO — PASSO0 1.631 6 C62C6CR 332 © 1.75 195 | 0.94 1.4
PARA CORRENTES NR.: 55, C55, SS55, C55A, C55B, C55D, C55L 7 C62C7CR 3.82 C 2.50 2.00 | 1.62 0.9
Largura da Face na Linha de Passo: 0.688 — Diametro do Rolo: 0.718 8 C62C8CR 4.32 C 3.00 2.00 | 1.81 1.8
. i in Peso 9 C62C9CR 4.84 C 3.00 2.00 | 1.81 2.3
No. de | Nimero | DidTelro | rip, | Diametro) Compr) FUO | aproy. 10 | ce2c10cR | 535 | ¢ | 400 | 300 |250| 4.1
i (kg) 11 C62C11 5.87 C 4.00 3.00 | 2.50 41
5 (55C5 2.77 C 2.00 2.00 0.94 0.9 12 C62C12 6.39 C 4.75 3.50 | 2.50 3.2
6 (55C6 3.26 C 2.00 2.00 0.94 0.9 13 (62C13 6.91 C 4.75 3.50 | 3.00 6.4
7 C55B7 3.76 B 2.50 2.00 1.63 1.4 14 C62C14 7.43 C 4.75 3.50 | 3.00| 109
8 C55B8 4.26 B 2.50 2.00 1.63 1.8 15 C62G15 7.96 C 5.00 3.50 | 350 | 11.8
9 C55C9 4.76 C 3.00 2.00 1.94 23 16 C62C16 8.48 C 5.00 3.50 | 350 | 11.3
10 C55C10 5.26 C 3.50 2.00 2.19 2.3 17 C62C17 9.00 C 5.00 350 | 350 | 11.8
11 C55C11 5.77 C 4.50 3.00 2.88 2.7 18 (62C18 9.53 C 5.00 350 [ 350 127
12 C55C12 6.30 © 450 3.00 2.88 45 19 €62C19 10.05 C 5.00 3.50 | 3.50 | 10.0
13 £55C13 6.80 C 4.50 3.00 2.88 45 20 €62C20 10.57 C 5.50 400 | 4.00| 109
14 C55C14 7.31 C 450 3.00 2.88 5.4 21 £62C21 11.10 C 5.50 400 | 4.00| 177
15 €55C15 7.83 C 450 3.00 2.88 59 22 £62C22 11.63 C 5.50 4.00 | 4.00| 122
16 C55C16 8.34 © 450 3.00 2.88 5.9 23 £62C23 12.15 C 5.50 400 | 4.00| 136
17 C55C17 8.85 C 4.50 3.00 2.88 7.7 24 062C24 12.67 C 5.50 4.00 | 400 | 16.3
18 C55C18 9.39 © 450 3.00 2.88 91 25 £62C25 13.20 C 5.50 450 | 4.00| 16.3
19 €55C19 9.92 C 4,50 3.00 2.88 91 26 (62C26 13.72 C 5.50 450 | 4.00| 16.3
20 C55C20 | 10.43 C 6.00 3.50 2.88 91 27 062C27 14.25 C 5.50 450 | 4.00| 26.3
21 C55C21 10.94 C 6.00 3.50 4.00 104 28 062C28 14.77 C 5.50 450 | 400 | 27.2
22 C55C22 | 11.43 G 6.00 3.50 4.00 10.9 29 C62C29 15.30 C 5.50 450 | 4.00| 143
23 C55C23 | 11.97 C 6.00 3.50 4.00 13.2 30 C62C30 15.82 C 6.00 450 | 450 | 20.0
24 C55C24 | 12.47 © 6.00 3.50 4.00 145 32 C62C32 16.88 C 6.00 450 | 450 | 218
25 £55C26 | 13.00 C 8.00 4.00 6.00 14.1 33 C62C33 17.44 C 6.00 450 | 450 | 22.7
27 C55C27 | 14.07 C 8.00 4.00 6.00 17.2 34 (62034 17.93 C 6.00 450 | 450 | 34.9
28 C55C28 | 14.54 C 8.00 4.00 6.00 19.1 36 C62C36 18.98 C 6.00 450 | 450 | 40.8
29 C55C29 | 15.08 C 8.00 4.00 6.00 11.8 38 C62C38 20.03 C 6.00 5.00 | 450 | 422
30 C55C30 | 15.59 C 8.00 4.00 6.00 24.5 39 C62C39 20.55 C 6.00 500 | 450 | 27.7
31 C55C31 16.11 C 8.00 4.00 6.00 26.3 40 £62C40 21.07 C 6.00 5.00 | 450 | 182
32 C55C32 | 16.63 C 8.00 4.00 6.00 28.6 41 C62C41 21.61 C 6.00 5.00 [ 450 | 295
34 C55C34 | 17.67 C 8.00 4.00 6.00 141 42 062C42 22.13 C 6.00 5.00 | 450 | 327
35 (55035 | 18.20 C 8.00 4.00 6.00 313 43 062C43 22.66 C 8.00 550 | 6.00 | 33.6
36 C55C36 | 18.70 C 8.00 4.00 6.00 34.9 45 (62C45 23.71 C 8.00 550 | 6.00 | 349
38 (55C38 | 19.75 C 8.00 4.00 6.00 15.9 46 062046 24.24 C 8.00 5.50 | 6.00 | 36.3
40 C55C40 | 20.79 C 10.00 4.00 8.00 16.8 47 £62C47 24.77 C 8.00 550 | 6.00 | 22.0
4 €55C41 | 21.31 C 10.00 | 4.00 | 8.00 16.3 48 C62C48 25.29 C 8.00 5.50 | 6.00 | 37.6
48 (55048 | 24.94 C 10.00 4.00 8.00 20.4 49 C62C49 25.82 C 8.00 550 | 6.00 | 38.1
50 C55C50 | 25.98 C 10.00 4.00 8.00 21.3 54 (62C54 28.45 C 8.00 550 | 6.00 | 422
54 (55054 | 28.00 C 10.00 4.00 8.00 22.7 60 £62C60 31.60 C 8.00 550 | 6.00| 322
NOTA: os pesos e dimensdes sdo aproximados. Contate a Martin para informagao do cubo méximo. Todos os sprockets de fundig@o estdo disponiveis bipartidos.

ANEIS SALVA CORRENTE por solicitagao.
TRATAMENTO TERMICO por solicitagdo.
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Comprimento
Total
-~ —

9
7]

Diametro
-| — ———— do Cubo

J 78 SPROCKETS COM DENTES DE FUNDIGAO — PASSO0 2.609
PARA CORRENTES NR.: 75, 78, 88, H78, H79, BRH, 188, C188, SS188, 78,
MXS882, MSR-1288, 433-1/2, H74, H75, H78A, H78B, H78SR, BRH188,
MW188RT, 488, SS578, 81X
Largura da Face na Linha de Passo: .937 — Diametro do Rolo: 0.875

Largura . . o Peso

Sl do No. de | Nimero de | Diametro Tino Diametro | Compr | Furo -
Dente - Dentes Parte |doPasso| '"° | doCubo | Total | Max. Fkg).

67 SPROCKETS COM DENTES DE FUNDIGAO — PASSO0 2.308 5 7805 144 c 550 550 1119 93

CHILL RIM 6 78C6 522 | ¢ | 350 | 275|144 27

PARA CORRENTES NR.: 57, 67, 77, 467, 477, C77, H-60, SM477, 967, 977 7 78C7 6.01 c 4.00 3.00 | 2.44 5.0

Largura da Face na Linha do Passo: 0.687 — Diametro do Rolo: 0.812 8 7808 6.82 © 4.75 312 | 2.81 6.8

. i in Peso 9 78C9 7.63 C 5.25 3.88 | 3.25 7.3

No. de | Nimero de |Diametro| . Diametro | Compr | Furo

Tipo A aprox. 10 78C10 8.44 C 5.25 3.88 | 3.25 8.6

Dentes Parte do Passo do Cubo | Total | Max. (ka) 1 78011 9.6 c 595 388 | 395 | 104
5 C67C5CR 3.93 C 2.25 1.75 [ 1.19 1.8 12 78(C12 10.08 C 6.00 3.88 | 3.25 | 127

6 C67C6CR 4.62 C 3.00 2.00 | 1.81 2.7 13 78C13 10.90 C 6.00 450 | 3.31 16.3

7 C67C7CR 5.32 C 3.50 3.00 | 219 3.6 14 78C14 11.72 G 6.00 450 | 3.31 17.7

8 C67C8CR 6.03 C 4.00 3.00 | 2.50 45 15 78C15 12.55 C 6.00 4.50 | 3.31 18.1

9 CRC67C9 6.75 C 4.50 3.00 | 288 5.4 16 78C16 13.37 C 6.00 450 | 3.31 | 24.0
10 C67C10CR 7.46 C 4.50 3.00 | 2.88 6.4 17 78G17 14.20 C 6.00 450 | 3.31 | 249
11 C67C11CR 8.19 C 4.50 3.00 | 2.88 8.2 18 78GC18 15.02 C 6.00 450 | 4.06 | 27.7
12 C67C12CR 8.92 C 4.50 3.00 | 2.88 9.1 19 78C19 15.85 C 6.50 5.38 | 4.06 | 29.0
13 C67C13CR 9.64 C 4.50 3.00 | 288 | 104 20 78C20 16.68 C 6.50 5.38 | 4.06 | 304
14 C67C14CR 10.37 C 5.00 3.00 (350 | 10.0 21 78C21 17.50 C 6.50 538 | 4.06 | 35.8
15 C67C15CR 11.10 C 5.00 35 |350| 127 22 78C22 18.33 C 6.50 538 | 4.06 | 404
16 C67C16CR 11.83 C 5.00 35 [350| 136 23 78G23 19.16 C 6.50 538 | 406 | 413
17 C67C17CR 12.56 C 6.00 35 [450| 141 24 78C24 19.99 C 7.00 5.38 | 4.06 | 449
18 C67C18CR 13.29 C 6.00 35 [450] 159 25 78025 20.81 C 7.00 5.38 | 4.06 | 485
19 C67C19CR 14.02 C 6.00 35 |450| 195 26 78026 21.64 C 7.00 538 | 4.06 | 50.3
20 C67C20CR 14.75 C 6.00 4.00 |[450 | 231 27 78C27 2247 C 7.00 538 | 4.06 | 50.8
21 C67C21CR 15.43 C 6.00 400 (450 | 249 28 78C28 23.30 C 7.00 538 | 4.06 | 51.7
22 C67C22CR 16.16 C 6.00 400 | 450 | 26.3 29 780C29 24.05 C 7.00 538 | 4.06 | 52.6
23 C67C23CR 16.89 C 6.00 400 | 450 | 28.1 30 78030 24.96 C 7.00 5.38 | 4.06 | 54.0
24 C67C24CR 17.68 C 6.00 400 | 450 | 304 31 78C31 25.79 C 7.00 538 | 4.06 | 55.8
25 C67C25CR 18.35 C 8.00 450 [6.00| 24.0 32 78C32 26.62 C 7.00 538 | 4.06 | 59.0
26 C67C26CR 19.14 C 8.00 450 [6.00| 245 33 78C33 27.38 C 7.00 538 | 406 | 61.7
27 C67C27CR 19.89 C 8.00 450 | 6.00 | 26.8 34 78034 28.28 C 7.00 538 | 4.06 | 64.0
28 C67C28CR 20.61 C 8.00 450 | 6.00 | 154 35 78(35 29.11 C 7.00 538 | 4.06 | 66.2
30 C67C30CR 22.07 C 8.00 450 | 6.00 | 304 36 78036 29.93 C 7.00 538 | 4.06 | 694
32 C67C32CR 23.54 C 8.00 450 | 6.00( 104 38 78C38 31.60 C 7.00 538 | 4.06 | 735
33 C67C33CR 24.27 C 8.00 450 [6.00| 34.0 39 78C39 32.42 C 7.00 538 | 4.06 | 77.1
34 C67C34CR 25.00 C 8.00 450 [6.00| 21.8 40 78040 33.25 C 7.25 6.75 | 462 | 79.8
35 C67C35CR 25.74 C 8.00 450 | 6.00 | 36.3 4 78C41 34.08 C 7.25 6.75 | 462 | 816
36 C67C36CR 26.47 C 8.00 450 | 6.00 | 38.1 42 78042 34.91 C 7.25 6.75 | 462 | 875
38 C67C38CR 27.94 C 10.00 6.00 |8.00| 39.9 43 78043 35.65 C 7.25 6.75 | 462 | 894
40 C67C40CR 29.40 C 10.00 6.00 [8.00| 42.6 44 78C44 36.57 C 7.25 6.75 | 462 | 916
44 C67C44CR 32.34 C 10.00 6.00 [ 8.00| 544 45 78C45 37.31 C 7.25 6.75 | 462 | 96.2
45 C67C45CR 33.06 C 10.00 6.00 | 8.00 | 56.7 46 78C46 38.23 C 7.25 6.75 | 4.62 | 100.2
48 C67C48CR 35.27 C 10.00 6.00 | 8.00 | 522 48 78048 38.89 C 7.25 6.75 | 4.62 | 1129
60 C67C60CR 44.08 C 10.00 6.00 [8.00 | 67.1 54 78C54 44.87 C 7.25 6.75 | 4.62 | 120.2

NOTA: os pesos e dimensdes sdo aproximados. Contate a Martin para informagdo do cubo méaximo. Todos os sprockets de fundigdo estdo disponiveis bipartidos.
ANEIS SALVA CORRENTE por solicitagao.
TRATAMENTO TERMICO por solicitagao.
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-| — ———1 Cubo

Largura
do Dente
> <

95R SPROCKETS COM DENTES DE FUNDICAO — PASSO 4.00 1 02B SPROCKETS COM DENTES DE FUNDICAO — PASSO 4.00
CHILL RIM CHILL RIM

PARA CORRENTES NR.: 4013, 1120, 1520, LXS4013, MSR 4013, 95R, 1520C, PARA CORRENTES NR.: A102B, S102B, C102B, SS102B, 6102B, C102B,

§S1120, RR1120, RS4013 ER102B, SBS102B

Largura da Face na Linha do Passo: .687 — Diametro do Rolo: 1.500 Largura da Face na Linha de Passo: 1.875 — Diametro do Rolo: 1.00

No.de | Nimerode |Diametro| .= |Didmetro | Compr| Furo a';‘:z: No.de | Nimerode |Diametro| . |Diametro| Compr |Furo ap‘:z:

Dentes Parte do Passo do Cubo | Total | Max. | “0 " Dentes Parte do Passo| ' | do Cubo | Total |Max. ?kg) :
5 C95RC5CR 6.81 C 4.50 3.00 [250| 54 6 C102BC6CR 8.00 C 6.00 400 |3.94| 15.0
6 C95RC6CR 8.00 C 5.00 3.00 |3.00| 6.4 7 C102BC7CR 9.22 C 6.00 4.00 [3.94| 20.0
7 C95RC7CR 9.22 C 6.00 3.00 | 400 82 8 C102BC8CR 10.45 C 6.50 400 |4.44| 213
8 C95RC8CR 10.45 C 6.00 3.00 | 4.00| 109 9 C102BCICR 170 | C 7.00 | 5.00 |4.56| 27.2
9 C95RCICR 11.70 C 6.00 3.00 [4.00| 136 10 C102BC10CR 12.94 C 7.00 5.00 |4.56| 30.8
10 C95RC10CR 12.94 C 6.00 3.00 | 4.00| 18.1 11 C102BC11CR 14.20 © 7.00 5.00 |4.56| 32.7
11 C95RC11CR 14.19 C 6.00 3.00 | 4.00 | 204 12 C102BC12CR 15.45 C 7.00 5.00 |4.56| 413
12 C95R12CR 15.45 C 6.00 3.00 |4.00| 27.7 13 C102BC13CR 16.71 C 7.00 5.00 |4.56| 48.5
14 C95RC14CR 17.98 C 6.00 3.00 | 400 | 345 14 C102BC14CR 17.98 C 7.00 5.00 |4.56| 49.9
15 C95RC15CR 19.24 C 7.00 4.00 | 5.00 | 39.0 15 C102BC15CR 19.24 C 7.00 5.00 |4.56| 55.3
18 C95RC18CR 23.04 C 8.00 5.00 | 6.00 | 52.2 16 C102BC16CR 20.50 C 7.00 5.00 |4.56| 61.2
19 C95RC19CR 24.30 C 8.00 5.00 | 6.00 | 56.7 17 C102BC17CR 21.76 © 7.00 5.00 | 4.56| 65.8
22 C95RC22CR 28.11 C 8.00 5.00 | 6.00 | 74.8 18 C102BC18CR 23.04 C 7.00 5.00 |4.56| 59.0

19 C102BC19CR 24.30 C 7.00 5.00 |450| 774
i 20 (102BC20CR 25.57 C 10.00 | 6.00 |6.00| 79.4
94R g:ﬁ?_crmﬂs COM DENTES DE FUNDIGAO — PASS0 4.00 21 C102BC21CR 26.84 C 10.00 | 6.00 | 6.00| 83.9
22 C102BC22CR 28.11 C 10.00 6.00 | 6.00| 88.0
PARA CORRENTES NR.: 4019, SS4, 4, 40SP, 94R, LXS4019 24 C102BC24CR 30.65 © 10.00 6.00 |6.00| 971

Largura da Face na Linha do Passo: .750 — Diametro do Rolo: 1.500

No. de | Nimerode |Diametro Tino Diametro | Compr | Furo :‘:z:
Dentes Parte doPasso| P | do Cubo | Total | Max. ?kg)'

5 C95RC5CR 6.81
6 C95RC6CR 8.00
7 C95RC7CR 9.22
8 C95RC8CR 10.45
9 C95RCICR 11.70
10 C95RC10CR 12.94
11 C95RC11CR 14.19
12 C95R12CR 15.45
14 C95RC14CR 17.98
15 C95RC15CR 19.24
18 C95RC18CR | 23.04
19 C95RC19CR | 24.30 8.00 5.00 | 6.00 | 56.7
22 C95RC22CR | 28.11 8.00 5.00 | 6.00 | 74.8

NOTA: os pesos e dimensGes s&o aproximados. Contate a Martin para informag&o do cubo maximo. Todos os sprockets de fundi¢ao estao disponiveis bipartidos.
ANEIS SALVA CORRENTE por solicitagao.
TRATAMENTO TERMICO por solicitag&o.

F-24

4.50 3.00 [250| 54
5.00 3.00 [3.00| 6.4
6.00 3.00 [ 400| 82
6.00 3.00 | 4.00(| 10.9
6.00 3.00 [ 4.00 (| 13.6
6.00 3.00 | 4.00 | 181
6.00 3.00 |4.00| 204
6.00 3.00 |4.00 | 27.7
6.00 3.00 | 4.00| 345
7.00 4.00 |5.00 | 39.0
8.00 5.00 | 6.00| 52.2
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Diam. do
— 1 Cubo

|

Larg. do
Dente
[

1 03 H1 02 SPROCKETS COM DENTES DE FUNDIGAO — PASSO
SPROCKETS COM DENTES DE FUNDIGAO — PASSO 3.075 5.00

PARA CORRENTES NR.: 103, SB02103, C9103, WH9103HD, SCA9103, C131, PARA CORRENTES NR.: H102, WD102, WDH102

ER131, SBS131, WH82 Largura da Face na Linha do Passo: .625 — Didmetro do Rolo: 1.500

Largura da Face na Linha do Passo: 1.125 — Diametro do Rolo: 1.218 No. de Niimero de | Dismetro - Diametro | Compr | Furo al;«:::

No.de | Nimerode |Diametro| .. |Diametro|Compr| Furo :‘::; Dentes Parte do Passo do Cubo | Total | Max. (kg)

Dentes Parte doPasso| 'P° | doCubo | Total |Méx. ?kg). 6 CWD102C6 10.00 C 6.00 725 | 400 | 295
6 C103C6CR | 6.15 400 | 300 [194] 59 7 CwD102C7 | 11.52 | C | 600 | 725 | 400 363
7 C103C7CR 7.09 400 | 3.00 |269| 104 8 Cwp10268 | 1307 | C | 650 | 725 |450| 553
8 C103C8CR 8.04 550 400 | 362 109 8 CWD102C8F | 13.07 C 6.50 725 [ 450 | 72.6
9 C103C8CR 8.99 5.50 400 | 362 | 132 9 CWD102C9 14.62 C 7.00 8.00 | 5.00 | 635
10 | C103C10CR | 9.95 6.00 | 400 |4.00| 13.2 10| Cwb102C10 | 1618 | C | 7.00 | 8.00 | 500 64.9
11 C103C11CR 10.91 6.00 400 | 400 15.0 1 CDW102C11 17.75 C 7.00 8.00 [ 5.00| 74.8
12 | C103C12CR | 11.88 650 | 4.00 | 450 | 18.6 12| CDW102¢12 | 1932 | G | 750 | 800 | 550 | 962
13 C103C13CR 12.85 6.50 400 | 450 | 21.8 13 CDW102C13 20.89 C 7.50 8.00 | 550 | 111.1
14 C103C14CR | 13.82 650 | 4.00 | 450 | 222 -
15 C103C15CR 14.79 6.50 400 | 450 | 231 1 02 5 SPROCKETS COM DENTES DE FUNDICAO — PASS0O

650 | 400 | 450 | 345 * =] 4.040

16 C103C16CR 15.76
17 C103C17CR 16.74 PARA CORRENTES NR.: A102-1/2, $102-1/2, C102-1/2, SS102-1/2, C102.5,
18 C103C18CR 17.71

19 C103C19CR 18.68

6.50 400 (450 | 331
6.50 4.00 | 450 | 345 ER102.5, SBS102.5

7.00 500 | 456 | 42.2 Largura da Face na Linha de Passo: 1.875 — Diametro do Rolo: 1.375

C

C

C

C

C

C

C

C

C

C

C

C

C

C
20 C103C20CR 19.66 ¢ 700 500 | 456 | 454 No.de | Nimerode |[Didmetro| .. [Didmetro |Compr | Furo heed
21 C103C21CR 20.63 C 7.00 5.00 | 456 | 51.7 Dentes Parte do Passo Tipo do Cubo | Total | Max. | 2PTOX-
22 C103C22CR | 2161 | C 7.00 | 5.00 |4.56 | 55.3 | (k)
23 C103C23CR 22.58 C 7.00 5.00 | 456 | 59.4 6 C102.5C6 8.08 C 5.00 3.50 [3.94| 13.6
24 (103C24 23.56 C 7.00 5.00 | 456 | 54.9 8 €102.5C8 10.56 C 6.00 400 | 444 | 249
25 £103C25 24.53 C 7.00 5.00 | 456 | 54.4 9 C102.5C9 11.81 C 6.00 400 | 544 | 2841
26 (103C26 25.51 C 7.00 5.00 | 4.56 | 68.5 10 C102.5C10 13.07 C 6.00 4.00 | 594 | 28.1
27 C103C27 26.49 C 7.00 500 | 456 | 71.2 11 (102.5C11 14.34 C 6.00 400 [ 594 | 345
28 (103C28 27.49 C 8.00 6.00 | 6.00 | 744 12 (102.5C12 15.61 C 6.00 400 | 594 | 48.1
29 £103C29 28.44 C 8.00 6.00 | 6.00 | 77.1 13 C102.5C13 16.88 C 6.00 400 | 594 | 386
30 £103C30 29.42 C 8.00 6.00 | 6.00 | 80.3 14 (102.5C14 18.16 C 6.00 4.00 | 594 | 426
31 C103C31 30.39 C 8.00 6.00 | 6.00 | 83.5 15 C102.5C15 19.43 C 6.00 400 | 594 | 476
32 £103C32 31.37 C 8.00 6.00 | 6.00 | 59.9 16 C102.5C16 20.71 C 8.00 5.00 | 6.00 | 50.8
33 (103C33 32.35 C 8.00 6.00 [ 6.00 | 89.4 17 C102.5C17 21.98 C 8.00 5.00 | 6.00 | 55.3
34 (103C34 33.33 C 8.00 6.00 | 6.00 | 64.4 19 C102.5C19 24.55 C 8.00 5.00 | 6.00 | 63.5
35 £103C35 34.30 C 8.00 6.00 | 6.00 | 95.3 20 (102.5C20 25.83 C 10.00 6.00 | 8.00 | 68.0
36 (103C36 35.28 C 8.00 6.00 | 6.00 | 98.0 22 (102.5C22 28.39 C 10.00 6.00 | 8.00 | 79.4
38 £103C38 37.24 C 8.00 6.00 | 6.00 [ 104.3 24 C102.5C24 30.95 C 10.00 6.00 | 8.00 | 86.2
40 (103C40 39.19 C 10.00 6.00 | 8.00 [ 110.2 25 C102.5C25 32.23 C 10.00 6.00 | 8.00 | 95.3
42 (103C42 41.15 C 10.00 6.00 |8.00| 116.1 26 (102.5C26 33.33 C 10.00 6.00 | 8.00 | 104.3
44 C103C44 4311 C 10.00 6.00 8.00 122.0 NOTA: os pesos e dimensdes sao aproximados. Contate a Martin para informagéao do cubo
48 C103C48 47.02 C 10.00 6.00 | 8.00 | 133.8 _ maximo. Todos os sprockets de fundigdo est&o disponiveis bipartidos.
49 C103C49 | 48.00 | C | 10.00 | 6.00 | 8.00 | 136.5 | ANEIS SALVA CORRENTE por solicitago.

TRATAMENTO TERMICO por solicitagao.
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H1 0 4 SPROCKETS COM DENTES DE FUNDIGAO — PASSO 81 1 0 SPROCKETS COM DENTES DE FUNDIGAO — PASSO
6.000 6.000
PARA CORRENTES NR.: H104, 6104, H104, WDH104 PARA CORRENTES NR.: G110, C110C, SS110, 6110, WS110, RR542,
Largura da Face na Linha do Passo: 4.00 — Diametro do Rolo: 1.50 C110,ER110, SBS110, WH110
. N R Peso Largura da Face na Linha do Passo: 1.875 — Diametro do Rolo: 1.250
No. de Nimero de | Diametro Tipo Diametro | Compr | Furo aprox Peso
Dentes Parte do Passo do Cubo | Total |Max. (kg)- No. de Nimero de | Diametro Tipo Diametro | Compr quo aprox
5 CWD104C5 1021 C 6.00 275 12001 363 Dentes Parte do Passo do Cubo | Total |Max. (kg)
6 CWD104C6 12.00 C 6.00 475 1400 41.3 6 C110C6 12.00 C 6.00 400 |3.94| 286
7 CWD104C7 13.83 C 6.00 475 |400| 54.4 7 c110C7 13.84 C 7.00 4.00 | 450 30.8
7 CWD104C7* © 6.00 475 | 4.00| 52.6 8 C110C8 15.68 C 7.00 5.00 [450| 345
8 CWD104c8 | 1568 | C | 7.50 | 5.00 |5.00| 553 9 C110C9 17.54 | C | 7.00 | 500 /450 37.6
8 CWD104C8* c 750 | 500 500! 621 10 C110C10 19.42 C 750 | 5.00 |5.00(| 399
9 | cwpioace | 1754 | ¢ | 750 | 500 [5.00| 689 n Ct10Ct1 | 2130 1 C | 750 | 500 15001 549
12 C110C12 23.18 C 7.50 5.00 |500| 594
9 CWD104C9" C | 750 | 500 500 757 13 c110c13 2507 | C | 750 | 500 |500| 689
10 CWD104C10 19.42 C 8.00 550 |6.00| 72.6 14 c110C14 26.96 C 750 500 |500]| 726
10 CWD104C10* C 8.00 550 |6.00| 79.4 15 C110C15 28.86 C 7.50 5.00 |5.00| 77.1
11 CWD104C11 21.30 C 8.00 | 550 |6.00| 78.0 16 C110G16 30.76 C 8.00 | 6.00 |6.00| 821
12 CWD104C12 | 2318 | C 8.00 | 550 |6.00| 83.9 18 €110G18 3455 | C 8.00 | 6.00 |6.00| 934
13 CWD104C13 25.07 C 8.00 550 [6.00| 89.8 19 €110G19 36.46 C 10.00 6.00 {6.00 971
*Disponiveis flangeados - Consulte a Martin. 24 110024 45.97 C 10.00 8.00 [8.00]| 154.2
W1 06 SPROCKETS COM DENTES DE FUNDIGAQO — PASSO WD1 1 0 SPROCKETS COM DENTES DE FUNDIGAO — PASSO
6.000 6.000
PARA CORRENTES NR.: H-110, 6110 (RASTRA), WD110, WSD110, WS110
PARA CORRENTES NR.: W106 WH106HD, WR106, WR106HD, WH110 (PT-C), WDH2210, H110, WD110, WHD110, WD113
Largura da Face na Linha do Passo: 1.50 — Didmetro do Rolo: 1.25 Largura da Face na Linha do Passo: 8.875 — Diametro do Rolo: 1.500
No.de | Nimerode |Diametro| L = |Diametro| Compr | Furo ;::z: No.de | Nimerode | Didmetro| o - |Diametro) Compr Furo ;::z;.
Dentes Parte do Passo do Cubo | Total |Max.| " Dentes Parte AR B L s
5 C106C5CR 10.15 C 6.00 475 14.00] 136 5 CWD110C5 10.15 C 6.00 3.00 |4.00| 54.4
38 C106C8CR 15.68 C 7.00 475 | 5.00| 386 6 CwD110C6* 12.00 C 6.00 3.00 |4.00| 585
8 CwD110C8* 15.68 C 8.00 3.50 |6.00| 91.6
9 CwD110C9* 17.54 C 8.00 3.50 |6.00( 108.9
10 CwD110C10* | 19.42 C 8.00 | 3.50 |6.00| 114.8
11 CwD110C11* 21.30 C 8.00 4.00 |6.00| 120.2
12 cwb110C12* 23.18 C 8.00 4.00 |6.00 | 159.7
15 CWD110C15 28.86 C 8.00 4.00 |6.00| 276.7

*Disponiveis flangeados - Consulte a Martin.

NOTA: os pesos e dimensdes sdo aproximados. Contate a Martin para informag&o do cubo méximo. Todos os sprockets de fundicdo estdo disponiveis bipartidos.
ANEIS SALVA CORRENTE por solicitagao.
TRATAMENTO TERMICO por solicitagdo.

F-26

Distribuidor autorizado Martin Sprocket & Gear (41) 99937-1387 - mippei.com
Curitiba/PR - Atendemos PR, SC, RS e todo o Brasil vendas@mippei.com


https://pt.martinsprocket.com/?lang=pt

Retorne ao menu principal indice Website

Sprockets
de Fundicao

Compr.
- :rqtal >

Diam. do
-| — ———1 Cubo

Larg. do
Dente
> <

1 1 1 SP SPROCKETS COM DENTES DE FUNDIGAQ — DUPLO WD1 1 2 SPROCKETS COM DENTES DE FUNDIGAQO — PASSO

PASSO0 4.760 E 7.240 — CHILL RIM 8.00
PARA CORRENTES NR.: C111 Espec., SS111 Espec., 6111 Espec., ER111SP PARA CORRENTES NR.: H112, WD112, WSD112, WD112, SDH112
Largura da Face na Linha de Passo: 2.375 — Diametro do Rolo: 1.438 Largura da Face na Linha de Passo: 9.000 — Diametro do Rolo: 1.500
s s Peso - . i Peso
No. de | ,,- Diametro | .. | Didmetro | Compr | Furo No. de | Nimero de |Diametro|.. |Didmetro|Compr| Furo
Dentes | NUmero deParte | o oacso | PO | de Cubo | Total | Max. a:’;;;" Dentes Parte de Passo | "P° | de Cubo | Total | Max. aa:;;( :
8 CDP111G8CR 15.74 C 7.50 6.00 | 5.00 | 40.8 7 CwD112C7 18.44 C 8.00 6.00 | 6.938 | 117.9
10 CDP111G10CR 19.40 C 7.50 6.00 | 5.00 | 485 8 CWD112C8 20.90 C 8.00 6.00 | 6.938 | 127.5
12 CDP111C128CR 23.22 C 8.00 6.00 | 6.00 | 86.2 9 CWD112C9 23.39 C 8.00 6.00 | 6.938 | 139.7
10 CWD112C10 25.89 C 8.00 6.00 | 6.938 | 156.9

1 1 1 SPROCKETS COM DENTES DE FUNDIGAO — PASSO 4.760 WD1 1 2 SPROCKETS COM DENTES DE FUNDIGAO — PASSO

CHILL RIM 8.00 LIGA DE FERRO
PARA CORRENTES NR.: C111 Espec., SS111 Espec., 6111 Espec., ER111SP PARA CORRENTES NR.: WDH116, WDH2316, WD116, 8116, HC8116, WS116,
Largura da Face na Linha do Passo: 2.3756 — Didmetro do Rolo: 1.438 WSD116
No. de Nimerode | Diametro . Diametro | Compr | Furo Peso Largura da Face na Linha do Passo: 9.000 — Diametro do Rolo: 1.500
ipo . | aprox. i n n Peso
Dentes Parte do Passo e e No.de | Nimerode |Didmetro| . |Diametro| Compr | Furo
6 C111C6CR 9.52 C 7.00 400 |4.00] 29.0 Dentes Parte doPasso| "° | doCubo | Total | Max. a?;;;(
7 C111C7CR | 1099 | C | 7.00 | 4.00 |5.00 36.7 6 |CWD116C6* | 1600 | C | 700 | 6.00 | 500 | 953
8 C111C8CR 12.44 C 7.50 6.00 [5.06| 44.5 7 CWD116C7* | 18.44 © 7.00 6.00 | 5.00 | 1374
9 C111C9CR 1392 | G | 7.00 | 6.00 |5.06| 485 8 | CwDi16C8* | 2090 | C | 800 | 6.00 | 6.00 | 156.9
10 C111C10CR 15.40 C 7.50 6.00 |5.06| 55.3 9 CWD116C9* | 23.39 c 8.00 6.00 6.00 | 2005
S 1 i 1o 10 | CDWD116C | 2592 | C | 800 | 6.00 | 6.00 | 204.1
12 C111C12CR 18.39 C 7.50 6.00 |15.06| 65.8 *Disponiveis flangeados - Consulte a Martin.
13 C111C13CR 19.89 C 7.50 6.00 |5.06| 54.4
14 C111C14CR 21.39 C 8.00 6.00 |6.00| 56.7
15 C111C15CR 24.35 C 8.00 6.00 (6.00| 81.6
16 C111C16CR 24.35 C 8.00 6.00 [6.00| 85.7
17 C111C17CR 25.90 C 8.00 6.00 [6.00| 98.9
18 C111C18CR 27.41 C 8.00 6.00 | 6.00| 103.4
20 C111C20CR 30.34 C 8.00 6.00 | 6.00| 112.5
22 C111C22CR 33.44 C 10.00 6.00 | 8.00| 118.4
24 C111C24CR 36.47 C 10.00 6.00 | 8.00| 124.3

NOTA: os pesos e dimensdes sdo aproximados. Contate a Martin para informagdo do cubo maximo. Todos os sprockets de fundicao estao disponiveis bipartidos.
ANEIS SALVA CORRENTE por solicitagao.
TRATAMENTO TERMICO por solicitagao.
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Sprockets
de Fundicao

Compr.
Total _

-~

Diam. do
|- Cubo

Larg. do
Dente
<

SPROCKETS COM DENTES DE FUNDIGAO — PASSO
WD1 22 8.00 CHILL RIM

WD1 1 9 SPROCKETS COM DENTES DE FUNDIGAO — PASSO

6.000 PARA CORRENTES NR.: WD122, WDH122, H-122
PARA CORRENTES NR.: SD-19, SD19A, CC119, HC119 Largura da Face na Linha do Passo: 8.750 — Diametro do Rolo: 2.000
Largura da Face na Linha do Passo: 3.625 — Diametro do Rolo: 2.000 3 Peso
No. de |- Diametro | . _  Diametro | Compr | Furo
No. de | Nimerode |Diametro Tipo Diametro| Compr. | Furo a?:z: Dentes LR AL do Passo Tipo do Cubo | Total |Max. az:;;(.
D P P Total |Max. .
entes ate | doPasso doCubo | Total |MaX.| " (xg) 6 | CWDI22C6CR | 1600 | C | 750 | 500 |6.00| 81.6
6 CWD119C6 12.00 C 6.00 5.00 [4.00] 431 6 CWD122C6CRF* | 16.00 G 8.00 5.00 |6.00| 1225
7 CWD122C7CR 18.44 C 8.00 500 [6.00| 953

* A largura da flange padréo é 16.75"

WD120) sprockers com pentes o Funpicio —passo  \\\J[D) ] 2.3 | sprockers com DENTES DE FuNDIGAO — PASSO

6.000 9.00
PARA GORRENTES NR.: H-120, WD120, WDH120 PARA CORRENTES NR.: CC123, SD23, SD23A, CC123, HC123
Largura da Face na Linha do Passo: 8.750 — Diametro do Rolo: 2.000 Largura da Face na Linha do Passo: 6.250 — Diametro do Rolo: 2.50
“ a o Peso
No.de | Nimerode |Digmetro| r. ~|Didmetro| Compr|Furo| . ' | | No.de | Nimerode |Diametro| . |Diametro|Compr | Furo| P25
Dentes Parte do Passo do Cubo | Total |Max. (kg)- Dentes Parte do Passo Tipo do Cubo | Total |Max. a?':oi(-
g
6 CWD120C6 12.00 6.00 | 5.00 |5.00 59.0 8 CWD123C8 2352 | C 8.00 | 6.00 [6.44] 2182

8 CWD120C8 15.68
9 CWD120C9 17.54
10 CWD120C10 19.42
11 CWD120C11 21.30

6.00 5.00 [5.00| 1134
8.00 5.00 [6.00| 105.2
8.00 5.00 [6.00| 97.5
8.00 5.00 [6.00] 139.7

OO OO0

H121 | sprockers com DENTES DE FUNDIGAO — PASSO
9.00

PARA CORRENTES NR.: SD21, SD21A, CC121, HC121

Largura da Face na Linha do Passo: 8.625 — Diametro do Rolo: 2.500

No. de Nimero de | Diametro Tino Diametro | Compr | Furo apizs):
Dentes Parte do Passo p do Cubo | Total |Max. ?kg)-
8 CWD121C8 23.52 C 10.00 | 6.00 [8.00] 59.0

NOTA: os pesos e dimensdes sdo aproximados. Contate a Martin para informagéo do cubo maximo. Todos os sprockets de fundicao estao disponiveis bipartidos.
ANEIS SALVA CORRENTE por solicitagao.
TRATAMENTO TERMICO por solicitagéo.
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Sprockets
de Fundicao

Compr.
-« Total __

Diam. do

L

Larg. do
Dente
H1 24 SPROCKETS COM DENTES DE FUNDIGAO — PASSO 1 30 SPROCKETS COM DENTES DE FUNDICAO — PASSO 4.000
4.00 CHILL RIM CHILL RIM
PARA CORRENTES NR.: H124, WHX124, WHX124HD, WSX124, H87, H124, PARA CORRENTES NR.: WHT130/138, 131, 138, WH784, 130RT, 138RT, H-130,
WS124, WR124, WH124, C124 H-138, WS784
Largura da Face na Linha do Passo: 1.500 — Di&metro do Rolo: 1.438 Largura da Face na Linha do Passo: 1.000 — Diametro do Rolo: 1.000
No.de | Nimerode |Diametro| . |Diametro| Compr Furo | P%% | o ge | Nimerode |piametro| - [oiametra| compr|Fura| PESC
Dentes Parte do Passo do Cubo | Total |Max. (ka) ’ Dentes Parte do Passo Tipo do Cubo | Total |Max. a:’;gﬂi(-
7 C124C7CR 9.22 C 6.00 400 |394| 172 5 C130C5CR 6.77 C 3.00 275 |2.00] 82
8 C124C8CR 10.45 C 6.50 425 |494| 23.6 6 C130C6CR 8.00 C 450 300 /250! 91
9 C124C9CR 11.70 C 6.50 425 544 204 7 C130CCR 9.92 C 475 300 [394] 109
10 C124C10CR 12.94 C 7.00 425 (544 331 8 C130C8CR 10.45 c 5.95 3.00 |450| 122
1 C124C11CR | 1420 | C | 7.00 | 425 |595| 340 9 C130C9CR | 1170 | C | 575 | 3.00 |450| 15.0
12 C124C12CR 15.45 C 7.00 425 [6.00| 36.3 10 C130C10CR 12.94 G 6.00 400 |5.00] 209
14 C124C15CR | 17.98 | C | 7.00 | 525 |6.00| 467 12 C130C12CR | 1545 | C | 650 | 4.00 |550| 331
15 | C124C16CR | 1924 | C | 700 | 525 16.00| 508 13 | C130C13CR | 1671 | C | 650 | 4.00 [550| 263
16 | C124C17CR | 2050 | G | 7.00 f 525 16,00 567 14 | C130C14CR | 17.95 | C | 650 | 4.00 |550| 36.3
17 C124C18CR 21.77 C 7.50 550 | 650 61.2 16 C130C16CR 20.50 C 6.50 400 |550] 34.0
18 | C124C19CR | 2304 | C | 7.50 | 550 |6.50| 658 24 | C111C24CR | 3647 | C | 10.00 | 6.00 |8.00| 1243
19 (124C20CR 24.30 C 7.50 550 [6.50| 69.9
20 C124C22CR 25.57 C 8.00 6.00 [6.50 | 73.0
22 C124C27CR 28.11 C 8.00 6.00 |6.50| 79.8
27 C124C28CR 34.46 C 10.00 6.00 [8.00( 108.9
30 (124GC30CR 38.27 C 10.00 6.00 [8.00| 131.5
34 C124C34CR 43.35 C 10.00 6.00 [8.00| 136.1
37 (C124C37CR 47.18 C 10.00 6.00 |8.00| 186.0

NOTA: os pesos e dimensGes s&o aproximados. Contate a Martin para informag&o do cubo maximo. Todos os sprockets de fundi¢ao estao disponiveis bipartidos.
ANEIS SALVA CORRENTE por solicitagéo.
TRATAMENTO TERMICO por solicitag&o.
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Sprockets
de Fundicao

Compr.

< Total _,

Diam. do
-| — — 1 Cubo

Larg. do
Dente
> <

1 32 SPROCKETS COM DENTES DE FUNDIGAO — PASSO 6.050 1 83 SPROCKETS COM DENTES DE FUNDIGAQO — PASSO 3.000
CHILL RIM CHILL RIM
PARA CORRENTES NR.. WHX3855, WHX2855, G132, WHX132, WSX132, PARA CORRENTES NR.: 53R, 3013, 1183, 1583, SR183, MSR-3013, RS3013
ER150, ERA150, WHX150, WHX155, WHX157, WHX159, AX132, AX132WS, Largura da Face na Linha do Passo: 0.8125 — Didmetro do Rolo: 1.500
AZ132WS, WHX132, WHX150,5X150, SXA150, WHX157, WHX159, C132, - = = Peso
€132C, MBP132, MBP132C, PW132, SS150+, 6150PM, A132, A132WS, €132, I B T e e =i ] s
C132M, C132W1, C132W2, CR-N132, DW132, HSB150, MPB132, MPBP132C, Dentes Parte do Passo e e i
SXA150, W132, W132, W157, WH132, WH132HD, WH132XHD, WH150, 5 C183C6CA 500 1 ¢ 1 400 300 12681 45
WH150HD, WH150XHD, WH157, WH2012, WH2855, WH3855, WH3855
Largura da Face na Linha do Passo: 2.750 — Diametro do Rolo: 1.750 ; glggg;gg Sgi g 388 288 Zgg gj
No.de | Nimerode |Didmetro| L. |Diametro|Compr| Furo aPerz: 9 C183C9CR 877 | C | 500 | 3.00 [2.94| 10.0
Dentes Parte doPasso| 'P° | do Cubo | Total [Max. | 2PoX- 10 C183C10CR 9.71 C | 500 | 300 294) 95
(kg) 11 | C183C11CR | 1065 | C | 500 | 300 |294| 136
5 C13205CR | 1020 | C | 600 | 6.00 400) 2638 12 | C183C12CR | 1159 | C | 500 | 300 |3.18| 127
: Leptath e B L 13 | C183C13CR | 1254 | C | 600 | 3.00 |349| 17.2
9 C132C9CR™ | 17.69 | C | 8.00 | 7.00 |6.00| 748 15 | C183CI5CR | 1443 | C | 600 | 400 |4.00| 195
10 | C132C10CR* | 19.57 | C | 800 | 7.00 16.00) 844 16 | C183C16CR | 1538 | C | 6.00 | 4.00 |4.00| 209
11| C132C11CR* | 2147 | C | 800 | 800 )6.00| 975 18 | C183C18CR | 17.28 | C | 6.00 | 400 |4.00| 24.9
12 | C132C12CR* | 2338 | C | 800 | 800 16.00) 117.0 19 | C183C19CR | 1823 | C | 6.00 | 4.00 |4.00| 304
13 | C132C13CR | 2528 | C | 800 | 800 |6.00| 127.0 20 | ci83coocR | 1948 | ¢ | 800 | 400 |600| 295
14 | C132C14CR | 2719 | C | 10.00 | 8.00 |8.00| 1343 o4 | c183c24cR | 2298 | C | 800 | 400 |600| 340
15 C132C15CR 29.10 C 10.00 | 8.00 |8.00| 168.7 25 C183C25CR 23.94 c 8.00 4.00 |6.00] 386
16 C132C16CR 31.01 C 10.00 | 8.00 |8.00| 137.0 38 C183C38CR 36.33 C 8.00 400 |6.00] 635
18 | C132C17CR | 34.84 | C | 1000 | 8.00 |8.00| 201.8
19 | C132C18CR | 3676 | C | 10.00 | 8.00 |8.00 | 2204
20 | C132C19CR | 3867 | C | 10.00 | 8.00 |8.00| 2245

*Disponiveis flangeados - Consulte a Martin.

NOTA: os pesos e dimensdes s&o aproximados. Contate a Martin para informag&o do cubo méaximo. Todos os sprockets de fundigdo estao disponiveis bipartidos.
ANEIS SALVA CORRENTE por solicitagao.
TRATAMENTO TERMICO por solicitagdo.
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Sprockets
de Fundicao

Compr.
<« Total _

0
72 .]

Diam.do
-| — ——F Cubo

Larg. do
Dente
> <

1 88 SPROCKETS COM DENTES DE FUNDICAO — PASSO 4.000 1 94 SPROCKETS COM DENTES DE FUNDIGAO — PASSO0 4.000
CHILL RIM CHILL RIM

PARA CORRENTES NR.: 91R, 4113, 1188, SR188, 2188, RS2188, RS4113. NO PARA CORRENTES NR.: US90R, 83R, 4215, SR194, GL-194, LXS-4216, 83-R,

para C-188 (2.609P) ver W-78, LXS-4113, SS2188 US-90-R, SR-194, 14-1/2, 194, U194, 2066, S1194, 1400, 1594

Largura da Face na Linha do Passo: 0.9375 — Didmetro do Rolo: 1.750 Largura da Face na Linha do Passo: 1.000 — Di&metro do Rolo: 2.000

No.de | Nimerode |Didmetro Tino Diametro | Compr | Furo al::z: No. de | Nimero de |Diametro Tipo Diametro| Compr | Furo a?::g

Dentes Parte do Passo do Cubo | Total |Max. (kg). Dentes Parte do Passo do Cubo | Total | Max. (1) ’
5 (188C5CR 6.78 C 4.00 3.00 |250| 6.4 7 C194C7CR 9.22 C 5.00 400 | 3.62 30.0
6 C188C6CR 8.00 C 4.00 3.00 [3.44| 6.8 8 C194C8CR 10.45 C 5.00 400 | 3.62 36.0
7 C188C7CR 9.22 C 4.00 3.00 |3.68| 12.2 9 (194C9CR 11.70 C 5.00 400 | 3.62 40.0
8 C188C8CR 10.45 C 6.00 4.00 |13.94| 15.9 10 C194C10CR 12.94 C 6.00 4.00 3.62 47.0
9 C188C9CR 11.70 C 6.00 400 |394| 145 11 C194C11CR 14.19 C 6.50 4.00 3.62 62.0
10 C188C10CR 12.94 C 6.00 4.00 [394| 195 12 C194C12CR 15.45 C 6.50 400 | 3.62 55.0
11 C188C11CR 14.19 C 6.50 400 |4.44| 227 13 C194C13CR 16.71 C 6.50 4.00 3.62 64.0
12 C188C12CR 15.45 C 6.50 400 |4.44| 272 14 C194C14CR 17.98 C 6.50 4.00 3.62 90.0
13 C188C13CR 16.71 C 8.00 500 |5.00| 16.3 15 C194C15CR 19.14 C 7.50 4.00 3.62 81.0
15 C188C15CR 19.24 C 8.00 5.00 |5.00( 17.7 19 C194C19CR 24.30 C 7.50 4.00 3.62 121.0
19 C188C19CR 24.30 C 10.00 | 5.00 |6.00| 21.8
24 C188C24CR 30.64 C 10.00 | 5.00 |6.00| 26.3

NOTA: os pesos e dimensdes sdo aproximados. Contate a Martin para informagao do cubo méaximo. Todos os sprockets de fundicdo estao disponiveis bipartidos.
ANEIS SALVA CORRENTE por solicitagdo.
TRATAMENTO TERMICO por solicitagdo.
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Sprockets
de Fundicao

‘Compr.
<« Total

Diam. do
|- Cubo

Larg. do
Dente
— -

1 96 SPROCKETS COM DENTES DE FUNDIGT\O — PASSO0 6.000 1 97 SPROCKETS COM DENTES DE FUNDI(}T\O — PASSO0 6.000
CHILL RIM CHILL RIM
PARA CORRENTES NR.: SR196, 1114, 1116, 604R, 627R, 634R, 6018, SRC196, PARA CORRENTES NR.: 1617, 607R, 614R, 6018, 1130, CC5, R§2190 197,
SRD1960, US196R, US196RA42, SR911, SRC196, SRD1960, MSR-1116, SR-3130, GL-197, SS-2190, MR-1130, 1617, 614, 607R, CC5, LXS-6238
MSR-6018, GL-196, SS-1114, 604R, 196, 2126 Largura da Face na Linha do Passo: 1.125 — Diametro do Rolo: 2.500
Largura da Face na Linha do Passo: 1.000 — Diametro do Rolo: 2.000 - N N Peso
- » " Peso No. de Nimero de | Didmetro Tipo Didmetro | Compr Fu’ro aprox.
No. de Nimero de | Diametro Tipo Didmetro | Compr Fu’ro aprox. Dentes Parte do Passo do Cubo | Total |Max. (kg)
Dentes Parte do Passo do Cubo | Total |Max. (ka) 5 C197C6CR 12.00 c 6.00 500 1475 204
5 C196C5CR 10.21 C 6.00 400 (4.00| 12.7 7 C197C7CR 13.83 C 6.50 5.00 [475| 27.2
6 C196C6CR 12.00 C 6.00 4.00 |4.00| 15.0 8 C197C8CR 15.68 C 6.50 5.00 [4.75] 34.0
7 C196C7CR 13.83 C 6.50 400 (4.00| 222 9 C197C9CR 17.54 (5 6.50 5.00 |4.75| 38.1
8 C196C8CR 15.68 C 6.50 5.00 (456 | 38.1 10 C197C10CR 19.42 C 7.00 5.00 |4.75| 42.6
9 C196C9CR 17.54 C 6.50 5.00 [456| 42.2 11 C197C11CR 21.30 C 7.00 5.00 |4.75| 454
10 C196C10CR 19.42 C 7.00 5.00 [4.56| 51.7 12 C197C12CR 23.18 C 7.00 5.00 |4.75| 56.7
12 C196C12CR 23.18 C 7.00 5.00 |4.56| 67.1 15 C197C15CR 28.86 C 7.00 5.00 |4.75| 80.7
13 C196C13CR 25.07 C 7.00 5.00 |4.56| 54.0
14 C196C14CR 26.96 C 7.00 5.00 |4.56| 58.1
16 C196C16CR 30.76 C 8.00 5.00 [456| 72.6
18 C196C18CR 34.55 C 8.00 5.00 |4.56| 88.5
19 C196C19CR 36.45 C 8.00 5.00 [4.56| 953
25 C196C25CR 47.87 C 8.00 5.00 [4.56| 137.9

348 SPROCKETS COM DENTES DE FUNDIGAO — PASSO 3.031

CHILL RIM
PARA CORRENTES NR.: X348, 5348, N348, 348
Largura da Face na Linha do Passo: 0.687 — Diametro do Rolo: 1.0625

No. de Nimero de | Diametro Tipo Diametro | Compr | Furo a?:::
Dentes Parte do Passo do Cubo | Total |Max. (ka) :
4 (348C4CR 7.92 4.00 400 |200| 50
5 C348C5CR 9.7 4.00 400 |200| 86
6 C348C6CR 11.59 5.00 400 |3.00| 10.9
7 (348C7CR 13.48 5.00 4.00 |3.00| 19.5
8 C348C8CR 15.54 5.00 400 |3.00| 19.5

9 C348C9CR 17.28
10 C348C10CR 19.18
11 C348C11CR 21.03
12 C348C12CR 22.98
16 C348C16CR 30.60
19 C348C19CR 36.33

7.00 4.00 |5.00| 231
7.00 4.00 |5.00| 30.8
7.00 4.00 |5.00| 34.0
7.00 400 |5.00| 37.6
7.00 4.00 |5.00| 544
7.00 4.00 [5.00] 721

DO OO

NOTA: 0s pesos e dimensdes sao aproximados. Contate a Martin para informagéo do cubo méximo. Todos os sprockets de fundicao estao disponiveis bipartidos.
ANEIS SALVA CORRENTE por solicitagao.
TRATAMENTO TERMICO por solicitacdo.
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Compr.

< Total _,

Diam. do
-| — ———1 Cubo

Larg. do
Dente
> <

45 8 SPROCKETS COM DENTES DE FUNDIGAO — PASSO 4.031 WD 4 80 SPROCKETS COM DENTES DE FUNDIGAO — PASSO

CHILL RIM 8.000 CHILL RIM
PARA CORRENTES NR.: S458, X458, 458 PARA CORRENTES NR.: H480, 8480, 480, WS480, WSD480, WD480, WDH480,
Largura da Face na Linha de Passo: 0.875 — Diametro do Rolo: 1.380 WDH2380, WDH680, WDH580
i . - Peso Largura da Face na Linha de Passo: 11.125 — Diametro do Rolo: 2.00
No. de Nimero de | Diametro Tipo Diametro | Compr | Furo aprox - Peso
Dentes Parte de Passo de Cubo | Total |Max. (kg). No. de Nimero de | Diametro Tipo Didmetro | Compr Fu’ro aprox.
3 C458C3CR 795 c 450 500 12001 6.4 Dentes Parte de Passo de Cubo | Total |Max. (kg)
4 C458C4CR 10.54 C 5.00 5.00 [3.00| 12.2 6 CWD480C6* 16.00 C 7.00 5.00 [5.00| 107.5
5 C458C5CR 13.05 C 6.00 5.00 [5.06| 18.1 7 CWD480C7* 18.44 C 7.50 5.00 [5.00| 133.8
6 C458C6CR 15.58 C 6.00 5.00 [5.06| 28.6 8 CwD480C8* 20.90 C 7.50 6.00 [5.00| 1315
7 C458C7CR 18.12 C 7.00 5.00 [5.06| 31.8 9 CWD480C9* 23.39 C 7.50 6.00 [5.00| 1724
8 C458C8CR 20.66 C 7.00 5.00 [5.06| 42.2 100 CwD480C10* 25.89 C 8.00 6.00 [5.00| 172.8
9 C458C9CR 23.13 C 7.50 5.00 [5.06| 59.0 1190 CWD480C11 28.40 C 8.00 6.00 [5.00] 229.1
10 C458C10CR 25.77 C 7.50 .00 |5.06 | 658 *Disponibles bridados - Consulte a Martin.
11 C458C11CR 28.33 C 7.50 5.00 [506| 87.5
12 C458C12CR 30.68 C 7.50 5.00 [5.06| 90.7
14 C458C14CR 35.87 C 8.00 5.00 |5.06 | 103.4
19 C458C19CR 48.63 C 8.00 5.00 | 5.06 | 156.5

PROCKETS COM DENTES DE FUNDIGAQ — PASSO 4.031
468 SPROCKETS €O s UNDICAD 5504.03 SPROCKETS COM DENTES DE FUNDIGAO — PASSO 4.000

PARA CORRS\',"T'%‘,\?F:%G& $468, 468A PARA CORRENTES NR.: 483, 54830K23 )
Largura da Face na Linha do Passo: 1.375 — Diametro do Rolo: 1.880 Largura da Face na Linha do Passo: 0.875 — Diametro do Rolo: 0.940
" a a Peso No. de Nimero de |Diametro| .. Diametro | Compr | Furo Peso
I’)l:ﬁliz Nur::; de gzagesgg Tipo I:l': '[1;1:;? C_ﬂ,rgﬁr II\;IL;?T aa:;;(. Dentes Parte do Passo Tipo do Cubo | Total |Max. a:’;;;('
4 | C468CACR | 1053 | C | 500 | 400 [3.00( 163 § C483C8 | 1045 | C | 500 | 500 1275| 136
5 C468C5CR | 1305 | ¢ | 600 | 400 |400| 236 9 (483C9 M70 1 C | 500 | 500 275) 159
7 e e Nt s e B e e e 13 C483C13 1672 | ¢ | 600 | 500 [3.00] 318
8 | C468C8CR | 2066 | C | 650 | 4.00 |4.50| 535 19 C483C19 | 2430 | C | 800 | 500 |6:00] 562
9 C468C9CR | 2321 | C | 7.00 | 400 |5.00| 67.1
10 | C468C10CR | 2577 | ¢ | 7.00 | 400 |5.00| 726
12 | c468C12CR | 3088 | ¢ | 7.00 | 400 |5.00| 108.9

NOTA: os pesos e dimensdes sdo aproximados. Contate a Martin para informagao do cubo maximo. Todos os sprockets de fundigéo estdo disponiveis bipartidos.
ANEIS SALVA CORRENTE por solicitagao.

TRATAMENTO TERMICO por solicitagao.

* A flange padrao da corrente é de 18.625" OAW; paraa corrente padrdo é 22" OAW.

OAplicam-se encargos por usinagem.
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[

520 SPROCKETS COM DENTES DE FUNDI[}T\O — PASS0 2.563 625R SPROCKETS COM DENTES DE FUNDIQ[\O — PASSO
CHILL RIM 6.000 CHILL RIM
PARA CORRENTES NR.: A520, 520-RX, $S520, 152625, SS-520, 1S-2625, PARA CORRENTES NR.: 625R, 626R, 629R, SS658, 625R, 1258, 1604R
520RX Largura da Face na Linha do Passo: 1.125 — Diametro do Rolo: 3.000
Largura da Face na Linha do Passo: 0.875 — Diametro do Rolo: 1.125 . 0 N Peso
- ” " Peso No. de Nimero de | Diametro Tipo Didmetro | Compr Fu’ro aprox.
No. de Nimero de | Diametro Tipo Diametro | Compr Fu’ro aprox. Dentes Parte do Passo do Cubo | Total |Max. (ka)
Dentes Parte do Passo do Cubo | Total |Max. (k) 5 C625C6CR 12.00 C 6.00 400 14001 281
10 C520C10CR 8.29 C 4.00 3.00 {200 1.8 8 C625C8CR 15.68 C 7.00 4.00 [5.00| 354
12 C520C12CR 9.90 C 4.00 3.00 (200 23 10 C625C10CR 19.42 C 8.00 5.00 |6.00| 435
14 C520C14CR 11.53 C 5.00 3.00 [2.50| 15.4 12 C625C12CR 23.18 C 8.00 5.00 | 6.00| 51.7
18 C520C18CR 14.76 C 5.00 3.00 [250| 295 13 C625C13CR 25.07 C 8.00 5.00 |6.00| 55.8
24 C520C24CR 19.64 C 6.00 3.00 {3.00| 45
30 C520C30CR 24.52 C 7.50 3.00 [3.00| 454
40 (520C40CR 32.67 C 7.50 3.00 13.00| 74.8

531 _ 667 SPROCKETS COM DENTES DE FUNDIGT\O — PASS0 2.250
SPROCKETS COM DENTES DE FUNDIGAO — PASSO0 4.000 CHILL RIM
PARA CORRENTES NR.: 531, 89R, 149, 4328, SS149, S531, LXS4328, 154328, PARA CORRENTES NR.: 667, J-X-K-53
5531, MSR4328, RS4328 Largura da Face na Linha do Passo: 1.000 — Diametro do Rolo: 1.062
Largura da Face na Linha do Passo: 1.187 — Diametro do Rolo: 2.25 i = = Peso
N n n Peso No. de Nimero de |Diametro Tino Diametro | Compr | Furo anrox
No. de Nimero de Diametro Tino Diametro | Compr | Furo A Dentes Parte do Passo p do Cubo | Total |Max. [J0E
Dentes Parte doPasso| P | do Cubo | Total |Max.| 2ProX- (ko)
(ka) 6 C667C6CR 450 C 250 | 250 [150] 4.1
6 53106 8.00 C 5.00 400 |294| 154 8 C667C8CR 5.87 © 3.00 275 1150 45
8 053108 1045 | C 6.00 | 400 |344| 154 1 C667C11CR 7.98 C 400 | 2.75 |2.00| 638
10 C531C10 12.94 C 7.00 400 |394| 213
12 C531C12 15.45 G 7.00 4.00 (4.44| 29.9
14 C531C14 17.99 C 7.50 4.00 [5.00| 34.0
15 C531C15 19.24 C 7.50 4.00 (5.00| 38.6
16 (531C16 20.50 C 7.50 400 [500| 42.6
17 0531C17 21.77 C 7.50 4.00 [5.00| 485
19 C531C19 24.30 C 7.50 4.00 [5.00]| 54.4

NOTA: os pesos e dimensGes s&o aproximados. Contate a Martin para informag&o do cubo maximo. Todos os sprockets de fundigao estao disponiveis bipartidos.
ANEIS SALVA CORRENTE por solicitagao.
TRATAMENTO TERMICO por solicitag&o.
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678 SPROCKETS COM DENTES DE FUNDIGAO — PASSO 6.031 087203 SPROCKETS COM DENTES DE FUNDIGAQ — PASSO

CHILL RIM H 6.000 CHILL RIM
PARA CORRENTES NR.: X678, S678, 678 PARA CORRENTES NR.: €S720S, WH720CS
Largura da Face na Linha do Passo: 1.187 — Diametro do Rolo: 2.00 Largura da Face na Linha do Passo: 1.00 — Diametro do Rolo: 1.44
No. de Nimero de | Diametro Tipo Diametro | Compr | Furo a:erz: No. de Nimero de | Diametro Tipo Diametro | Compr | Furo a:l:::
Dentes Parte do Passo do Cubo | Total |Max. (kg). Dentes Parte do Passo do Cubo | Total |Max. (ku) .
3 C678C3CR 12.06 C 6.00 450 [3.00| 13.6 6.5P-13T | C720C13HCR* | 12.89 C 6.00 4.00 |3.00| 295
4 C678C4CR 15.72 C 6.00 450 [3.00| 34.9 8.5P-17T | C720C17HCR* | 16.59 C 6.00 4.00 |3.00| 445
5 C678C5CR 19.52 C 7.00 450 [3.50| 42.2 9 C720C9CR 17.51 C 6.00 4.00 |3.00| 36.3
6 C678C6CR 23.34 C 8.00 450 |4.00| 66.2 9.5P-19T | C720C19HCR* | 18.48 C 6.00 400 [3.00( 523
7 C678C7CR 27.03 C 8.50 450 (4.00| 86.2 10 C720C10CR 19.42 C 6.00 4.00 |3.00| 431
8 C678C8CR 30.83 C 8.50 450 [4.00) 108.9 10.5P-21T | C720C21HCR* | 20.33 C 7.00 5.00 |350| 49.9
11 C720C11CR 21.30 C 7.00 5.00 |3.50| 47.6
11.5P-23T | C720C23HCR* | 22.24 C 7.00 5.00 |350| 57.9
= 12.5P-25T | C720C25HCR* | 24.12 C 7.00 500 |3.50| 64.1
698 SPROCKETS COM DENTES DE FUNDIGAO — PASSO 6.031 13 C720C13CR 9507 c 7,00 500 |350| 59.0
CHILL RIM 16 C720C16CR | 3075 | ¢ | 7.00 | 5.00 [350| 81.6
PARA CORRENTES NR.: 698! 5698! S698HD * Projetos regulares e de dupla vida (Dentes Hunting)
Largura da Face na Linha do Passo: 1.375 — Diametro do Rolo: 2.69
No. de Nimero de | Didmetro Tipo Diametro | Compr | Furo ;;':z:
Dentes Parte do Passo do Cubo | Total |Max. (kg)-
5 C698C5CR 19.52 C 8.00 5.00 |6.00| 55.3
6 C698C6CR 23.38 C 8.00 5.00 |6.00| 61.2
7 C698C7CR 26.96 C 8.00 5.00 |6.00| 90.7
8 C698C8CR 30.92 C 8.00 5.00 [6.00] 124.7

NOTA: os pesos e dimensdes s&o aproximados. Contate a Martin para informag&o do cubo maximo. Todos os sprockets de fundi¢ao estao disponiveis bipartidos.
ANEIS ECONOM]ZADORES DE CORRENTE por solicitagdo.
TRATAMENTO TERMICO por solicitag&o.

F-35

Distribuidor autorizado Martin Sprocket & Gear (41) 99937-1387 - mippei.com
Curitiba/PR - Atendemos PR, SC, RS e todo o Brasil vendas@mippei.com


https://pt.martinsprocket.com/?lang=pt

Retorne ao menu principal indice Website

Sprockets
de Fundicao

Compr.

<« Total _,

7,7 |

Diam. do
-|— —+} cubo
Larg. do
Dente
7208 SPROCKETS COM DENTES DE FUNDIGI\O — PASSO A730 SPROCKETS COM DENTES DE FUNDIGT\O — PASSO
6.000 CHILL RIM 6.000 CHILL RIM
PARA CORRENTES NR.: 7208, 720 PARA CORRENTES NR.: A730, 730
Largura da Face na Linha do Passo: 1.00 — Diametro do Rolo: 1.4375 Largura da Face na Linha do Passo: 1.125 — Diametro do Rolo: 1.500
No. de Niimero de |Diametro Tipo Diametro | Compr | Furo ;:::: No. de Nimero de |Diametro Tipo Diametro | Compr | Furo a'::z:
Dentes Parte do Passo do Cubo | Total | Méx. (ku) . Dentes Parte do Passo do Cubo | Total |Max. (kg)-
6 C720C6CR 12.00 C 6.00 4.00 |3.00| 21.3 6 C730C6CR 12.00 C 6.00 400 [3.00| 217
6.5P-13T | C720C13HCR* | 12.91 C 6.00 4.00 |3.00| 241 8 C730C8CR 15.68 C 6.00 400 (3.00| 323
8 C720C8CR 15.68 C 6.00 4.00 |3.00| 31.8 9 C730C9CR 17.54 C 6.00 4.00 [3.00| 388
8.5P-17T | C720C17HCR* | 16.61 C 6.00 4.00 [3.00| 41.8 9.5P-19T |C730C19HCR* [ 18.48 C 6.00 4.00 |3.00| 487
9 C720C9CR 17.51 C 6.00 4.00 {3.00| 36.3 10P-20T |C730C20HCR* | 19.42 C 6.00 4.00 {3.00| 52.3
9.5P-19T | C720C19HCR* | 18.48 C 6.00 4.00 |3.00| 48.7 11 C730C11CR 21.30 C 6.00 4.00 [3.00| 47.6
10 C720C10CR 19.42 C 6.00 4.00 |3.00| 43.1 11.5P-23T | C730C23HCR* | 22.24 C 6.00 4.00 |3.00| 474
10.5P-21T | C720C21HCR* | 20.33 C 6.00 4.00 |3.00| 49.9 12 C730C12CR 23.14 C 7.00 5.00 |3.50| 50.3
11 C720C11CR 21.30 C 6.00 4.00 (3.00| 47.6 12.5P-25T | C730C25HCR* | 24.12 C 7.00 5.00 |3.50 | 53.5
11.5P-25T | C720C25HCR* | 24.12 C 6.00 4.00 [3.00 | 59.6 13 C730C13CR 25.07 C 7.00 5.00 |3.50| 56.7
12 C720C12CR 23.18 C 7.00 5.00 3.50| 544 13.5P-27T | C730C27HCR* | 26.02 C 7.00 5.00 |3.50| 60.1
12.5P-25T | C720C25HCR* | 24.12 C 7.00 5.00 [3.50 | 59.6 14 C730C14CR 26.96 C 7.00 5.00 |3.50| 69.7
13 C720C13CR 25.07 C 7.00 5.00 [3.50| 59.0 15 C730C15CR 28.86 C 7.00 5.00 | 350 77.1
15 C720C15CR 28.86 C 7.00 5.00 |3.50| 70.3 16 C730C16CR 30.75 C 7.00 5.00 |3.50 | 84.9
16 C720C16CR 30.75 C 7.00 5.00 [3.50| 81.6 18 C730C18CR 34.55 C 8.00 5.00 |4.00| 1021
19 C720C19CR 36.44 C 7.50 5.00 [3.75| 99.8 24 C730C24CR 45.79 C 8.00 5.00 | 4.00| 164.9
20 C720C20CR 38.36 C 7.50 5.00 |[3.75| 109.8 27 C730C27CR 57.68 C 8.00 5.00 | 4.00] 1851
21 C720C21CR 40.25 C 7.50 5.00 |3.75| 1184 * Projetos regulares e de dupla vida (Dentes Hunting)
23 C720C23CR 44.06 C 7.50 5.00 |3.75| 144.2
25 C720C25CR 47.87 C 7.50 5.00 | 3.75[ 1551

* Projetos regulares e de dupla vida (Dentes Hunting)

NOTA: os pesos e dimensdes sdo aproximados. Contate a Martin para informagéo do cubo maximo. Todos os sprockets de fundigao estao disponiveis bipartidos.
ANEIS SALVA CORRENTE por solicitagao.
TRATAMENTO TERMICO por solicitagéo.
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823 SPROCKETS COM DENTES DE FUNDIGT\O — PASSO0 6.000 830 SPROCKETS COM DENTES DE FUNDIGI\O — PASSO0 6.000
CHILL RIM CHILL RIM

PARA CORRENTES NR.: 823 PARA CORRENTES NR.: 830, 6830, SR830, 830R, HSB830, RR830

Largura da Face na Linha do Passo: 1.130 — Didmetro do Rolo: 0.780 Largura da Face na Linha do Passo: 1.312 — Didmetro do Rolo: 1.156

No. de Niamero de | Diametro Tipo Diametro | Compr | Furo a?:z: No. de Niimero de | Diametro Tipo Diametro | Compr | Furo ;::z:

Dentes Parte do Passo do Cubo | Total |Max. (ka) : Dentes Parte do Passo do Cubo | Total |Max. (kg)-
8 (823C8CR 10.45 C 6.00 400 |244| 113 6 C830C6GCR 12.00 C 6.00 400 |4.00| 26.5
10 C823C10CR 12.95 C 6.00 400 |3.18| 204 8 (830C8CR 15.65 C 7.00 400 |5.00| 37.6
11 C823C11CR 14.40 C 6.00 400 [3.68| 245 9 (830C9CR 17.54 C 7.00 4.00 |5.00| 431
12 C823C12CR 15.46 C 6.00 400 [394| 254 10 C830C10CR 19.42 C 7.00 4.00 |5.00| 46.3
13 C823C13CR 16.71 C 6.00 400 (4.44| 272 11 C830C11CR 21.20 C 7.00 4.00 |5.00| 47.6
14 (823C14CR 17.98 C 7.00 400 |4.94| 295 11.5-23T [C830C23HCR* | 22.21 C 7.50 5.00 |5.50 | 56.7
16 (823C16CR 20.51 C 7.00 400 |544| 367 12 (830C12CR 23.18 C 7.50 5.00 |5.50| 54.9
17 (823C17CR 21.77 C 7.50 400 |5.94| 39.0 13 C830C13CR 25.07 C 8.50 5.00 | 6.00 | 64.4
18 (823C18CR 23.04 C 7.50 400 (594 M3 15 C830C15CR 28.86 C 8.50 5.00 |6.00| 76.2
19 C823C19CR 24.26 C 8.00 4.00 (6.00| 431 16 (830C16CR | 30.75 C 8.50 5.00 |6.00| 81.6
24 (823C24CR 30.65 C 8.00 4.00 [6.00| 62.6 * Dentes Hunting

825 SPROCKETS COM DENTES DE FUNDIGAQ — PASSO0 4.000

CHILL RIM
PARA CORRENTES NR.: 825, SR825
Largura da Face na Linha do Passo: 1.250 — Diametro do Rolo: 1.156

No. de Niamero de | Diametro Tivo Diametro | Compr | Furo aPt:z:
Dentes Parte do Passo| ' | do Cubo | Total |Max. ?kg)'

10 (825C10CR 12.94
11 C825C11CR 14.20
12 (825C12CR 15.45
13 (825C13CR 16.71
14 (825C14CR 17.98
15 C825C15CR 19.24
16 C825C16CR 20.50
19 C825C19CR 24.30

6.00 4.00 {3.00| 26.3
6.00 4.00 |3.00| 295
6.00 4.00 |3.00| 354
6.00 4.00 |3.00| 37.2
8.00 4.00 |3.00| 426
8.00 4.00 |4.00| 50.8
8.00 4.00 |4.00| 522
8.00 4.00 [4.00| 63.5

OO OO0

NOTA: os pesos e dimensGes sao aproximados. Contate a Martin para informag&o do cubo maximo. Todos os sprockets de fundigao estao disponiveis bipartidos.
ANEIS SALVA CORRENTE por solicitag&o.
TRATAMENTO TERMICO por solicitag&o.
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844 SPROCKETS COM DENTES DE FUNDIGAO — PASSO Egz 2 SPROCKETS COM DENTES DE FUNDIGAQ — PASSO
6.000 CHILL RIM 6.000 CHILL RIM
PARA CORRENTES NR.: ER922, §5927, MRS927, 1751
PARA CORRENTES NR.: 844, SBS844, SR844, 6844, 6844M, 844R, HSB844, Largura da Face na Linha do Passo: 1.625 — Diametro do Rolo: 3.500
HSBB844S, S844, SBS844 i n n Peso
Largura da Face na Linha do Passo: 2.125 — Diametro do Rolo: 1.190 No.de | Nimerode |Diametro Tipo Diametro| Compr | Furo aprox
5 - = Peso Dentes Parte do Passo do Cubo | Total |Max. (ka) ’
No.de | Nimerode | DIamelro | gy, |Diametro | Compr| EATO | apro. 6§ | CE922C6CR | 1800 | C | 800 | 6.00 [594] 50.8
(kg) 8 CE922C8CR 2352 | C 8.00 | 6.00 |5.94| 774
8 (844C8CR 15.88 C 7.00 5.00 | 5.00| 42.6
9 (844C9CR 17.54 C 7.00 5.00 |5.00| 50.8
10 (844C10CR 19.42 C 7.00 5.00 |5.00| 56.7
1 C844C11CR 21.30 C 7.00 5.00 |5.00| 63.5
12 (844C12CR 23.18 C 8.00 6.00 |6.00| 72.6
13 C844C13CR 25.07 C 8.00 6.00 |6.00| 77.6
15 C844C15CR 28.86 C 8.00 6.00 |[6.00| 90.7
16 C844C16CR 30.75 C 8.00 6.00 [6.00| 98.4
19 C844C19CR 36.45 C 8.00 6.00 |[6.00]| 124.7
856 SPROCKETS COM DENTES DE FUNDI(}T\O — PASS0 6.000 ngz SPROCKETS COM DENTES DE FUNDI(}T\O — PASSO
CHILL RIM 9.000 CHILL RIM
PARA CORRENTES NR.: 844, SBS844, SR844, 6844, 6844M, 844R, HSB844, PARA CORRENTES NR.: FR922, SS922, 925R
HSB844S, S844, SBS844 Largura da Face na Linha do Passo: 1.125 — Diametro do Rolo: 3.500
Largura da Face na Linha do Passo: 2.125 — Diametro do Rolo: 1.190 . N " Peso
- ” ” Peso No. de | Nimerode |Didmetro Tipo Diametro | Compr. Fu’ro aprox.
No. de Nimero de |Didmetro Tipo Diametro| Compr. Fu’ro aprox. Dentes Parte do Passo do Cubo | Total |Max. (k)
Dentes |  Parte | do Passo e I R (e 6 | CFo22C6CR | 1800 | C | 800 | 6.00 |594| 336
7 C856C7 13.83 C 6.50 5.00 |4.75| 55.3 8 CF922C6CR 23.52 C 8.00 6.00 [594| 68.0
8 (856(8 15.68 C 6.50 5.00 |4.75| 59.0 9 CF922C6CR 26.31 C 8.00 6.00 [5.94| 726
10 (856C10 19.42 C 7.00 5.00 |4.75| 90.7 10 CF922C6CR 29.12 C 8.00 6.00 [5.94| 794
11 (856(11 21.30 C 7.00 5.00 |4.75| 104.3
12 (856(12 23.18 C 7.00 550 |[5.00( 1111
13 (856(13 25.07 C 7.50 550 |5.00| 117.9
14 (856(C14 26.96 C 7.50 550 |5.00| 129.3
15 (856C15 28.86 C 7.50 5.50 |5.00] 136.1

NOTA: os pesos e dimensGes s&o aproximados. Contate a Martin para informag&o do cubo maximo. Todos os sprockets de fundi¢ao estao disponiveis bipartidos.
ANEIS SALVA CORRENTE por solicitagao.
TRATAMENTO TERMICO por solicitag&o.
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F933 SPROCKETS COM DENTES DE FUNDIGI\O — PASSO B963 R SPROCKETS COM DENTES DE FUNDIGT\O — PASSO
9.000 CHILL RIM 9.000 CHILL RIM

PARA CORRENTES NO.: F932, F929,5SS932, 933, F933, F940, F932, SS932, PARA CORRENTES NR.: SS922, FR922, SS4002, SS4002, SS922, F930,
933, F933, SS933, FB40, SS940, F929 ER933, FR933, SS933 B964R, F-933, 55930, 809, BI63R, F922, SS922, F930, SS930, E931, BI63R, F922, E931
933, E933, RS933F, RS933P, SS933 Largura da Face na Linha do Passo: 1.125 — Diametro do Rolo: 3.500

Largura da Face na Linha do Passo: 1.250 — Diametro do Rolo: 4.000 . N N Peso

N » = Peso No. de Nimero de |Diametro Tipo Diametro | Compr Fu’ro aprox.

No. de Nimero de Diametro Tipo Diametro | Compr Fu’ro aprox. Dentes Parte do Passo do Cubo | Total |Max. (kg)

Dentes Parte do Passo do Cubo | Total |Max. (kg) 6 CB963C6CR 18.00 C 6.00 6.00 12931 336

6 CF933C6CR 18.00 8.00 8.00 |594| 422 8 CB963C8CR 23.52 C 8.00 6.00 [3.44| 68.0

7 CF933C7CR 20.74 8.00 8.00 |594| 544 9 CB963CICR 26.31 C 8.00 6.00 |3.44| 72.6

8 CF933C8CR 23.52 8.00 8.00 [594] 68.9 10 CB963C10CR 29.12 C 8.00 6.00 [3.44| 79.4

11 CB963C11CR 31.95 C 8.00 6.00 |4.00| 821

12 CB963C12CR 34.77 C 8.00 6.00 |4.00| 885

g 51 SPROCKETS COM DENTES DE FUNDIGAO — PASSO 9.000 D963R SPROCKETS COM DENTES DE FUNDIGAO — PASSO
CHILLED RIM 9.000 CHILLED RIM
PARA CORRENTES NR.: 2183, F2183, S951, S951, 1131R, S1131, SS1131, PARA CORRENTES NR.: D-963R
U1131, 1734, 1906, 2183, 2184, 2184AC, 2184R, SS2184, LXS6438, 626R, Largura da Face na Linha do Passo: 1.750 — Diametro do Rolo: 3.500
156CMR, MR156C, 631R, SS951, SS314, 6 Espec., 126C, 126CMR, MR126C, . - N Peso
626R, 156CMR, MR156C, 631R, S951, SS951, SS314 No. de Nimero de | Didmetro Tipo Diametro | Compr | Furo aprox
Largura da Face na Linha do Passo: 1.062 — Diametro do Rolo: 3.00 Dentes Parte do Passo R e i
. i s Peso 8 CD963C8CR 23.52 C 10.00 8.00 |6.44| 7741
ho.de | Nimero de | DIamelro| rjpq | Diametio| COMAT | ELI0 | aprox. 9 | CD93CICR | 2631 | C | 10.00 | 8.00 |6.44| 826
“|_(kg) 10 CD963C10CR 29.12 C 10.00 | 8.00 (6.44| 89.8
6 C951C6CR 12.00 C 6.00 6.00 [3.94| 281 11 CD963C11CR 31.95 C 10.00 | 8.00 (6.44| 97.5
8 C951C8CR 15.68 C 6.00 6.00 |3.94| 354 12 CD963C12CR 34.77 C 10.00 | 8.00 |6.44| 104.3
9 C951C9CR 17.54 C 6.00 6.00 [3.94| 41.7
12 C951C12CR 23.18 C 8.00 6.00 [4.44| 69.4
13 C951C13CR 25.03 C 8.00 6.00 |4.44| 794
14 C951C14CR 26.96 C 8.00 6.00 |4.44| 86.2
16 C951C16CR 30.75 C 8.00 6.00 |4.44| 102.1
25 €951C25CR 47.87 C 8.00 6.00 |4.44| 158.8

NOTA: os pesos e dimensdes s&o aproximados. Contate a Martin para informag&o do cubo maximo. Todos os sprockets de fundi¢ao estao disponiveis bipartidos.
ANEIS SALVA CORRENTE por solicitagao.
TRATAMENTO TERMICO por solicitag&o.

F-39

Distribuidor autorizado Martin Sprocket & Gear (41) 99937-1387 - mippei.com
Curitiba/PR - Atendemos PR, SC, RS e todo o Brasil vendas@mippei.com


https://pt.martinsprocket.com/?lang=pt

Retorne ao menu principal indice Website

Sprockets
de Fundicao

Compr. 1 030 SPROCKETS COM DENTES DE FUNDIGT\O — PASSO

~ Toal _, 3.075 CHILL RIM

@ PARA CORRENTES NR.: ROA40 HYPER, ROA1031, ROA1032, R1033, R1035,
R1037, SJLR1037, 1359, RS1539,CHAMP3, MXS-40, MXS-1031, MSR-1539,

MXS-3075, $S554, SS40, 1030, R1033, R1035, 1037, CHAMP 3, JS-1030,

US-1030

7" 777 Largura da Face na Linha do Passo: 1.250 — Didmetro do Rolo: 1.250

. Peso
Diametro | Compr. | Furo aprox.

do Cubo | Total |Max. (k)

3.00 3.00 |2.44| 95
4.00 4.00 |2.44| 109
4.00 4.00 |2.44| 20.0
5.00 4.00 |3.44| 195
5.00 400 |3.44| 231
5.00 4.00 |3.44| 227
5.00 4.00 |3.44| 29.0
5.00 4.00 |3.44| 331
6.00 4.00 |3.94| 345
6.00 4.00 |3.94| 372

Diam. do No. de Nimero de | Diametro
| — —— Cubo Dentes Parte do Passo

J 6 | C030C6CR | 6.5
8 | C1030C8CR | 804

9 | C1030C9CR | 899
10 | C1030C10CR | 9.95
110 | C1030C11CR | 10.92
o 12 | c1030c12cR | 11.88
Sk 130 | C1030C13CR | 12.85
14 | C1030C14CR | 13.82
15 | C1030C15CR | 1479
16 | C1030C16CR | 15.76

Tipo

E963 R SPROCKETS COM DENTES DE FUNDIGAO — PASSO 17 | C1030C17CR | 16.73 6.00 | 4.00 |394| 454
9.000 CHILL RIM 180 | C1030C18CR | 17.71 6.00 | 400 |394| 476
PARA CORRENTES NR.: E-963R 19 | C1030C19CR | 18.68 6.00 | 4.00 |394| 508
Largura da Face na Linha do Passo: 1.250 — Diametro do Rolo: 4.000 20 C1030C20CR | 19.66 6.00 | 400 [3.94| 454
- = = Peso 21 | C1030C21CR | 20.63 750 | 500 |4.88| 47.6

No.de | Nimerode |Diametro Tipo Didmetro | Compr | Furo aprox 22 C1030C22CR | 21.61 750 | 5.00 |4.88| 59.0
Dentes Parte do Passo do Cubo | Total |Max.| " 23 | C1030C23CR | 22.57 750 | 5.00 |4.88| 599
8 CE963C8 2352 C 10.00 | 8.00 |644| 689 24 C1030C24CR | 23.56 7.50 5.00 | 4.88| 658

9 CE963C9 %631 | ¢ | 1000 | 800 |644| 744 26 | C1030C26CR | 25.51 750 | 500 |4.88| 67.1

10 CE963c10 | 2912 | ¢ | 1000 | 8.00 |644| 812 27 | C1030C27CR | 26.49 750 | 500 |4.88| 748

11 CE963C11 3195 | ¢ | 1000 | 800 |644| 880 28 | C1030C28CR | 27.46 750 | 500 |4.83| 77.6
12 CE963C12 | 3477 | C | 10.00 | 8.00 |6.44| 1016 300 | C1030C30CR | 29.42 8.00 | 500 4941 81.6
31 | C1030C31CR | 30.39 8.00 | 500 |4.94| 857

32 | C1030C32CR | 31.37 8.00 | 500 |4.94| 875

Fg 63 R SPROCKETS COM DENTES DE FUNDIGAO — PASSO 33 | G1030C33CR | 32.35 8.00 | 500 |4.94| 975
9.000 CHILL RIM 34 | C1030C34CR | 33.33 8.00 | 500 |4.94| 15.1

PARA CORRENTES NR.: F-963R (Hitachi) 35 C1030C35CR 34.31 9.50 6.50 | 5.88| 99.8

950 | 650 |5.88| 103.9
950 | 650 |588| 1061

36 C1030C36CR | 35.28

Largura da Face na Linha do Passo: 1.250 — Diametro do Rolo: 4.000
3701 | C1030C37CR | 36.26

[N NeNeleleleolNolelelleolele el e N Ne e Ne NNl el ool el el e lNe e N Ne e NNl Ne o)

No.de | Nimerode |Diametro| . |Didmetro|Compr | Furo ap‘:z: 38t | C1030C38CR | 37.24 950 | 650 |5.88| 1143

Dentes Parte do Passo P do Cubo | Total |Max. ?kg)- 39 C1030C39CR 38.25 9.50 6.50 |5.88| 113.4

6 CF963C8 | 1800 | C | 800 | 6.00 [600] 36.3 il I i e A SN R

o kb s | o | 800 | eoo |00l 363 42 | C1030C42CR | 41.15 950 | 650 |5.88| 136.1

: : ' ' : 44 | C1030C44CR | 43.10 950 | 650 |5.88| 145.6

46 | C1030C46CR | 45.06 950 | 650 |588| 149.7

_ 48 | C1030C48CR | 47.02 1000 | 650 |6.88| 3547

998 SPROCKETS COM DENTES DE FUNDIGAO — PASSO0 9.031 55 | C1030C55CR | 5386 1000 | 650 |588| 2729
CHILL RIM

PARA CORRENTES NR.: 998, S998, SS5998
Largura da Face na Linha do Passo: 1.375 — Diametro do Rolo: 2.690

No. de Nimero de | Didmetro Tino Diametro | Compr | Furo aPt:z:
Dentes Parte do Passo | ' | do Cubo | Total |Max. Fkg)-
4 C197C6CR 23.53 C 9.00 6.00 |6.44| 88.5
5 C197C7CR 29.14 C 9.00 6.00 |6.44| 117.0
6 C197C8CR 34.81 C 9.00 6.00 [6.44| 1474

NOTA: os pesos e dimensdes sdo aproximados. Contate a Martin para informag&o do cubo
maximo. Todos os sprockets de fundi¢ao estdo disponiveis bipartidos.

ANEIS SALVA CORRENTE por solicitagao.

TRATAMENTO TERMICO por solicitagao.
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Sprockets
de Fundicao

Compr.
Total
- —>

Diam. do
-| — ———1 Cubo

Larg. do
Dente
> <

1 1 1 3 SPROCKETS COM DENTES DE FUNDIGAO — PASSO 1 1 20 SPROCKETS COM DENTES DE FUNDIGAQO — PASSO
4.040 CHILL RIM 4.000 CHILL RIM
PARA CORRENTES NR.: A3420, B3420, 3420, RS1113, R02113, SS1113, PARA CORRENTES NR.: 4, RR1120 (tbl 13-14 R95), 2761, 4, 5S4, 40SP, LXS
SR3113, 3-1/2, SS60 4019, 1120 (tbl 13-47) RS4029
Largura da Face na Linha do Passo: 1.125 — Diadmetro do Rolo: 2.00 Largura da Face na Linha do Passo: 0.750 — Diametro do Rolo: 1.500
No.de | Nimerode |Diametro| . |Diametro | Compr |Furo Pes | | No.de | Nimerode |Diametro| . |Diametro|Compr | Furo apiz:
Dentes Parte do Passo| M | do Cubo | Total |Max. a:’;;;" Dentes Parte do Passo| '™ | do Cubo | Total |Max. ?kg).
6 C1113C6CR 8.08 C 4.00 3.00 |2.44| 10.9 5 G1120C5CR 6.81 C 3.50 300 [2.18| 54
8 C1113C8CR 10.56 c 4.00 4.00 |294| 172 6 C1120C6CR 8.00 © 4.00 3.00 |244| 104
9 C1113C9CR 11.81 C 5.00 400 |318| 18.1 7 G1120C7CR 9.22 C 4.50 3.00 [3.68| 32.7
10 C1113C10CR 13.07 C 5.00 400 |3.68| 204 8 G1120C8CR 10.45 C 4.50 3.00 |3.68| 132
11 C1113C11CR 14.34 C 5.00 500 [3.94| 227 9 C1120C9CR 11.70 C 5.00 3.00 |394| 172
12 C1113C12CR 15.61 c 6.00 5.00 [4.44| 272 10 C1120C10CR 12.94 C 5.00 400 |394| 181
13 C1113C13CR 16.88 C 6.00 | 5.00 |4.94| 308 1 C1120C11CR | 14.19 C 6.00 | 4.00 |425| 227
14 C1113C14CR | 18.16 © 6.00 | 5.00 |4.94| 386 12 C1120C12CR | 15.45 ¢ 6.00 | 4.00 |425| 295
16 C1113C16CR 20.71 C 6.00 5.00 (494 431 14 C1120C14CR 17.98 C 6.00 4.00 [425]| 349
17 C1113C17CR 21.99 © 6.00 500 |494| 472 15 C1120C15CR 19.24 C 6.00 400 |425| 39.0
18 C1113C18CR 23.67 C 8.00 6.00 |4.94| 499 16 C1120C16CR 20.50 C 8.00 5.00 |6.00| 44.0
24 C1113C24CR 30.95 c 8.00 6.00 |494| 80.7 18 C1120C18CR 23.04 C 8.00 5.00 [6.00| 52.2
19 C1120C19CR 24.30 C 8.00 5.00 |6.00| 56.7
22 C1120C22CR 28.11 C 8.00 5.00 |6.00| 74.8
24 C1120C24CR 30.65 C 8.00 5.00 |6.00| 86.2
31 C1120C31CR 39.54 C 9.50 6.00 | 7.00| 110.7
35 (1120C35CR 44.62 C 9.50 6.00 | 7.00| 146.1
1131 | SPROCKETS COM DENTES DE FUNDIGAD — PASSO F1222 | sPrROCKETS coM DENTES DE FUNDIGAO — PASSO
6.000 CHILL RIM 12.000 CHILL RIM
PARA CORRENTES NF_{.: 6SP, RS1131, 2183, A21_§4 PARA CORRENTES NR.: FR1222, SS1222, A1263, B1263R
Largura da Face na Linha do Passo: 1.250 — Diametro do Rolo: 3.000 Largura da Face na Linha do Passo: 1.000 — Diametro do Rolo: 4.500
_ a s Peso
No. de Nimero de |Diametro| .. Diametro | Compr | Furo " i I Peso
Dentes Parte do Passo R do Cubo | Total |Max. a?':;;(. ggl’“ies Nlll;l:rl;: i I:ll)alr:;estsrg Tipo ?II: 'g:;? C_;Lrtl:ﬂr II\:IuéT. az);;;(.
6 C1131C6CR 12.00 C 6.00 5.00 {3.94| 281 6 CF1222C6CR 24.00 C 750 500 1594 64.9
9 C1131C9CR 17.54 C 6.00 500 |3.95| 544
12 C1131C12CR 23.18 C 7.00 6.00 |4.44| 69.4
13 C1131C13CR 25.03 C 7.00 6.00 1494 | 794
14 C1131C14CR | 26.96# | C 8.00 6.00 |5.00| 86.2
16 C1131C16CR 30.75 C 8.00 6.00 [5.00| 102.1
25 C1131C24CR 47.87 C 8.00 6.00 |5.00| 158.8
NOTA: os pesos e dimensGes s&o aproximados. Contate a Martin para informag&o do cubo maximo. Todos os sprockets de fundi¢ao estao disponiveis bipartidos.
ANEIS SALVA CORRENTE por solicitagao.
TRATAMENTO TERMICO por solicitag&o.
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Sprockets
de Fundicao

‘Compr.
-« Total

7,7

Diam. do

L

Larg. do
Dente
21 80 SPROCKETS COM DENTES DE FUNDIGT\O — PASSO 1 240 SPROCKETS COM DENTES DE FUNDIGI\O — PASSO
6.000 CHILL RIM 4.063 CHILL RIM
PARA CORRENTES NR.: A1670, B1670, 1670, 2180, 530, 628R, 1126, 1212, PARA CORRENTES NR.: 1240, ROA1242 1244, R1248, ROA124, SS124, IS-
2180 4110, 1S-4106, LXS1242, 1241
Largura da Face na Linha do Passo: 1.125 — Diametro do Rolo: 2.250 Largura da Face na Linha do Passo: 1.750 — Diametro do Rolo: 1.750
No. de Nimero de | Diametro Tino Diametro | Compr | Furo aPﬁ: No. de Nimero de | Diametro Tino Diametro | Compr | Furo :‘:z:
Dentes Parte do Passo | ''P° | do Cubo | Total |Max. ?kg). Dentes Parte doPasso| M | do Cubo | Total |Max. ?kg).
6 C2180C6CR 12.00 C 6.00 5.00 |4.00| 22.7 6 C1240C6CR 8.13 C 4.00 400 |2.31| 13.6
8 C2180C8CR 15.68 C 6.00 5.00 |4.00| 29.0 7 C1240C7CR 13.83 C 5.25 475 1325 | 17.7
16 C2180C16CR 30.76 C 8.00 6.00 | 6.00| 90.7 8 C1240C8CR 10.82 C 6.50 500 |4.06| 23.6
20 (2180C20CR 38.36 C 10.00 | 6.00 [8.00] 117.9 9 C1240C9CR 11.88 C 6.50 5.00 |4.06 | 27.7
10 C1240C10CR 13.15 C 6.50 500 |4.06| 31.3
= 1 C1240C11CR 14.42 C 6.50 5.00 |4.06| 354
0Q25() | SPROCKETS COM DENTES DE FUNDICAO — PASSO 12 | C1240C12CR | 1570 | C | 700 | 6.00 [456| 435
2.500 CHILL RIM 13 | C1240C13CR | 1698 | C | 7.00 | 600 |456| 463
PARA CORRENTES NR.. SM120 i 14 | C1240C14CR | 1826 | C | 7.00 | 6.00 |456| 50.8
Largura da Face na Linha do Passo: 0.750 — Diametro do Rolo: 1.130 15 C1240C15CR 19.54 c 7.00 6.00 | 456| 553
. i i Peso 16 C1240C16CR 20.82 C 8.00 6.25 |5.31| 635
No. de Nimero de |Diametro| .. Diametro| Compr | Furo
Tipo =, | aprox. 17 C1240C17CR 22.11 C 8.00 6.25 |5.31| 644
Dentes Parte do Passo do Cubo | Total |Max.
(ka) 18 C1240C18CR | 2340 | C 8.00 | 6.25 |531| 73.0
6 (9250C6CR 5.00 C 3.00 275 |1.50| 23 19 C1240C19CR 24.68 C 8.00 6.25 |5.31| 794
7 $9250C6CR 5.76 C 3.00 2.75 | 1.50 | 441 21 C1240C21CR 27.26 C 8.00 6.25 |5.31| 95.3
8 €9250C6CR 6.53 C 4.00 275 [2.00| 45 22 C1240C22CR 28.55 C 8.00 6.25 [5.31| 98.9
10 C9250C6CR 8.09 C 4.00 3.00 |250| 59 24 (1240C24CR 31.12 C 8.00 6.25 |5.31| 108.9
1 £9250C6CR 8.87 C 4.00 3.00 |250| 7.3 25 (1240C25CR 33.42 C 9.00 6.25 |6.06| 113.4
12 €9250C6CR 9.66 C 4.00 3.00 |250| 82 28 (1240C28CR 36.29 C 9.00 6.25 | 6.06| 140.6
14 $9250C6CR 11.24 C 6.00 3.00 {3.00( 104 29 (1240C29CR 37.58 C 9.00 6.75 | 6.06| 149.7
15 (9250C6CR 12.03 C 6.00 3.00 |3.00( 127 30 C1240C30CR 38.87 C 10.00 | 6.75 |[7.13| 156.9
16 (9250C6CR 12.81 C 6.00 3.00 [3.00]| 13.6 32 C1240C32CR 41.45 © 10.00 6.75 [7.13| 1715
34 C1240C34CR 44,03 C 10.00 | 6.75 |[7.13| 182.3
37 (1240C37CR 47.90 C 11.00 | 7.75 [7.13]| 213.6
4050 SPROCKETS COM DENTES DE FUNDIGI\O — PASSO
12.000 CHILL RIM
PARA CORRENTES NR.: RS4850, SS1265R
Largura da Face na Linha do Passo: 2.000 — Diametro do Rolo: 3.000
No. de Nimero de | Didmetro Tipo Diametro | Compr | Furo al::z:
NOTA: os pesos e dimensdes sdo aproximad_os_. ConEate a Mar}in_par_a inf_ormagéo do cubo Dentes Parte do Passo do Cubo | Total |Max. (kg) ’
ANEIS Sn;ﬁ\);:ngg;%oESNo?;F;Lorc:gli(s:i;iaz;?d|(;ao estdo disponiveis bipartidos. g C4350C8CR 3143 C 10.00 6.00 16.00 99,8
TRATAMENTO TERMICO por solicitagéo.
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Rodas de Tracao

As rodas de tragao Wlettn estao disponiveis sdlidas

ou segmentadas. As rodas de tragdo segmentadas
podem reduzir a parada ja que nao tem que desmontar
os componentes. As rodas de tragdo sdo usadas
frequentemente em elevadores de canecas e podem

suportar materiais abrasivos.

Rodas de Tracdo de Ferro Fundido e Rodas de
Tracao com Flanges de Tambor

Largura
da face

Corrente: 78, 88 F=0.94 Corrente: H102 F=6.25
Nimero de Parte | Diametro Externo | Largura da Face Peso(E;)itario Nimero de Parte | Diametro Externo | Largura da Face Peso(lklg)itario
C10.0TW 10.00 0.94 13.6 C8.5TW 8.50 6.25 345
C12.0TW 12.00 0.94 20.4 C10.0TW 10.00 6.25 57.2
C12.5TW 12.50 0.94 22.7 C11.5TW 11.50 6.25 83.9
C13.25TW 13.25 0.94 26.3 C13.0TW 13.00 6.25 65.3
C14.0TW 14.00 0.94 28.1 C14.63TW 14.63 6.25 104.3
C15.0TW 15.00 0.94 29.5 C16.25TW 16.25 6.25 735
C15.5TW 15.50 0.94 30.8 C17.75TW 17.75 6.25 86.2
C16.0TW 16.00 0.94 31.8 (19.38TW 19.38 6.25 97.5
C18.0TW 18.00 0.94 34.0
C19.0TW 19.00 0.94 36.3
C20.0TW 20.00 0.94 38.6
Corrente: 01023, C110, C102-1/2 F =’188 Corrente: H82, 0131, 823, 4103, 3131, Fo113
Niimero de Parte | Didmetro Externo | Largura da Face PESO(E!I’I)HZI'IO 103,730 )
G12.0TW 12.00 1.88 22.7 Niimero de Parte | Diametro Externo | Largura da Face Peso(:(l;)nano
C13.5TW 13.50 1.88 27.2 T oTW =00 113 113
C14.0TW 14.00 1.88 28.6
C9.63TW 9.63 1.13 17.2
C16.63TW 14.63 1.88 30.8
C14.63TW 14.63 1.13 22.2
C15.75TW 15.75 1.88 35.4
C16.0TW 16.00 1.13 27.2
C16.75TW 16.75 1.88 404
C17.0TW 17.00 1.88 47 C17.0TW 17.00 113 31.8
C18.0TW 18.00 1.13 34.0
C18.0TW 18.00 1.88 454
C20.0TW 20.00 1.13 40.8
C19.75TW 19.75 1.88 49.0
C22.0TW 22.00 1.13 52.2
C21.0TW 21.00 1.88 53.1
C22.5TW 22.50 1.13 56.7
C22.0TW 22.00 1.88 57.6
C24.0TW 24.00 1.13 61.2
C22.75TW 22.75 1.88 61.2 99.38TW 9 11 1
C23.0TW 23.00 1.88 63.0 (29.38 9.3 13 1.
C23.75TW 23.75 1.88 64.9
C27.63TW 27.63 1.88 72.6
(29.63TW 29.63 1.88 75.3
C33.0TW 33.00 1.88 79.4
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Rodas de Tracao

Largura

da <
Face

1 __ 1 ©DE
Corrente: H104 F=4.00 Corrente: H116 F=13.00
Nimero de Diametro Largura da Largura do | Peso Unitario Nimero de Diametro Largura da Largura do | Peso Unitario
Parte Externo Face Tambor (kg) Parte Externo Face Tambor (kg)
C10.5TW 10.50 4.00 12.00 56.7 C16.88TW 16.88 13.0 20.5 179.2
C12.38TW 12.38 4.00 12.00 65.8 C19.0TW 19.00 13.0 20.5 220.0
C14.0TW 14.00 4.00 12.00 771 C21.75TW 21.75 13.0 20.5 249.5
C16.0TW 16.00 4.00 12.00 93.0
C17.75TW 17.75 4.00 12.00 1134 Corrente: H118 F=13.00
(?2%705TTV\I,V ;gég 388 1288 ]ggg Nimero de Parte | Diametro Externo | Largura da Face Peso(:;)ltarm
(13.88TW 13.88 13.00 2245
Corrente: H110 F=8.88 C16.5TW 16.50 13.00 254.0
Niimero de Didmetro Largurada | Largurado | Peso Unitario Corrente: C132 F=2.75
Parte Externo Face Tambor (kg) Niimero de Diametro Largura da Largura do | Peso Unitario
C10.25TW 10.25 8.88 16.38 79.4 Parte Externo Face Tambor (kg)
C14.0TW 14.00 8.88 16.38 113.4 C13.0TW 13.00 2.75 54.4
C15.0TW 15.88 8.88 16.38 131.5 C13.75TW 13.75 2.75 56.2
C17.75TW 17.75 8.88 16.38 152.0 C16.0TW 16.00 2.75 58.1
(19.63TW 19.63 8.88 16.38 165.6 C16.25TW 16.25 2.75 14.00 231.3
C17.0TW 17.00 2.75 62.6
Corrente: C111 F=2.25 C18.0TW 18.00 2.75 66.7
- n Peso Unitario C18.25TW 18.25 2.75 14.00 2585
Numero de Parte | Didmetro Externo | Largura da Face (ka) £20.25TW 20.25 275 14.00 281.2
C9.5TW 9,50 295 227 (21.63TW 21.63 2.75 84.4
C14.5TW 14,56 2.25 386 C22.0TW 22.00 2.75 86.2
C15.5TW 15.50 2.25 413 C24.0TW 24.00 2.75 93.0
C18.0TW 18.00 2.95 476 26.19TW 26.19 2.75 95.3
C20.0TW 20.00 295 61.2 C27.75TW 27.75 2.75 1021
€22.0TW 22.00 2.25 64.9 €30.0TW 30.00 2.75 127.0
623.0TW 23.00 2.25 66.2 Nimero da Unidade H480 F=11.13
C23.75TW 23.75 2.25 67.6 — — ==
C26.0TW 96.00 995 74.8 Nimero de Diametro Largura da Largura do | Peso Unitario
29 5TW 9950 995 898 Parte Externo Face Tambor (kg)
C30.75TW 30.75 995 953 C13.88TW 13.88 11.13 22.00 199.6
- - - - C16.25TW 16.25 11.13 22.00 231.3
. C18.75TW 18.75 11.13 22.00 244.9
Corrente: H112 F=9.00 C21.13TW 21.13 11.13 22,00 272.2
Nimero de Diametro Largura da Largura do | Peso Unitario C23.75TW 23.75 1113 2900 285.8
Parte Externo Face Tambor (ko) C16.25TW 16.25 11.13 22.00 231.3
C16.75TW 16.75 9.00 16.5 90.7 C18.75TW 18.75 1113 22.00 244.9
C19.25TW 19.25 9.00 16.5 104.3 €21.13TW 21.13 11.13 22.00 272.2
(23.75TW 23.75 11.13 22.00 285.8
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Rodas de Tracao

Largura

da

Face

Corrente: $S40, 825, 830 F=1.25 Corrente: S856 F=2.63
Nimero de Parte | Didmetro Externo | Largura da Face Pesn(:(l;)itério Nimero de Parte | Didmetro Externo | Largura da Face Peso(l;;)ltarlo
C10.5TW 10.50 1.25 20.4 C20.0TW 20.00 2.63 771
C14.0TW 14.00 1.25 27.2 C21.5TW 21.50 2.63 84.8
C15.5TW 15.50 1.25 30.8 C26.0TW 26.00 2.63 90.7
C16.0TW 16.00 1.25 32.7 C27.75TW 27.75 2.63 98.9
C17.0TW 17.00 1.25 35.8 C29.5TW 29.50 2.63 102.1
(18.25TW 18.25 1.25 39.0 C30.0TW 30.00 2.63 107.0
C20.0TW 20.00 1.25 43.1
€22.0TW 22.00 1.25 476 Corrente: 955 F=0.69
. . . 54.4 itari
002274_ 705TTV\\,/V gégg 122 635 Niimero de Parte | Diametro Externo | Largura da Face Peso(:(l;)ltarlo
C31.0TW 31.00 1.25 72.6 C08.0TW 8.00 0.69 10.9
C18.75TW 18.75 0.69 29.5
Corrente: 844, 844R F=2.13
Nimero de Parte | Diametro Externo | Largura da Face Peso(:;)itario Corrente: 720 = : '=t'1'.00
C12.0TW 12.00 213 20.5 Nimero de Parte | Diametro Externo | Largura da Face eso(k;)l ario
C16.0TW 16.00 2.13 40.8 G15.0TW 15.00 1.00 28.1
C19.75TW 19.75 2.13 494 C15.5TW 15.50 1.00 29.5
C22.25TW 22.25 2.13 59.0 C18.25TW 18.25 1.00 38.6
C23.75TW 23.75 2.13 67.1
C27.75TW 27.75 2.13 78.0
(29.0TW 29.00 213 86.2
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Cubos Segmentados

Os sprockets segmentados reduzem tanto os custos de méo de obra como as paradas associadas com a sua substituicdo. Os
segmentos desgastados podem ser substituidos simplesmente desmontando a unidade, eliminando a necessidade de tirar 0s eixos e/
ou os rolamentos, assim como em ter que alinhar o cubo.

Cubos Sdlidos Cubos Bipartidos

0Os cubos solidos sdo recomendados para instalagdes novas. Os cubos bipartidos podem ser facilmente instalados nas

Estdo disponiveis em ferro fundido ou liga de ferro da mais alta instalagGes existentes sem a necessidade de tirar os eixos, 0s
qualidade e usinados com precisao. rolamentos ou a corrente. Estdo disponiveis em ferro fundido da

mais alta qualidade e usinados com precisao.

/ 7, T — —IT
T LEp - - |- - -4y |
A - g ¢ D |ﬂ A B
L o
LE4F4— 6 — e E A= F —
L L
Cubos Solidos de Aco Cubos Solidos de Ferro Fundido
Niimero de | Diametro Furos Comprimento Total Niimero de | Diametro Furos Comprimento Total
Parte Externo Minimo Maximo Minimo Maximo Parte Externo Minimo Méximo Minimo Méximo
MUS10 12.00 1.94 4.94 4.250 6.00 MUS10C 12.00 1.94 4.44 4.250 6.00
MUS12 14.50 1.94 5.94 4.250 6.00 MUS12C 14.50 1.94 4.94 4.250 6.00
MUS16 18.50 1.94 8.44 3.250 8.00 MUS16C 18.50 1.94 6.94 3.250 8.00
MUS20 22.50 2.44 9.94 5.000 9.50 MUS20C 22.50 2.44 6.94 5.000 9.50
MUS25 27.50 1.94 8.44 5.500 11.00
MUS35 38.00 1.94 8.44 5.500 11.00
Cubos Bipartidos de Aco Cubos Bipartidos de Ferro Fundido
Niimero de | Diametro Furos Comprimento Total Niimero de | Diametro Furos Comprimento Total
Parte Externo Minimo Maximo Minimo Maximo Parte Externo Minimo Méximo Minimo Méximo
MUS12S 14.50 1.94 4.94 6.750 7.75 MUS10SC 12.00 1.94 244 5.625 5.625
MUS16S 18.50 1.94 5.94 6.750 7.75 MUS12SC 14.50 1.94 3.94 5.625 7.00
MUS20S 22.50 1.94 8.94 6.750 8.75 MUS16SC 18.50 1.94 4.94 6.500 8.25
MUS25S 27.50 1.94 7.94 6.750 8.75 MUS20SC 22.50 2.44 7.44 4.375 11.12
MUS35S 38.00 1.94 8.94 6.750 8.75

* Os furos maximos tém rasgo da chaveta padrao e opressor.
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Sprockets Segmentados

Sprockets Segmentados e Rodas de Tracao

Anéis de Fundigao

Cada anel do sprocket e/ou roda de tragao é endurecido

por indugdo.A dureza maxima pratica ocorre em toda a
circunferéncia. A profundidade de endurecimento é controlado
para dar & pega a maior vida (til possivel, deixando o interior
dutil e resistente, qualidades perfeitas para absorver as cargas
de impacto produzidas nas aplicagoes de elevadores de canecas/
transportadores.

Os anéis segmentados dos sprockets podem virar (a face
posterior do dente se converte na face de trabalho), para obter
uma maior duragdo. Os anéis segmentados das rodas de tracao
podem ser facilmente instalados sem a necessidade de tirar a
corrente. Nao se necessita esquentar ou cortar.

0 projeto de seccdo em “T” da roda de tragcdo move o centro
da carga da corrente mais perto da flange do corpo, reduzindo a
possibilidade da falha por fadiga do cubo.

Os anéis segmentados da roda de tracdo sdo cortados
diagonalmente. Estes cortes diagonais eliminam a possibilidade
de que os segmentos se estilhassem na linha do corte como
resultado dos impactos do barril ou bucha da corrente.

Os lados tanto dos segmentos das rodas de tragdo como
dos sprockets tém chanfro para que a corrente entre e saia
suavemente sem danifica-la Todos os anéis segmentados sao
fornecidos com parafusos e porcas de alta resisténcia e com
cordas UNC, como padrao.

|

.
\_‘;
o

Seccao Transversal do
Sprocket

Anéis do Sprocket

Chanfro para uma interagéao
“—com a Corrente

Secgédo Transversal da Roda

\

(T

:
j
/\/\/T»

de Tracdo Anéis da Roda de Tracéo

Rodas de Tracao de Fundicao

No. de Corrente Rex | No. de Corrente Link-Belt No. de Dentes Corpo No.* Didmetro de Passo | Peso Unitario em Kg. | Didmetro de Passo

S110 SBS110

A102B (1028

S$102B SBS102B 24 16 45.97 0.79 115

$102-1/2 C102-1/2
$102-1/2 SBS102-1/2

22 16 33.45 110

ES111 SBX856 24 16 34.47 102 130

A1 SBX2857 26 20 39.49 ’ 140
30 20 45.54 165
20 12 38.36 90
22 16 42.16 115

Rosd0 SBX856 24 16 45.97 - 145

ER956 SBX2857 26 20 49.78 155
28 20 53.89 170
30 20 57.40 185
24 16 45.97 165
26 20 49.78 185

ER859 SBX2856 30 20 57.40 159 215

ER864 SBX2864 36 20 68.84 ’ 265
42 35 80.29 300
49 35 93.65 375
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Todos os Sprockets de Fundi¢do 7z furados sob medida incluem rasgo de chaveta e dois opressores. Tudo é embarcado sem a
chaveta. Os rasgos de chavetas e 0s opressores sao fornecidos de acordo com as dimensdes indicadas na seguinte tabela, a menos
que sejam especificadas outras dimensdes. A localizagdo padrdo dos opressores é um sobre 0 rasgo da chaveta e outro a 90 graus.

Rasgos de Chavetas Padrao e Opressores

Furo Rasgo de Chaveta Diametro do Furo Rasgo de Chaveta Diametro do
(Polegadas) Largura x Profundidade Opressor (Polegadas) Largura x Profundidade Opressor
0.50 a 0.6 0.13 x 0.06 #10 231 a 275 0.63 x 0.31 0.63
0.63 a 0.88 019 x 0.09 0.25 281 a 325 0.75 x 0.38 0.63
094 a 125 025 x 0.13 0.31 531 a 375 0.88 x 044 0.75
131 a 1.38 0.31 x 0.16 0.38 3.81 a 450 1.00 x 0.50 0.75
144 a 175 0.38 x 0.19 0.38 456 a 550 125 x 0.63 0.88
181 a 225 050 x 0.25 0.50 556 a 6.50 150 x 0.75 1.00
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Roda dentada de engenharia sob medida

Roda dentada de engenharia € feita sob desenho: passo, numero de dentes,
material, tratamento e tipo de cubo conforme a sua aplicacéo. Trabalhamos
a partir do desenho, da amostra ou da peca gasta. Quando néo existe
desenho, a engenharia da Mippei levanta as medidas em campo.

WhatsApp / Vendas (41) 99937-1387

Telefone (41) 2391-1086

E-mail vendas@mippei.com

Site mippei.com aponte a camera

Mippei Tecnologia Industrial

Rodovia Curitiba—Ponta Grossa (BR-277), 1241 — Mossungué
Curitiba/PR — CEP 82305-100
Atendimento em Curitiba e regido, PR, SC, RS e todo o Brasil.

Distribuidora B2B de tecnologia industrial

Tsubaki - Martin Sprocket & Gear - Optibelt - NORD - CinchSeal - NBI - Gritzner
Transmissédo de poténcia - Vedacao industrial - Lubrificacdo - Fixagao

N&o trabalhamos com segunda linha. mippei.com - (41) 99937-1387





