axi-Jift Inc.

CANECAS, CORREIAS E ACESSORIOS PARA ELEVADORE

800.527.065%¥} MAXILIFT.COM

Duraflas

Controladora da Maxi-Lift, Inc.
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LINHAS DE PRODUTOS AGRICOLAS

TIGER-TUFF (Polietileno)
Pags 12-13 - Aplicacdes de Grau
alimenticio

TIGER-CC (Polietileno)
Pgs 18-19 - Aplicag6es de Grau
Alimenticio

-
HD-MAX (Polietileno)

Pgs 24-25 - Aplicacbes de Grau
Alimenticio

CC-MAX (Polietileno)
Pgs 30-31 - Aplicagbes de Grau
Alimenticio

TIGER-TUFF (Nylon)
Pagina 14 - Aplicaces Abrasivas e
Quentes

TIGER-CC (Nylon)
Péag. 20 - Aplicacdes Abrasivas e
Quentes

HD-MAX (Nylon)
Pg 26 - Aplicagbes Abrasivas e
Quentes

CC-MAX (Nylon)
Péagina 32 - Aplicagdes Abrasivas e
Quentes

s 2

TIGER-TUFF (Uretano)
Pg 15 - Aplicaces Abrasivas
e Pegajosas

TIGER-CC (Uretano)
Péagina 21 - AplicacGes Abrasivas e
Pegajosas

HD-MAX (Uretano)
Pagina 27 - AplicacGes Abrasivas e
Pegajosas

CC-MAX (Uretano)
Pg 33 - Aplicagdes Abrasivas
e Pegajosas

STANDARD DUTY CC, CC DIGGER (A¢o)
Pgs 44-45 - Limpa Materiais Embalados

DURA-BUKET (Polietileno)
Péaginas 40-42 - Aplicacdes de Grau Alimenticio

Wb

HD-STAX - Empilhavel (Polietileno)
Pgs 36-37 - Aplicacdes de Grau Alimenticio

Correias Elevadoras e Transportadoras. Splices de Parafusos e Lagging
Mercado Agricola e Industrial. Standar, Correia Acessorios Péag. 91
Grau 2, PVC e EPDM. Pgs 84-87 Péags 88-89

2 16400 Midway Rd Dallas, TX EUA 75001 < Dallas, TX 75370-0008 < Ph: (972)735-8855 Fx: (972)735-8896



TIGER-TUFF (Nylon)
Pg 50 - Aplicagdes Abrasivas e
Quentes

TIGER-TUFF (Uretano)
Pg 51 - Aplicag6es Abrasivas
e Pegajosas

TIGER-CC (Nylon)
Péag. 56 - Aplicagdes Abrasivas e
Quentes

-

MAXI-TUFF AA (Nylon)
Pag. 62 - AplicacGes Abrasivas e
Quentes

- \

MAXI-TUFF MF (Nylon)
Pag. 68 - AplicacGes Abrasivas e
Quentes

DI-MAX AA, AC (Ferro Fundido Ductil)
Pgs 72-73 - AplicacGes Abrasivas e Quentes

ACO MANUFATURADO SC
P4ag. 77 - Super Capacidade

TIGER-CC (Uretano)
Péag. 57 - Aplicagdes Abrasivas
e Pegajosas

MAXI-TUFF AA (Uretano)
Pagina 63 - AplicacGes Abrasivas e
Pegajosas

MAXI-TUFF MF (Uretano)
Pag. 69 - AplicagBes Abrasivas
e Pegajosas

ACO MANUFATURADO AA
Pgs 74-75 - Descarga Centrifuga

ACO MANUFATURADO MF, HF e LF

Pgs 78-80 - Estilo Continuo

Para obtener mas informacion, escribanos a info@maxilift.com o visite www.maxilift.com

TIGER-TUFF (Polietileno)
Péagina 52 - Aplicacdes de Grau
Alimenticio

- ®
TIGER-CC (Polietileno)

Péag. 58 - Aplicacdes de Grau
Alimenticio

A

MAXI-TUFF AA (Polietileno)
Péagina 64 - Aplicacdes de Grau
Alimenticio

.‘i. |
MAXI-TUFF MF (Polietileno)

Pagina 68 - Aplicagdes de Grau
Alimenticio

ACO MANUFATURADO AC
Pég. 76 - Aplicacbes em P6

ACO MANUFATURADO ACS
Pag. 81 - Estilo Saddle Bag
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PACOTES DE ELEVADOR

S3102vd

KIT
ELEVADORE

UMA FONTE, UM ENVIO
E UMA FATURA!

PREPARADO POR PERITOS
UMA CHAMADA COLOCA NOSSA EQUIPE DE ESPH
EM MOVIMENTO, CONSTRUINDO SEU PACOTE EX
COMPONENTES PARA SEU ELEVADOR DE CAN

lh .
ADAPTADO AS SUAS NECESSIDADES: N : i -
VOCE VAI TER NOSSAS BANDAS, NOSSAS CANE B
NOSSOS SPLICES, PERFEITAMENTE ADAPTADO PAR N

INSTALACAO.

FEITO PARA DURAR

APENAS CORREIAS DE PRIMEIRA LINHA SAO
VENDIDAS EM CONJUNTO COM A NOSSA LINHA MAIS
VENDIDA DE CANECAS DE ELEVADORES. COMPRE O
MELHOR, DO MELHOR.

NOS LIGUE PARA...

» Canecas Para Elevadores Agricolas e
Industriais.

» Linha Completa de Correias de Borracha
e PVC, Produzidas na América do Norte.

* Portfolio Completo de Emendas (Splices)
Para Correias Elevadoras.

* Portfolio Completo de Parafusos, Porcas,
Arruelas, etc Para Fixacdo das Canecas.

Correia

Splices de Correia Parafusos de Elevador

4 16400 Midway Rd Dallas, TX EUA 75001 < Dallas, TX 75370-0008 < Ph: (972)735-8855 Fx: (972)735-8896



nte, uma Fatura, uma Remessa

S3102vd

COMO PEDIR PACOTES MAXI-LIFT

Canecas para elevadores de plastico, correias e hardware, tudo de uma sé fonte? Essa é a MAXI-
LIFT, seu Balcdo Unico para todas as suas necessidades de elevador. Vocé obtém as canecas
SDUD HOHYDGRUHY PDLV FRQAiIYHLV H WRGRV RV RXWURV FRPSRQHQW

18] Selecione a Sua Caneca

Estilo/Material da Caneca:

Tamanho da Caneca

6WDQGDUG %DL[R 3HUAO
Perfuracéo:

Quantidade:

MNJ0R Selecione Sua Correia

Tipo de Correia (Borracha/PVC):

Espessura da Correia:

Largura da Correia:

Comprimento da Correia:

Perfura¢@o/Canecas Por Linha (Consulte Perfuracéo Acima):

Para obter mais informacdes sobre como selecionar a correia correta, consulte as paginas 6-7.

SARKION Selecione os Splices

Tipo de Splice:
Quantidade:

Para obter mais informacdes sobre como selecionar splices corretos, consulte as paginas 84-87.

ANNIOR Sclecione Seus Parafusos Para Fixacéo das Canecas

Tipo de Parafuso:
Tamanho do Parafuso:
Quantidade:

Para obter mais informacdes sobre como selecionar as canecas corretas, consulte as paginas 88-89.

MNISI0) Selecione Outros Itens

Retardamento, Tambores, Folha de Uretano ou Outros Itens?:

Para obter mais informacdes sobre outros produtos, consulte a pagina 90.

ANNION Contate a Maxi-Lift Para Obter um Orcamen

Ligue gratuitamente para 1-800-527-0657 e fale com um representante da
Maxi-Lift que o orientara em seu pedido, passo a passo!

Para obtener mas informacion, escribanos a info@maxilift.com o visite www.maxilift.com 5



CORREIAS PARA GR/A ALIMENTOS

VI3dd09D

CORREIAS DE BORRACHA E CORREIAS DE PVC

CORREIA DE GRAOS PREMIUM - MSHA 2G/OSHA 284 - Correia de correia de borracha premium com a maior resisténcia a 6leo e menor elasticidade, projetada para a
industria de gréos onde graos oleosos e sprays supressores de poeira de 6leo mineral ou vegetal entram em contato com a correia.

SOR-SC-FR - MSHA 2G/OSHA I1SO 284 - Correia de Borracha com Resisténcia Superior ao Oleo, Estatica por Condugéo e Resistente a Chamas, ideal para lidar com gréos
moidos, arroz, fertilizantes, ra¢cdes animais e graos tratados com 6leo.

PVC, PRETO E BRANCO - MSHA 2G/OSHA 284 - Correia coberta x coberta de PVC de tecido macico de uso geral, com opgdes FDA e PVGE, ideal para o manuseio de
JUmRV LQWHLURY DUUR] IHUWLOL]DQWHV Do~FDUHV UHAQDGRV H UDomR DQLPDO

BORRACHA (Premium) 3/330, 4/440, 3/600, 4/800 PVC (padréao) 200, 250, 350, 450, 600 PVC (alimentos e graos) 200, 350, 400
(Padrao) 220, 330, 440, 600, 800 Branco e preto. Também disponivel em Branco FDA

CORREIAS DE BORRACHA E CORREIAS DE PVC (ESTOQUE PADRAO) **

(Ibs/in) (N/mm) el ) (G (pol) (mm) (pol.) (mm)

Tensao Tensao . Tambor Tambor Projecéo Projecdo
Calibre Calibre Ge - . = 4 £
Avnlicacio Estilo Material Nominal de Nominal de Geral Nomi- ral Nominal Peso Nomi- Peso Nomi- Minimo Minimo Maxima Maxima
(=T Trabalho Trabalho EWGEY) nal (kg/m2) Sugerido Sugerido da Caneca da Caneca

Borracha Premium 7.70 0.175
Premium Borracha Premium 440 800 0.354 8.99 0.2 11.71 20 500 10 279

Gréo Borracha Premium 600 1050 0.376 9155 0.205 12.00 18 450 11 279
Borracha Premium 800 1400 0.465 11.81 0.24 14.05 20 500 12 305
Borracha  Padrdo 220 400 0.25 6.35 0.145 8.49 14 350 6 152
Borracha  Padrdo 330 600 0.3 7.62 0.175 10.25 16 400 8 203
Borracha  Padrdo 440 800 0.351 8.92 0.2 11.71 20 500 10 254
Borracha  Padrdo 600 1050 0.365 9.27 0.205 12.00 20 500 10 254

Boracha Padido 800 1400 0435  11.05 046  26.94 30 750 1 279
PVC/PVGE Padio 200 350 024 610 0133  7.79 4 100 5 127
PVC/PVGE Padiio 250 430 0.26 66 0146 854 6 150 6 150
PVC/PVGE Padiio 350 600 03 762 0167 978 8 200 8 203
PVC/PVGE Padio 450 800 036  9.14 0.2 11.71 10 250 9 229
PVC/PVGE Padiio 600 1050 0375 953 023 1347 12 300 10 254
PVC  Branco 200 350 0.24 610 0133  7.79 4 100 5 127

Allnentos| PVC  Branco 350 600 03 762 0167  9.78 8 200 8 203
PVC  Branco 450 800 036 914 0.2 11.71 10 250 9 229

$V WDEHODV GD FRUUHLD VmR DSHQDV SDUD XVR JHUDO RV GDGRV HVSHFtAFRV GR IDEULFDQWH HVWmMR GLVSRQtYHLV

** Os itens acima sdo de estoque padrdo. Outras correias podem estar em estoque. Entre em contato com a Maxi-Lift para obter
informacdes sobre correias adicionais.

6 16400 Midway Rd Dallas, TX EUA 75001 < Dallas, TX 75370-0008 < Ph: (972)735-8855 Fx: (972)735-8896



au 2, EPDM

VI3dd09D

CORREIAS INDUSTRIAIS GRAU 2 E EPDM

CORREIA RESISTENTE A ABRASAO - APLICA(;OES INDUSTRIAIS - SBR - Grau 2, Compostos Grau 1

Correia de borracha dobrada de uso geral, ideal para lidar com aplicagdes industriais mais severas, como agregados, cimento, cinzas volantes, minerais, sal e
aglcar bruto.

HIGH TEMP EPDM - 400HT e 700HT - Correia de borracha revestida de alta temperatura ideal para o0 manuseio de areia de silica, agregados, cinzas volantes, cimento e
outros materiais a granel em instalacdes de secagem. Solar Shield 400 e XL750 disponiveis em 2020

CORREIAS PREMIUM DE GRAU Il E EPDM

Cobertura de EPDM - Cobertura resistente ao Tecidos HT Premium - Resisténcia a alta Correia de Borracha Industrial - Propdsito
calor, resiste a rachaduras e endurecimento. temperatura ao rasgo, abrasdo e alongamento geral, muito boa para abraséo, resisténcia a
cortes

RECURSOS E BENEFICIOS

A cobertura resistente ao calor resiste a rachaduras e endurecimento - As capas de correia PURE EPDM funcionam a longo prazo, mantendo a
AH[LELOLGDGH DSHVDU GDV FRQGLO}HV H FDUJDV SXQLGDV OHQRV UDFKDGXUDV H HQGXUHFLPHQWRYV

Resisténcia a alta temperatura ao rasgo, abrasao e alongamento - Carga apos carga, capas EPDM puras combinadas com tecido HT tratado
resistem a exposicao prolongada. Essa redugdo da manutencgao e do tempo de inatividade ajuda a reduzir os custos operacionais globais.

CORREIA INDUSTRIAL GRAU 2 E DE EPDM (ESTOQUE PADR

Tensdo = _ _ Tambor Tambor Projecéo Projecéo
A Tensao Calibre Calibre ge- Peso Peso P P o o
" Nominal de . ) ; X X Minimo Minimo Maxima Méaxima
Aplicacao Estilo Material Maxima geral No- |ral Nominal Nominal Nominal . .
Trabalho (N/mm) minal (in) (mm) ) (kg/m?) Sugerido Sugerido | da Caneca | da Caneca
(Ibs/in) 9 (pol) (mm) (pol.) (mm)

Rubber Grade2 220 400 . 95 0185  10.83 14 355 152

Rubber Grade2 330 600  0.4375 1111 0215 1259 16 400 8 203

Rubber Grade2 440 800 05 1270 0275  16.10 20 500 9 229

3/600 Rubber Grade2 600 1050 056 1420 0275  16.10 20 500 10 254

Industrial - Rubber Grade2 800 1400 06875 17.46  0.345  20.20 30 750 1 279
- Rubber  EEPM 600 1050 05 1270 0255  14.93 20 500 10 254

Rubber  EEDM 800 1400 0585  14.86 0295  17.28 30 750 1 279

Rubber  EEDM 600 1050 05 1270 0255  14.93 20 500 10 254

4 / GO Rubber  EEDM 800 1400 0585 1486 0295  17.28 30 750 1 279

$V WDEHODV GD FRUUHLD VmR DSHQDV SDUD XVR JHUDO RV GDGRV HVSHFtAFRV GR IDEULFDQWH HVWmMR GLVSRQtYHLV

** Os itens acima sdo de estoque padrdo. Outras correias podem estar em estoque. Entre em contato com a Maxi-Lift para obter
informacdes sobre correias adicionais.

Para obtener mas informacioén, escribanos a info@maxilift.com o visite www.maxilift.com 7



HYANINOINS

COMO ENCOMENDAR CANECAS

PASSO 1. Meca a Caneca Para Elevador s pPbLRULD GRV IDEULFDQWHV LGHQWLAFD RV WDPDQKRV GDV SHoDV

da caneca para elevador.

PROFUNDIDADE
=81/4"

A profundidade

é medida para a
dimenséo geral do
SHUAO ODWHL

COMPRIMENTO =12 7/8” PROJECAO=87/8"

O comprimento da caneca A projegao é medida
é medido na superficie verticalmente até a
de montagem traseira. borda, uma vez que
Coloque o caneca de costas seria projetada da
para as dimensoes reais de correia ou corrente.
medicé&o.

PASSO 2. Selecione o Seu Estilo de Caneca  Existem duas categorias principais de canecas de elevador; agricolas e industriais. Nossas

canecas agricolas estao localizadas nas paginas 9-46 e as canecas industriais nas paginas 47-82 . Mais estilos estao disponiveis online em maxilift.com.

TIGER-TUFF TIGER-CC HD-STAX HD-MAX CC-MAX MAXI-TUFF
Carga Maxima: Agricola Carga Maxima: Agricola  Carga Pesada Empilhavel: Carga Pesada: Agricola Carga Pesada: Agricola Carga Pesada: Industrial
Agricola

®

®

\

- ®

ETAPA 3. Escolha o Material da Caneca  as canecas estio disponiveis nos seguintes materiais, além de ferro dtictil e ago para aplicacdes industriais.

URETANO FDA NYLON

POLIETILENO

NYLON
-

Produtos abrasivos quentes, Produtos de grau alimenticio

Materiais pegajosos com

Aplicacéo Gréos e produtos alimenticios de alto impacto, = abrasivos, quentes e de alto
alta abraséo ;
e densos impacto
Faixa de Temperatura ()50Ca+82C ()50Ca+148C ()50Ca+82C (-)50C a+148C
(98 C Intermitente) (176 C Intermitente) (98 C Intermitente)
Material Aprovado pela FDA Sim Néo Sim Sim
Polietileno econémico de alta densidade. A ODLV AH[tYHO H UHVLVW HMeWd para aplicagdes em altas
N Melhor para aplicagbes em altas = o n A . P
o Material aprovado pela FDA para y abrasd@o. Resiste a aderéncia do temperaturas de grau alimenticio,
Comentarios . temperaturas, com necessidades de - N N
0 manuseio de produtos de grau impacto forte e abrasio. produto e a particulas cortantes com necessidades de impacto forte e
alimenticio. P : DADGDV abrasdo.

PASSO 4. Escolha Seu Padrdo de Ventila(;éo de Caneca (Ligue para Obter Recomendaces de ventilagéio de Caneca Industrial)

Aventilagdo de uma caneca para elevador ajuda no enchimento e na descarga da caneca com materiais leves e fofos. Materiais leves e fofos e aqueles que s&o extremamente
GHQVRV RX FRP AX[R LQVXAFLHQWH SRGHP VHU GLItFHLV GH PDQXVHDU HP HOHYDGRUHV GH FDQHFD HP DOWD)
manuseados por uma caneca de elevador, é necessario fornecer alivio de ar para auxiliar no seu enchimento e descarga. Os materiais nesta categoria podem ser vérias

farinhas, refei¢des, puré de ragéo ou triagens. Conforme esses materiais entram no caneca, o ar é liberado através de uma série de orificios de ventilagéo no fundo do caneca,

permitindo um enchimento mais completo. Esses orificios de ventilagdo também permitem que o ar entre novamente no caneca, o que facilita a liberacéo total do produto na

descarga. O diametro do orificio padréo é igual ao tamanho dos orificios de montagem do parafuso para Vent Pattern # 1. Todos os outros padrdes de ventilacdo tém orificios

de didametro 11/32, a menos que seja solicitado de outra forma pelo cliente.

N°1 VENT - Os mesmos orificios N°2 VENT- 8PD AOHLUD GHN°3VENT-'XDV AODV GHN°4VENT-O mesmo que on° pE\éggﬂkﬁEﬁgA -
no corpo que os orificios de orificios em centros orificios em centros 3, mais trés orificios em cada Ventilada conforme
montagem dos parafusos. de 1-1/8" de 1-1/8" tampa de extremidade. necessario

PASSO 5. Entre em Contato com a Maxi-Lift Para Obter uma Cotacéo

6HX UHSUHVHQWDQWH GH YHQGDV GD OD[L /LIW AFDUi IHOL] HP DMXGi OR FRP TXDOTXHU G~YLGD RX VROLFLWDo
972-735-8855 ou enviando um e-mail para info@maxilift.com.

16400 Midway Rd Dallas, TX EUA 75001 < Dallas, TX 75370-0008 < Ph: (972)735-8855 Fx: (972)735-8896



AGRICOLA

» TIGER-CC

» HD-MAX

» HD-STAX

» CC-MAX

» DURA-BUKET




44N1-439I1
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TIGER-TUFEARGA MAXIMA

A MAXLIFT
TIGERUFF

MUDE PARA A CANECA 4
MAIS RESISTENTE P A
ELEVADORES

ROBUSTA, RESILIENTE, CONFIAVEL:
QUANDO VOCE NAO TEM TEMPO PARA PARADAN

PROJETADA PARA AS APLICACOES MAIS
DIFICEISISTALACOES PORTUARIAS, TERMINAIS DE
RIO, PLANTAS DE ETANOL E PROCESSAMENTO

PROJETADA PARA A MAXIMA CONFIABILIDADE: '“""*“"( g
A BORDA FRONTAL E OS CANTOS MAIS ESPESSOS; J, !
DAO LONGA VIDA A CANECA 2> ‘_,, _;}..f {4

RECURSOS E BENEFICIOS ) =

» Cantos Mais Grossos

» Paredes Mais Grossas, Borda Frontal
Pesada Para Cavar

» Descarga Limpa;

* Alto Impacto e Resistente é Abraséo

» N&o Corrosivo, Sem Faiscas;

* Prolonga a Vida da Caneca,;

* Aumenta a Capacidade do Elevador;

* Reduz a Manutencé&o do Elevador;

* Diminui o Tempo de Inatividade do Elevador;

Borda Frontal Pesada Cantos Reforgados

Parede Traseira Espessa Design Carga Maxima

16400 Midway Rd Dallas, TX EUA 75001 < Dallas, TX 75370-0008 < Ph: (972)735-8855 Fx: (972)735-8896



Local/Instalacao

TIGER"

CANECAS DE ELEVADOR DE CARGA AXIMA

TIGERTU

CANECAS DE ELEVADOR DE CARGA MAXIMA

MATERIAIS DISPONIVEIS

Laranja

Aplicacédo Graos e produtos alimenticios

()50 Ca+82C

Faixa de Temperatura (98 C Intermitente)

Material Aprovado pela FDA Sim

Material aprovado pela FDA para
0 manuseio de produtos de grau
alimenticio.

APLICACOES
r ‘ = 4 ALIMENTOS
| ’ * Cevada, Feijdo, Milho, Semente
" Y de Algodao, Café, Farinha, Gréos,
e Nozes, Arroz, Girassol, Aveia, Sal,
- Acucar, Trigo, etc.

Produtos abrasivos quentes,

(176 C Intermitente)

Polietileno econémico de alta densidade. Melhor para aplicagdes em altas

44N1-439I1

TIGER-TUFF® PERFIL PADRAO

ATIGER-TUFF é a caneca de elevador de servico méaximo original, projetada para aumentar
a vida Util da caneca e reduzir a quebra. Isso reduzira o tempo de inatividade e os custos
de manutencdo. A caneca TIGER-TUFF tem a borda, a parede traseira e os cantos mais
grossos para estender a vida Gtil da caneca. As aplicagcdes mais comuns incluem gréos,
fertilizantes, pellets, milho, trigo, soja e outras aplicagdes agricolas e industriais leves. Essa
é a melhor caneca para aplicacdes de alto volume. O espagamento minimo é a projecéo
nominal mais (+) 1.

co 0 ‘

| -
)

‘ «——— PROJEGAO —»

TIGER-TUFF® BAIXO PERFIL

$ 7,%(5 78)) %DL[R 3HUAO WHP WRGRV RV EHQHItFLRV GD FDQH
XPD PRGLAFDomR GH DOWXUD UHGX]LGD SDUD XP HVSDoDPHQV
2 VLVWHPD GH EDL[R SHUAO SHUPLWH PDLV FDQHFDV SRU Sp
SDUD FDQHFDV 7,*(5 78)) %DL[R 3HUAO RV UHTXLVLWRV GH !
GHYLGR DR DXPHQWR GD FDSDFLGDGH 2 HVSDoODPHQWR GH E|
1

ESPACAMENTO STANDARD VS
BAIXO PERFIL

| col To |

.
AT coman R\ { :

/PROFUNDIDADI

URETANO FDA NYLON
Bege Verde Branco

. . Produtos de grau alimenticio
- Materiais pegajosos com )
de alto impacto, R et abrasivos, quentes e de alto
e densos impacto
()50Ca+148C ()50Ca+82C

(98 C Intermitente) ()50C a+148C

Nao Sim Sim

ODLV AH[tYHO H UHVLVW HMeWd para aplicacbes em altas

temperaturas, abrasédo. Resiste a aderéncia do temperaturas
com necessidades de impacto forte e produto e a particulas cortantes de grau alimenticio, com necessidades
abraséo. DADGDV de impacto forte e abras&o.

OUTROS

Sementes, Sementes de Grama,
Fertilizantes, Perlita, Potassio,
Serragem, Minerais, etc.

RACAO

Farinha de Ossos,
Pellets, Restos de
Carne, etc.

® A cor laranja, conforme aplicada a canecas para elevadores, € uma marca registrada da Maxi-Lift, Inc.

Para obtener mas informacion, escribanos a info@maxilift.com o visite www.maxilift.com 11



TIGER-TUFEARGA MAXIMA

44N1-439I1

TIGER-TUFF

CANECAS DE ELEVADOR DE CARGA #AXIMA

[ele] T
//\ gy

0 ‘ ‘ «—— PROJECAO ——» ‘
=

F=3 [\ ’7 =

PROFUNDIDADE | |

ORIFICIOS DE MONTAGEM E VENTILAGAO DE ACORDO COM
SUAS ESPECIFICAGCOES

® A cor laranja, confo
registrada da Maxi-Lift, Inc.

TIGER-TUFF® Carga Maxima: Polietileno

\ CAPACIDADE, CU. IN.
1/4 6

m
127 0,33 4-3/8

6-5/8 168  53/4 146 5 2 1-5/8 0,94 67,20 73,98

7-5/8 194 534 146 5 127 033 [24116 3 a4 158 1,10 79,72 89,24 6
8-5/8 219 534 146 5 127 033 3116 3 U4 1508 1,25 88,54 97,98 6
9-5/8 244 534 146 5 127 033 | 358 3 U4 158 1,41 107,37 121,27 6
10-5/8 270 534 146 5 127 033 | 418 3 U4 1508 1,57 121,30 138,89 6
11-5/8 295  53/4 146 5 127 033 3 4 s 1508 1,72 140,70 153,16 6
12-5/8 321 534 146 5 127 033 338 4 U4 1508 1,88 159,87 167,14 6
858 219 678 175 6 152 040 3116 3 s 1508 1,82 13556 150,85 7
9-5/8 244 678 175 6 152 040 | 35/8 3 Us 1508 1,97 150,26 165,87 7
105/8 270  67/8 175 6 152 040 | 418 3 s 1508 2,13 170,69 18562 7
11-5/8 295  67/8 175 6 152 0,40 3 4 Us 1508 2,29 18518 200,36 7
1258 321  67)8 175 6 152 040  3-38 4 U4 158 2,44 20037 220,58 7
13-5/8 346  6-7/8 175 6 152 040  3-5/8 4 Usa 1508 2,60 220,78 240,48 7
12-7/8 327 7718 200 7 178 042  3-38 4 5/16 2 3,60 269,24 298,12 8
13-7/8 352 7-7/8 200 7 178 042 358 4 5/16 2 3,86 292,51 32322 8
14-7/8 378  7-7/8 200 7 178 042 3 5 5/16 2 4,14 31577 350,58 8
15-7/8 403 7-7/8 200 7 178 042 314 5 5/16 2 4,47 346,64 383,38 8
167/8 429  7-7/8 200 7 178 042 | 278 6 5/16 2 4,68 377,41 41514 8
11-7/8 302 878 225 814 210 050 3 4 5/16 2 4,45 34002 374,70 9
12-7/8 327  87/8 225 814 210 050 3-38 4 5/16 2 471 37300 411,05 9
1378 352  87/8 225 814 210 050 358 4 5/16 2 4,92 40485 446,15 9
14-7/8 378  87/8 225 814 210 050 3 5 5/16 2 5,30 436,80 481,35 9
17 432 94 235  75[8 194 050 | 2-7/8 6 516  2-1/2 5,35 51257 566,39 9
19 483 914 235  75)8 194 050  3-18 6 516  2-1/2 5,89 567,49 627,08 9
21 533 94 235 758 194 050  3-1/2 6 516 212 6,62 646,81 714,73 9
23 584 914 235 814 210 050 4 6 516 2172 7,85 701,90 757,40 0
25 635 914 235 814 210 050  3-1/2 7 516 212 8,50 76340 831,08 9
17 432 11-1/4 286 10 254 0,75 278 6 516 212 8,87 79570 87537 1
19 483 11-U4 286 10 254 075 3-8 6 516  2-1/2 9,83 910,00 100121 1
21 533 1114 286 10 254 075 312 6 516  2-1/2 1057 103250  1135,98 u

Isencéo de responsabilidade: Pesos, dimensdes e capacidades sdo estimados. As medidas reais podem variar. Para tolerancias exatas ou informagdes adicionais/atualizadas, entre em
contato com a Maxi-Lift. Alguns tamanhos séo feitos sob encomenda.
- Indica que o padréo de perfuracédo TIGER-TUFF difere do HD-MAX.

Descarga Centrifuga de Alta Velocidade 210 - 900 FPM

12 16400 Midway Rd Dallas, TX EUA 75001 < Dallas, TX 75370-0008 < Ph: (972)735-8855 Fx: (972)735-8896
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TIGER-TUFF

CANECAS DE ELEVADOR DE CARGA 8AXIMA

‘.7 COMPRIMENTO ———, ‘ ‘ «—— PROJEGAO — ‘

A e, | I

[PROFUNDIDADE | 1

: ESPAGAMENTO STANDARD VS ORIFICIOS DE MONTAGEM E VENTILAGAO DE ACORDO COM
® A cor laranja, confor : BAIXO PERFIL SUAS ESPECIFICAGOES

marca registrada da Maxi-Lift, Inc.

TIGER-TUFF® BAIXO PERFIL Carga Maxima

Ry Std [Padréo]
Centros TDPO HDPE Nylon Uret Nivel Utilizavel Espaca-
(0] Baixo Agua 5 graus. e

658 - 534 - 4 102 033 438 2 a1 0,84 6720 73,98 4
75/8 - 5314 - 4 102 033 [21116 3 va 1 0,98 - - 79,72 89,24 4
858 - 534 - 4 102 033 3116 3 4 1 1,11 - - 8854 97,98 4

CEE 958 - 534 - 4 102 033 (358 3 s 1 1,25 - - 107,37 121,27 4
1058 - 534 - 4 102 033 [ 418 3 4 1 1,40 - - 121,30 138,89 4

158 - 534 - 4 102 033 | 3 4 va 1 1,53 - - 140,70 153,16 4
1258 - 534 - 4 102 033 338 4 a1 1,67 - - 159,87 167,14 4
858 - 678 - 5 127 040 3116 3 va 1 1,64 - - 135,56 150,85 5
958 - 678 - 5 127 040 [ 358 3 a1 1,77 - - 150,26 165,87 5
1058 - 678 - 5 127 040 | 418 3 va 1 1,92 - - 170,69 185,62 5
158 - 678 - 5 127 040 3 4 a1 2.06 - - 185,18 200,36 5
1258 - 678 - 5 127 040 33)8 4 va 1 2,20 - - 200,37 220,58 5
13558 - 678 - 5 127 040 358 4 a1 2,34 - - 220,78 240,48 5
1278 - 7718 - 534 146 042 338 4 516 1 3,24 3,55 398 26924 298,12 6
1378 - 778 - 534 146 042 358 4 516 1 3,47 3,82 429 29251 32322 6
1478 - 7718 - 534 146 042 3 5 516 1 373 4,07 456 31577 350,58 6
15-7/8 - 778 - 534 146 042 3U4 5 516 1 4,02 4,19 472 34664 383,38 6
1678 - 778 - 534 146 042 278 6 516 1 4,21 4,32 484 377,41 41514 6
178 - 878 - 634 171 050 | 3 4 516 1 4,01 4,33 508 340,02 374,70 7
12778 - 878 -  6-3/4 171 050 338 4 516 1 4,24 4,58 545 37300 411,05 7
1378 - 878 - 634 171 050 358 4 516 1 4,43 4,66 560 404,85 446,15 7
1478 - 878 - 634 171 050 3 5 516 1 477 5,02 599 436,80 48135 7
17 - 914 - 634 171 050 | 278 6 516 1 4,82 5,68 - 512,57 566,39 7
19 - 914 - 634 171 050 318 6 516 1 5,89 6,39 - 567,49 627,08 7
21 - 914 - 634 171 050 312 6 516 1 6,62 6,94 - 646,81 714,73 7
23 - 914 - 634 171 050 4 6 516 1 7,85 8,45 - 701,90 757,40 7
25 - 914 - 634 171 050 312 7 516 1 8,50 9,27 - 76340 831,08 7
17 - 1u4 - 812 216 075 278 6 516 1 8,87 9,12 - 795,70 875,37 9
19 - 14 - gl2 216 075 318 6 516 1 983 10,17 - 910,00 100121 9
21 - 14 - 812 216 075 312 6 516 1 1027 11,02 - 1032,50 1135,98 9

Isencéo de responsabilidade: Pesos, dimensdes e capacidades séo estimados. As medidas reais podem variar. Para tolerancias exatas ou informag6es adicionais/atualizadas, entre em
FRQWDWR FRP D OD[L /LIW $0JXQV WDPDQKRV VmR IHLWRV VRE HQFRPHQGD 2 HVSDoDPHQWR GH EDL[R SHUAO >ORZ SU
- Indica que o padréo de perfuragcao TIGER-TUFF difere do HD-MAX.

Descarga Centrifuga de Alta Velocidade 210 - 900 FPM

Para obtener mas informacion, escribanos a info@maxilift.com o visite www.maxilift.com 13



TIGER-TUFEARGA MAXIMA

44N1-439I1

TIGERTUFF

CANECAS DE ELEVADOR DE CARGA #AXIMA

[Le=v=y=sy |\ ’7:,

COMPRIMENTO—»‘ ‘ —— PROJEGAO —» ‘

PROFUNDIDADE | |

ORIFICIOS DE MONTAGEM E VENTILAGAO DE ACORDO COM
SUAS ESPECIFICAGOES

TIGER-TUFF® Carga Maxima: Nylon

TAMANHO DA CANECA FURAGAO, POLEGA CAPACIDADE, CU. IN.

s
6-5/8 168 534 146 5 127 033 438 2 Us 1508 1,08 67,20 73,98 6
7-5/8 194 534 146 5 127 033 [24116 3 va 1508 1,26 79,72 89,24 6
8-5/8 219 534 146 5 127 033 3116 3 Us 1508 1,44 88,54 97,98 6
9-5/8 244  53/4 146 5 127 033 | 358 3 14 1508 1,60 107,37 121,27 6
10-5/8 270  5-3/4 146 5 127 033 | 41/8 3 Us 1508 1,80 121,30 138,89 6
11-5/8 295 534 146 5 127 033 3 4 va 1508 1,98 140,70 153,16 6
12-5/8 321  5-3/4 146 5 127 033 338 4 usa 1508 2,16 159,87 167,14 6
8-58 219 678 175 6 152 040 3116 3 s 1508 2,09 13556 150,85 7
95/8 244 678 175 6 152 040 | 35/8 3 us 1508 2,26 150,26 165,87 7
105/8 270 678 175 6 152 040 | 4178 3 s 1508 2,40 170,69 18562 7
11-58 295  67/8 175 6 152 0,40 3 4 Usa 158 2,63 185,18 200,36 7
1258 321  67)8 175 6 152 040  3-3/8 4 14 158 2,81 200,37 22058 7
135/8 346  6-7/8 175 6 152 040  3-5/8 4 Ua 158 2,99 220,78 240,48 7
12-7/8 327 7718 200 7 178 042  3-3i8 4 5/16 2 4,00 26924 298,12 8
13-7/8 352  7-7/8 200 7 178 042 3508 4 5/16 2 4,44 29251 32322 8
14-7/8 378 7718 200 7 178 042 3 5 5/16 2 4,75 31577 350,58 8
15-7/8 403 7-7/8 200 7 178 042  3-1/4 5 5/16 2 5,00 346,64 383,38 8
16-7/8 429  7-7/8 200 7 178 042 | 278 6 5/16 2 5,50 377,41 41514 8
11-7/8 302 878 225 814 210 050 3 4 5/16 2 5,16 340,02 374,70 9
12-7/8 327  87/8 225 814 210 050 3-38 4 5/16 2 5,10 37300 411,05 9
1378 352  87/8 225 814 210 050 358 4 5/16 2 5,20 40485 446,15 9
14-7/8 378  87/8 225  81/4 210 050 3 5 5/16 2 5,40 436,80 481,35 9
17 432 94 235  75)8 194 050 | 2-7/8 6 516 2-1/2 6,25 51257 566,39 9
19 483 9-/4 235  75[8 194 050  3-1/8 6 516  2-1/2 6,95 567,49 627,08 9
21 533 914 235  7-5/8 194 050  3-1/2 6 516 212 7,40 646,81 714,73 9
23 584 914 235 814 210 050 4 6 516 2172 9,00 70190 757,40 9
25 635  9-1/4 235 814 210 050  3-1/2 7 516  2-1/2 10,15 76340 831,08 9
17 432 1114 286 10 254 0,75  2-7/8 6 516 212 10,75 79570 875,37 1
19 483 11-U4 286 10 254 075 318 6 516  2-1/2 11,20 910,00 100121 1
21 533 1114 286 10 254 075 312 6 516  2-/2 1195 103250  1135,98 u

Isencéo de responsabilidade: Pesos, dimensdes e capacidades sdo estimados. As medidas reais podem variar. Para tolerancias exatas ou informagdes adicionais/atualizadas, entre em
contato com a Maxi-Lift. Alguns tamanhos séo feitos sob encomenda.
- Indica que o padréo de perfuracédo TIGER-TUFF difere do HD-MAX.

Descarga Centrifuga de Alta Velocidade 210 - 900 FPM

14 16400 Midway Rd Dallas, TX EUA 75001 < Dallas, TX 75370-0008 < Ph: (972)735-8855 Fx: (972)735-8896



TIGER-TUFF® Carga Maxima: Uretano

TAMANHO DA CANECA

mm n. mm
6-5/8 168 5-3/4 146 5
7-5/8 194  53/4 146 5
8-5/8 219 53/4 146 5
9-5/8 244 534 146 5
10-5/8 270 5-3/4 146 5
11-5/8 295 53/4 146 5
12-5/8 321 5-3/4 146 5
85/8 219 6-7/8 175 6
9-5/8 244 6-7/8 175 6
10-5/8 270 6-7/8 175 6
11-5/8 295 6-7/8 175 6
12-5/8 321  6-7/8 175 6
13-5/8 346 6-7/8 175 6
12-7/8 327  7-7/8 200 7
13-7/8 352  7-7/8 200 7
14-7/8 378  7-7/8 200 7
15-7/8 403  7-7/8 200 7
16-7/8 429  7-7/8 200 7
11-7/8 302 8-7/8 225 81/4
12-7/8 327 8-7/8 225  8-1/4
13-7/8 352 8-7/8 225 8-1/4
14-7/8 378 8-7/8 225  8-1/4
17 432 9-1/4 235 7-5/8
19 483  9-1/4 235 7-5/8

mm

TAMANHO
DA CANECA . : -

127
127
127
127
127
127
127
152
152
152
152
152
152
178
178
178
178
178
210
210
210
210
194
194

Espess|

da Pare Cel
Traseira
0.33 4-3/8
0.33 2-11/16
0.33 3-1/16
0.33  3-5/8
0.33 4-1/8
0.33 &
0.33  3-3/8
0.40 3-1/16
0.40 3-5/8
0.40 4-1/8
0.40 3
0.40 3-3/8
0.40 3-5/8
0.42  3-3/8
0.42  3-5/8
0.42 B
042 3-1/4
042 2-7/8
0.50 3
0.50 3-3/8
0.50 3-5/8
0.50 S
0.50 2-7/8
0.50 3-1/8

n° de
Orificios

N

OO UBMBPMPMNOODOAORADEDMDIEDNWWWEAEDDWWWW

1/4
1/4
1/4
1/4
1/4
1/4
1/4
1/4
1/4
1/4
1/4
1/4
1/4
5/16
5/16
5/16
5/16
5/16
5/16
5/16
5/16
5/16
5/16
5/16

‘ col

° \

/ prm—

=1 [

PROFUNDIDAE [ !

TIGERTUFF

CANECAS DE ELEVADOR DE CARGA #AXIMA

‘ «— PROJECAO — ‘

--1
i

ORIFICIOS DE MONTAGEM E VENTILAGAO DE ACORDO COM
SUAS ESPECIFICAGOES

FURACAO, POLEG PESO, LBS.
Parafuso
3

1-5/8 1.18
1-5/8 1.38
1-5/8 1.57
1-5/8 177
1-5/8 1.97
1-5/8 2.16
1-5/8 2.36
1-5/8 2.28
1-5/8 2.47
1-5/8 2.67
1-5/8 2.87
1-5/8 3.05
1-5/8 3.25
2 4.85
2 5.50
2 5.75
2 5.85
2 5.95
2 6.02
2 5.95
2 6.30
2 6.55
2-1/2 7.40
2-1/2 8.08

Utilizavel
5 graus.

CAPACIDADE, CU. IN.

Nivel

Std [Padréo]
Espacamento
6

67.20 73.98

79.72 89.24 6
88.54 97.98 6
107.37 121.27 6
121.30 138.89 6
140.70 153.16 6
159.87 167.14 6
135.56 150.85 7
150.26 165.87 7
170.69 185.62 7
185.18 200.36 7
200.37 220.58 7
220.78 240.48 7
269.24 298.12 8
292.51 323.22 8
315.77 350.58 8
346.64 383.38 8
377.41 415.14 8
340.02 374.70 9
373.00 411.05 9
404.85 446.15 9
436.80 481.35 9
512.57 566.39 9
567.49 627.08 S

Isencéo de responsabilidade: Pesos, dimensdes e capacidades sdo estimados. As medidas reais podem variar. Para tolerancias exatas ou informacdes adicionais/atualizadas, entre em

contato com a Maxi-Lift. Alguns tamanhos séo feitos sob encomenda.

- Indica que o padréo de perfuracéo TIGER-TUFF difere do HD-MAX.

FRQAJXUDGR RX HQGXUHFLGR UHGX]LQGR DVVLP D DEUDVmMR QDV FDQHFDV GH SOiVWLFR
(63$d$0(172 9HMD RV GHWDOKHV GR HVSDoDPHQWR GD F D Q A (8&ehdehtd dbsOridterRiSeR/eloQdaddd Jégpadaniehtdsubnpiés ke maiores podem ser usados).
INSTALACAO: Use um parafuso de elevador padrdo n° 1 ou um parafuso de elevador Sabre-Tooth para instalagéo. Projetado para ser usado com para-choque ou plano e arruelas de pressao
e porcas sextavadas ou de travamento. Se as canecas estiverem sendo instaladas na corrente, use parafusos sextavados, porcas e arruelas. Um dispositivo de travamento deve sempre ser usado.
FDA: 7DQWR R XUHWDQR TXDQWR R SROLHWLOHQR VmR SURMHWDGRY GH DFRUGR FRP DV HVSHFLAFDo}HV GD )'$ SDUD FRQ

CAPACIDADE UTILIZAVEL: Sob o uso normal, a caneca para elevador Tiger-Tuff ® carregara e fornecera + 5° da capacidade em polegadas ctbicas do nivel de agua.

$ OD[L /LIW UHFRPHQGD TXH D FDSDFLGDGH GR QtYHO GH iJXD VHMD XVDGD SDUD AQV GH SURMHWR H HQJHQKDULD

DISPONIBILIDADE: Alguns tamanhos podem n&o ser estocados em nylon ou uretano e s¢ estaréo disponiveis sob encomenda especial.

Para obtener mas informacioén, escribanos a info@maxilift.com o visite www.maxilift.com

Quantidades minimas seréo aplicadas.

44N1-439I1

/LIJIXH SDUD REWHU GHWDOKH\

15



J0-439I11

16

TIGER-CCARGA MAXIMA

A MAXLIFT
TIGERCC

MUDE PARA A CANECA MA| .
RESISTENTE PARA ELEVA

ROBUSTA, RESILIENTE, CONFIAVEL:
PARA QUEM NAO TEM TEMPO PARA PARADAS

PROJETADA PARA AS APLICACOES MAIS
DIFICEISISTALACOES PORTUARIAS, TERMINAIS DE
RIO, PLANTAS DE ETANOL E PROCESSAMENTO

PROJETADA PARA A MAXIMA CONFIABILIDADE:
PONTOS DE DESGASTE REFORCADOS TORNAM A TIGER-
CC MAIS FORTE EM TODOS OS LUGARES QUE ELE ESTA &5 &

marca registrada da Maxi-
Lift, Inc.

RECURSOS E BENEFICIOS

« Estilo CC Tradicional com Lados Altos
» Cantos Mais Grossos
» Paredes Mais Grossas, Borda Frontal
Pesada Para Cavar
» Descarga Limpa
* Resistente ao Calor, Impacto e Abrasao : i
* Nao COI’I’OSiVO, Sem Faiscas Cantos Reforgados Borda Frontal Pesada
 Prolonga a Vida da Caneca
* Aumenta a Capacidade do Elevador
* Reduz a Manutencé&o do Elevador
* Diminui o Tempo de Inatividade
do Elevador

Quebras CC Tradicionais Parede Traseira Espessa

16400 Midway Rd Dallas, TX EUA 75001 < Dallas, TX 75370-0008 < Ph: (972)735-8855 Fx: (972)735-8896



carga Centrifuga de Alta Velocidad
-900 FPM
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TIGER-CC® PERFIL PADRAO ©

As canecas para elevadores de servico maximo TIGER-CC foram projetadas para combinar

R HYWLOR GD FDQHFD SDUD HOHYDGRUHV && WUDGLFLRQDO F
para elevadores TIGER-TUFF. Isso aumentara a vida Util da caneca e fornecerd menos

quebra e mais capacidade. As aplicagdes mais comuns incluem gréos, fertilizantes, pellets,

milho, trigo, soja e outras aplica¢es agricolas e industriais leves. O espagamento minimo é

a projecao nominal mais (+) 1.

“7 COMPRIMENTO | ‘ «—— PROJEGCAO —

[
== I
CANECAS DE ELEVADOR DE CARGA MAXIMA \ ’ ’

PROFUNDIDADE|

T
~

TIGER-CC® % DL[R 3HUAO

$ FDQHFD SDUD HOHYDGRUHYVY GH VHUYLOR Pi[LPR 7,*(5 && %DL
de altura reduzida para um espagamento vertical mais préximo na correia. O sistema de

EDL[R SHUAO SHUPLWH PDLV FDQHFDV SRU Sp GH FRUUHLD G
7,*(5 && %DL[R 3HUAO RV UHTXLVLWRY GH SRWrQFLD GHYHP \
GD FDSDFLGDGH 2 HVSDoDPHQWR GH EDL[R SHUAO p D SURMH

ESPACAMENTO STANDARD VS
BAIXO PERFIL

| e——————— comPRIMENTO —————————

A==\
J

\
CANECAS DE ELEVADOR DE CARGA MAXIMA \ PROFU"'DWE

MATERIAIS DISPONIVEIS

POLIETILENO URETANO FDA NYLON
Laranja Bege Verde Branco
Produtos abrasivos quentes, . . Produtos de grau alimenticio
L X ) . ; Materiais pegajosos com h
Aplicacao Gréos e produtos alimenticios de alto impacto, ~ abrasivos, quentes e de alto
alta abraséo )
e densos impacto
) ()50 C a +82C ()50Ca+148C ()50Ca+82C
. . . - +
Faixa de Temperatura (98 C Intermitente) (176 C Intermitente) (98 C Intermitente) ()50C a+148C
Material Aprovado pela FDA Sim Nao Sim Sim
Polietileno econémico de alta densidade. Melhor para aplicagdes em altas ODLV AH[tYHO H UHVLVW HMEWGA para aplicagbes em altas
Comentarios Material aprovado pela FDA para temperaturas, DEUDVmMR 5HVLVWH j DGHUrQF L DerGpRraturas
0 manuseio de produtos de grau com necessidades de impacto forte e produto e a particulas cortantes de grau alimenticio, com necessidades
alimenticio. abraséo. DADGDV de impacto forte e abraséao.

APLICACOES

ALIMENTOS

Cevada, Feijao, Milho, Semente
de Algodao, Café, Farinha, Graos,
Nozes, Arroz, Girassol, Aveia, Sal,
Agucar, Trigo, etc.

RACAO

Farinha de Ossos,
Pellets, Restos de
Carne, etc.

OUTROS

Sementes, Sementes de Grama,
Fertilizantes, Perlita, Potassio,
Serragem, Minerais, etc.

® A cor laranja, conforme aplicada a canecas para elevadores, € uma marca registrada da Maxi-Lift, Inc.

Para obtener mas informacion, escribanos a info@maxilift.com o visite www.maxilift.com 17



TIGER-CCARGA MAXIMA

J0-439I11

TIGER-GG

CANECAS DE ELEVADOR DE CARGA MAXIMA

} COMPRIMENTO

PROJECAO

\

o
@ e = m ’ I )
’ PROFUN])\DNX /,'/

ORIFICIOS DE MONTAGEM E VENTILAGAO DE ACORDO COM
SUAS ESPECIFICAGOES

DA CANECA T Orificios | Tamanho Baixo Agua Agua + 10% | Espagamento
3 217 239 8

10-7/8 276 818 206  67/8 174 050  4-1/8 516  2-3/16 3,60

11-7/8 301 818 206 67/8 174 050 3 4 516  2:3/16 385 236 260 8
1278 327 818 206 67/8 174 050  3-3/8 4 516  2-3/16 4,04 258 284 8
13-7/8 352 818 206 67/8 174 050 358 4 516  2-3/16 4,30 300 330 8
14-7/8 377 818 206  67/8 174 050 3 5 516  2-3/16 454 313 344 8
15-7/8 403 818 206  67/8 174 050  3-1/4 5 516  2-3/16 4,78 339 373 8
16-7/8 428 818 206  67/8 174 050  2-7/8 6 516  2-3/16 4,99 352 387 8
1278 327 914 235 878 225 055 338 4 5/16 2 4,90 366 403 9
14-7/8 377 914 235  87/8 225 055 3 5 5/16 2 5,40 430 473 9
16-7/8 428 914 235  87/8 225 055 278 6 5/16 2 5,90 510 561 9
18-7/8 479 914 235  87/8 225 055 318 6 5/16 2 6,60 560 616 9
20-7/8 530 914 235  87/8 225 055 312 6 5/16 2 7,20 655 720 9
19 481 112 292 10358 264 070  3-1/8 6 38 214 11,56 915 1005 1
21 533 11-1/2 292 1038 264 0,70 3112 6 38 214 1220 1005 1106 1
23 584 11-1/2 292 1038 264 0,70 4 6 38 214 13,00 1105 1216 1
24 609  11-1/2 292 1038 264 0,70  3-3/8 7 38 214 1350 1155 1271 1
25 635  11-1/2 292 1038 264 0,70  3-112 7 38 214 14,00 1206 1327 1
26 660  11-1/2 292 1038 264 0,70  3-5/8 7 38 214 1440 1256 1381 1
27 685  11-1/2 292 1038 264 0,70  3-7/8 7 38 214 1480 1306 1437 1
20 737 1112 292 1038 264 070 358 8 38 214 1580 1400 1540 1

. 19 483 1312 343 128 308 075 3-8 6 38 218 16,20 1222 1344 13
21 533 131/2 343 128 308 075 312 6 38 28 17,60 1366 1502 13

23 584 131/2 343  12-/8 308 075 4 6 38 218 18,80 1509 1660 13

25 635 131/2 343 121/8 308 075 312 7 38 218 1970 1652 1817 13

Isencéo de responsabilidade: Pesos, dimensdes e capacidades séo estimados. As medidas reais podem variar. Para tolerancias exatas ou informacdes adicionais/atualizadas, entre em
contato com a Maxi-Lift.
Alguns tamanhos séo feitos sob encomenda.

S $ FRU ODUDQMD QR TXH VH UHIHUH jV FDQHFDV SDUD HOHYDGRUHY SDUD XVR DJUtFROD H LQGXVWULDO
nos Estados Unidos

70% $ FRU ODUDQMD QR TXH VH UHIHUH jV FDQHFDV SDUD HOHYDGRUHYVY SDUD XVR DJUtFROD H LQGXVWULD
Canada

Descarga Centrifuga de Alta Velocidade 210 - 900 FPM

18 16400 Midway Rd Dallas, TX EUA 75001 < Dallas, TX 75370-0008 < Ph: (972)735-8855 Fx: (972)735-8896



® A cor laranja, co

ca registrada da Maxi-Lift, Inc.

TIGER-CC® Carga Maxima

TAMANHO DA CANECA

N\

%DL[R 3HUAO

FURACAO, POLEGADAS

ESPACAMENTO STANDARD VS
BAIXO PERFIL

PESO, LBS.

TIGER-GC

J0-439I1

CANECAS DE ELEVADOR DE CARGA MAXIMA

coi

o

{/\ gy ==y )

| PROJEGAO —

ORIFICIOS DE MONTAGEM E VENTILAGAO DE ACORDO COM

SUAS ESPECIFICAGOES

CAPACIDADE, CU. IN.

Parafuso Topo 5 Nivel Nivel de
"o Agua + 5%
1 - - 217 228

TAMANHO Espess de Std [Padréo]
10-7/8 276 8-1/8 206 53/4 146 050 4-1/8 3  5/16 3,08 6
11-7/8 301 818 206 53/4 146 050 3 4 516 1 3,35 - - 236 248 6

12-7/8 327 818 206 534 146 050 338 4 516 1 3,56 - - 258 271 6
13-7/8 352 8-1/8 206 53/4 146 050 358 4 516 1 3,75 - - 300 315 6
14-7/8 377 8-1/8 206 534 146 050 3 5 516 1 4,02 - - 313 329 6
15-7/8 403 8-1/8 206 53/4 146 050 314 5 516 1 4,22 - - 339 356 6
16-7/8 428 8-1/8 206 534 146 050 278 6 516 1 4,43 - - 352 370 6
12-7/8 327 9-U4 235 634 171 055 338 4 516 1 4,20 - - 366 384 7
14-7/8 377 9-U4 235 6-3/4 171 055 3 5 516 1 4,80 - - 430 452 7
16-7/8 428 9-U4 235 6-3/4 171 055 2-7/8 6 516 1 5,20 - - 510 536 7
18-7/8 479 9-U4 235 6-3/4 171 055 318 6 516 1 5,70 - - 560 588 7
20-7/8 530 9-/4 235 634 171 055 312 6 516 1 6,30 7,13 8,38 655 688 7
19 481 1112 292 834 222 07 3U8 6 38 1 - - - 915 960 9
21 533 1112 292 834 222 070 312 6 38 1 1110 - - 1005 1055 9
23 584 11-1/2 292 834 222 070 4 6 38 1 1200 - - 1105 1160 9
24 609 11-1/2 292 834 222 070 338 7 38 1 1240 - - 1155 1213 9
25 635 11-1/2 292 834 222 070 312 7 38 1 1280 - - 1206 1266 9
26 660 11-1/2 292 834 222 070 358 7 38 1 1320 - - 1256 1318 9
27 685 11-/2 292 834 222 070 378 7 38 1 1360 - - 1306 1371 9
20 737 11-1/2 292 834 222 070 358 8 38 1 1450 - - 1400 1470 9
19 483 13-1)2 343 10 254 075 318 6  3/8 1-1/4 1450 - - 1222 1283 11
21 533 1312 343 10 254 075 312 6 38 114 1580 - - 1366 1434 11
23 584 1312 343 10 254 075 4 6 38 114 1680 - - 1509 1584 11
25 635 1312 343 10 254 075 312 7 38 114 17,60 - - 1652 1735 11

Isencédo de responsabilidade: Pesos, dimensdes e capacidades sdo estimados. As medidas reais podem variar. Para tolerancias exatas ou informagGes adicionais/atualizadas, entre em

contato com a Maxi-Lift.

$0JXQV WDPDQKRV VmR IHLWRV VRE HQFRPHQGD

S $ FRU ODUDQMD QR TXH VH UHIHUH jV FDQHFDV SDUD HOHYDGRUHYV SDUD XVR DJUtFROD H LQGXVWULD
nos Estados Unidos

70% $ FRU ODUDQMD QR TXH VH UHIHUH jV FDQHFDV SDUD HOHYDGRUHYV SDUD XVR DJUtFROD H LQGXVWULD
Canada

Descarga Centrifuga de Alta Velocidade 210 - 900 FPM

Para obtener mas informacion, escribanos a info@maxilift.com o visite www.maxilift.com

2 HYSDoDPHQWR GH EDL[R SHUAO >ORZ SURAOH@ p 3URMHomR PHQRYV
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TIGER-CCARGA MAXIMA

J0-439I11

TIGER-GG

CANECAS DE ELEVADOR DE CARGA MAXIMA

| COMPRIMENTO

(C\ promey e oy

{

ORIFICIOS DE MONTAGEM E VENTILAGAO DE ACORDO COM
SUAS ESPECIFICAGOES

TIGER-CC® Carga Maxima: Nylon

TAMANHO DA CANECA FURAGAO, POLEGAD CAPACIDADE, C

RIBMNCIIEIE (ECESNE . n° de Parafuso Topo Nivel Nivel de Std [Padrao]
) ) da Parede Centros . Nylon < < W
in. mm in. mm in. mi T Orificios Tamanho Baixo Agua Agua + 10% | Espacamento
3 217 239 8

ANHO
CANECA m
10-7/8 276 818 206 678 174 050 418 516 2316 4,18

11-7/8 301 818 206 67/8 174 050 3 4 516 2316 447 236 260 8
1278 327 818 206 67/8 174 050 338 4 516  2-3/16 4,69 258 284 8
1378 352 818 206 67/8 174 050 358 4 516 2316 499 300 330 8
14-7/8 377 818 206  67/8 174 050 3 5 516  2-316 527 313 344 8
15-7/8 403 818 206  67/8 174 050 314 5 516  23/16 554 339 373 8
16-7/8 428 818 206  67/8 174 050  2-7/8 6 516  2-316 579 352 387 8
1278 327 914 235  87/8 225 055 338 4 5/16 2 5,68 366 403 9
14-7/8 377 914 235 87/ 225 055 3 5 5/16 2 6,26 430 473 9
16-7/8 428 914 235  87/)8 225 055 278 6 5/16 2 6,84 510 561 9
18-7/8 479 914 235  87/8 225 055 318 6 5/16 2 7,66 560 616 9
20-7/8 530 94 235  87/8 225 055 312 6 5/16 2 8,35 655 720 9
19 481 11-1/2 292 1038 264 0,70 318 6 38 214 1341 915 1005 1
21 533 1112 292 10-3/8 264 0,70  3-12 6 38 214 1420 1005 1106 1
23 584 1112 292  10-3/8 264 0,70 4 6 358 214 1508 1105 1216 1
24 609  11-1/2 292 1038 264 0,70  3-38 7 38 214 1566 1155 1271 1
25 635  11-1/2 292 1038 264 0,70  3-112 7 38 214 16,23 1206 1327 1
26 660  11-1/2 292 10358 264 0,70 358 7 38 214 16,70 1256 1381 1
27 685  11-1/2 292 1038 264 0,70  3-7/8 7 38 2-u4 17,17 1306 1437 1
20 737 112 292 1038 264 070  3-5)8 8 38 24 1813 1400 1540 11

. 19 483 1312 343  12-1/8 308 075 3-8 6 38 2-1/8 18,80 1222 1344 13
21 533 1312 343 12158 308 075 312 6 38 28 2040 1366 1502 13

23 584 1312 343 1218 308 075 4 6 38 218 21,80 1509 1660 13

25 635 131/2 343 121/8 308 075 312 7 38 218 22,90 1652 1817 13

Isencéo de responsabilidade: Pesos, dimensdes e capacidades séo estimados. As medidas reais podem variar. Para tolerancias exatas ou informagoes adicionais/atualizadas, entre em
contato com a Maxi-Lift.
Alguns tamanhos séo feitos sob encomenda.

Descarga Centrifuga de Alta Velocidade 210 - 900 FPM

20 16400 Midway Rd Dallas, TX EUA 75001 < Dallas, TX 75370-0008 < Ph: (972)735-8855 Fx: (972)735-8896



TIGER-CC® Carga Maxima : Uretano

10-7/8
11-7/8
12-7/8
13-7/8
14-7/8
15-7/8
16-7/8
12-7/8
14-7/8
16-7/8

Isencéo de responsabilidade: Pesos, dimensdes e capacidades sdo estimados. As medidas reais podem variar. Para tolerancias exatas ou informacdes adicionais/atualizadas, entre em

contato com a Maxi-Lift.

Alguns tamanhos séo feitos sob encomenda.

OUTRAS CONSIDERACOES

PERFURACAO: As canecas para elevadores sdo manufaturadas sem um padréo de perfuracdo. Perfuragdes ou puncgdes especiais podem ser realizadas mediante solicitagéo

do cliente.

VENTILACAO: Disponivel conforme necessario. Consulte as op¢des de ventilagdo neste catalogo.
CANECAS DIGGER [ESCAVADEIRA]: Use canecas para elevadores de escavadeira de metal um pouco maiores para ajudar a afrouxar o material na secao de protecéo do

TAMANHO DA CANECA

276
301
327
352
377
403
428
327
377
428

n.
8-1/8
8-1/8
8-1/8
8-1/8
8-1/8
8-1/8
8-1/8
9-1/4
9-1/4
9-1/4

mm n. m Traseira
206 6-7/8 174 0,50
206 6-7/8 174 0,50
206 6-7/8 174 0,50
206 6-7/8 174 0,50
206 6-7/8 174 0,50
206 6-7/8 174 0,50
206 6-7/8 174 0,50
235 8-7/8 225 0,55
235 8-7/8 225 0,55
235 8-7/8 225 0,55

da Parede

col

]

TIGER-GG

J0-439I1

CANECAS DE ELEVADOR DE CARGA MAXIMA

(

— CENTER —»

\

FURAGAO, POLEGADAS

Centros

4-1/8
3
3-3/8
3-5/8
3
3-1/4
2-718
3-3/8
3
2-7/8

3
4
4
4
5
5
6
4
5
6

5/16
5/16
5/16
5/16
5/16
5/16
5/16
5/16
5/16
5/16

2-3/16
2-3/16
2-3/16
2-3/16
2-3/16
2-3/16
2-3/16

2

2

2

SUAS ESPECIFICAGOES

PESO, LBS.

4,48
4,79
5,03
5,35
5,65
5,95
6,21
6,10
6,72
7,34

236
258
300
313
339
352
366
430
510

§ e oy m
|

ORIFICIOS DE MONTAGEM E VENTILAGAO DE ACORDO COM

PROFUNDIDAD!

|

"

260
284
330
344
373
387
403
473
561

‘4; PROJECAO —

10%|- -
X -2

CAPACIDADE, CU. IN.

Parafuso Topo Uret Nivel Nivel de
Tamanho Baixo Agua Agua + 10%
217 239

Std [Padréo]
Espacamento

8
8
8
8
8
¢
9
9

HOHYDGRU TXH IRL FRQAJXUDGR RX HQGXUHFLGR UHGX]LQGR DVVLP D DEUDVmMR QDV FDQHFDV GH SOiVWLFR

Digger.

ESPACAMENTO: Veja os detalhes do espacamento da caneca para elevadores na tabela de tamanhos (dependendo dos materiais e velocidades, espagamentos menores e

maiores podem ser usados).

INSTALACAO: Use um parafuso de elevador padrdo n° 1 ou um parafuso de elevador Sabre-Tooth para instalagéo. Projetado para ser usado com para-choque ou plano e arruelas

de pressao e porcas sextavadas ou de travamento. Se as canecas estiverem sendo instaladas na corrente, use parafusos sextavados, porcas e arruelas.
FDA: 7DQWR R XUHWDQR TXDQWR R SROLHWLOHQR VMR SURMHWDGRY GH DFRUGR FRP DV HVSHFLAFDo}HV GD )'$ S

DISPONIBILIDADE: Alguns tamanhos podem néo ser estocados em nylon ou uretano e s6 estardo disponiveis sob encomenda especial. Quantidades minimas serédo

aplicadas.

Para obtener mas informacion, escribanos a info@maxilift.com o visite www.maxilift.com

Descarga Centrifuga de Alta Velocidade 210 - 900 FPM

21

/L



22

HD-MAXCARGA PESADA

A MAXLIFT

HDMAX

MUDE PARA A CANECA Q4
DEFINE "SERVICO PESAK

e e g e
- =|-

MAIOR CAPACIDADE SIGNIFICA HD-MAX:
A HD-MAX O AJUDARA A ELEVAR h
MAIS MATERIAL MAIS RAPIDO PARA ATENDER SUAS
EXIGENCIAS DE MAIOR CAPACIDADE. ' .

PROJETADA COM BORDA FRONTAL MAIS GROS{SA

MAIS ECONOMICO.

>
®., marca reglstrada da
v . Maxi-Lift, Inc.

DESEMPENHO POR PROJETO: B g By
LADOS SEM ORELHAS E FUNDO LISO DAO EXCELBRTES )

RECURSOS E BEREFICIOS™

 Paredes Mais Grossas, Borda Frontal Pesada
Para Cavar
* Alto Impacto e Resistente a Abrasao
* N&o Corrosivo, Sem Faiscas
* Prolonga a Vida da Caneca Construgéo Pesada Paredes Laterais Reforcadas
* Aumenta a Capacidade do Elevador
» Descarga Limpa
* Reduz a Manutencé&o do Elevador
* Diminui o Tempo de Inatividade
do Elevador

Cantos Reforgados Borda Frontal Pesada

16400 Midway Rd Dallas, TX EUA 75001 < Dallas, TX 75370-0008 < Ph: (972)735-8855 Fx: (972)735-8896



scarga Centrifuga de Alta Velocidade
0-900 FPM

HD-MAX® CARGA PESADA : PERFIL PADRAO

A caneca para elevadores HD-MAX Heavy Duty foi projetada para exceder os requisitos de
desempenho de uma caneca padréo. Essa caneca foi projetada com paredes mais grossas
e uma borda frontal reforcada para aumentar a vida Util da caneca e reduzir a quebra.
Substituir as canecas de servigo padréo existentes pela HD-MAX proporcionard maior vida
Gtil da caneca e substituicdes menos frequentes. As aplicagdes mais comuns incluem gréos,
fertilizantes, pellets, milho, trigo, soja e outras aplicacGes de uso agricola. O espacamento
minimo é a projecéo nominal mais (+) 1 ".

‘ col To ‘ ‘% PROJEGAO N

HEAUY DUTY BUCKETS o

—| €— CENTER —| — CENTER —> ‘

PROFUNDIDADE

|

HD-MAX® CARGA PESADA : BAIXO PERFIL

$ FDQHFD +' 0$; %DL[R 3HUAO WHP XPD PRGLAFDomR GH D
HVSDoDPHQWR YHUWLFDO PDLV SUy[LPR QD FRUUHLD 2 VLV
canecas por pé de correia do elevador. Ao mudar para canecas HD-MAX Heavy Duty Baixo

3HUAO UHTXLVLWRYV GH SRWrQFLD GHYHP VHU DYDOLDGRV G
HVSDoDPHQWR GH EDL[R SHUAO p D SURMHomR PHQRYV u

ESPACAMENTO STANDARD VS
BAIXO PERFIL

Col TO ‘

\
//| e l\\ { ol

PROFUNDIDADE | |

HERAVY DUTY BUCKETS

MATERIAIS DISPONIVEIS

URETANO FDA NYLON

Vermelho Bege Verde Branco
Produtos abrasivos quentes, . ) Produtos de grau alimenticio
L = . - . Materiais pegajosos com )
licacédo Gréos e produtos alimenticios de alto impacto, = abrasivos, quentes e de alto
alta abrasédo .
e densos impacto
. -)50 C a+82C -)50Ca+148C -)50 Ca+82C
Faixa de Temperatura ) . ) . ) . (-)50C a+148C
(98 C Intermitente) (176 C Intermitente) (98 C Intermitente)
Mat Aprovado pela FD Sim Nao Sim Sim
Polietileno econdmico de alta densidade. Melhor para aplicacses em altas 0DLV AH[tYHO H UHVLVW H\eWdr pjra aplicacdes em altas
Material aprovado pela FDA para para aplicagoes et DEUDVMR 5HVLVWH | DG H tenératasd grau alimenticio,
Comentarios temperaturas, com necessidades de "
o0 manuseio de produtos de grau impacto forte e abrasio. produto e a particulas cortantes com necessidades de impacto forte e
alimenticio. P: . DADGDV abrasao.

APLICACOES

E

OUTROS

Sementes, Sementes de Grama,
Fertilizantes, Perlita, Potassio,
Serragem, Minerais, etc.

RACAO

Farinha de Ossos,
Pellets, Restos de
Carne, etc.

ALIMENTOS

Cevada, Feijao, Milho, Semente
de Algodao, Café, Farinha, Gréos,
Nozes, Arroz, Girassol, Aveia, Sal,
Aclcar, Trigo, etc.

Para obtener mas informacion, escribanos a info@maxilift.com o visite www.maxilift.com 23



HD-MAXCARGA PESADA

HEAVY DUTY BUCKETS

‘ £2035,0(17 ‘ ‘.; 352.(0;2*»\

/ gcﬂllzﬁﬂ — catER - — ceeR —|

® A cor ver \

marca registrada da Maxi-Lift,

®

25,)1&,26 '( 0217$*(0 ( 9(17,/$d®2 '( $&25'2 &20
68$6 (63(&,),&$d (6

+'0%;” &DUJD 3HVDGD 3ROLHWLOHQR

(&% )85$d®2 32/(*$’ $63(62 %6  &$3$&,'$(

_ hilolmIY Fé”g'gDUf&'HGQHW %\8 SDUDIIVRRSR| 1ILYHO| 8WLOL]ilV6\®G >3D{
PR’va LuD LItFLROPDQKR%DLI EIXD |  JUDXV| (VSDoDP

$ &$1(&

3-1/4 2516 59 214 57 017 1.3/ 0,12 6.71 7.93

4-38 111 314 83 3 76 017  2-14 2 14 718 0,22 15.26 17.70 4
5-U4 133 412 114 4 102 030 3316 2 U4 118 0,47 36.20 39.82 5
614 159 412 114 4 102 030 438 2 U4 118 0,56 44.20 49.58 5
7-U4 184 412 114 4 102 030  25/8 3 U4 118 0,66 51.31 57.01 5
638 162 558 143 5 127 030 438 2 U4 158 088 67.20 73.98 6
7-3)8 187 558 143 5 127 030 258 3 U4 1508 0,98 79.72 89.24 6
83)8 213 558 143 5 127 030 3116 3 U4 158 1,15 10285  115.85 6
9-3)8 238 558 143 5 127 030 312 3 U4 158 1,20 10737 121.27 6
B o014 260 558 143 5 127 030 4 3 U4 158 1,26 12130  138.89 6
B o+ 311 558 143 5 127 030 338 4 14 158 1,55 159.87  167.14 6
83)8 213 658 168 6 152 030 3116 3 U4 158 1,35 13556  150.85 7
9358 238 658 168 6 152 030 |82 3 14 158 1,53 15026  165.87 7
B 038 264 658 168 6 152 030 4 3 14 158 1,64 17069 18562 7
11-3)8 289 658 168 6 152 0,30 3 4 U4 158 1,82 18518  200.36 7
B o33 314 658 168 6 152 030 338 4 14 158 1,89 20037 22058 7
B :38 340 658 168 6 152 030 358 4 U4 158 2.04 22078 240.48 7
B o2 267 734 197 78 181 0,33 4 3 516 1758 2,35 24091 26459 8
1112 292 734 197 718 181 033 3 4 516 1758 2,55 269.32 29241 8
B 2 318 74 197 78 181 033 3-3/8 4 516 1758 2,73 29241 319.63 8
B 2 343 734 197 78 181 033 3508 4 516 1758 2,89 34420  356.40 8
B 12 368 74 197 78 181 0,33 3 5 516  1-7/8 3,10 35640  389.90 8
B 52 394 734 197 78 181 033 314 5 516  1-7/8 3,23 37950  408.20 8
B 612 49 734 197 78 181 033 | 8k 5 516 1758 3,37 40640  432.00 8
B o2 267 834 222 8 203 040 418 3 516 2 2,89 32852 35397 9
B 2 292 83a 222 8 203 040 | 318 4 516 2 3,17 358.11  388.30 9
B o2 318 834 222 8 203 040 338 4 516 2 3,46 390.67 42322 9
B 2 368 834 222 8 203 040 3 5 516 2 3,86 46500  502.80 9
B 52 394 834 222 8 203 040  3-14 5 516 2 4,06 51130  541.90 9
B 612 419 83a 222 8 203 040 | 812 5 516 2 4,26 54310  571.10 9
B 512 40 834 222 8 203 040 318 6 516 2 4,66 610.20  648.00 9

Isencéo de responsabilidade: Pesos, dimensdes e capacidades sdo estimados. As medidas reais podem variar. Para tolerancias exatas ou informacdes adicionais/atualizadas, entre em
contato com a Maxi-Lift. Alguns tamanhos séo feitos sob encomenda.
- Indica que o padréo de pungdo HD-MAX difere de TIGER-TUFF e CC-MAX.

'"HVFDUJD &HQWUtIXJD GH $OWD 9HORFI

OLGZD\ 5G 'DOODV 7; (8% ¥ 'DOODV 7; ¥ 3K



SROLHWLO

)

®

‘ &2035.01172—,‘ [e— ss2-(am2— |

//l fisEmss ema om) l\\ ] 5"

s !
(63$d$0(172 67$1'$5" 96 \ / J |
%$,;2 3(5),/ REERN

25,)1&,26 '( 0217$*(0 ( 9(17,/$d®2 '( $&25'2 &20
68$6 (63(&,),&$d (6

® A cor vermelha, conforme aplicada a canecas para elevadores, € uma
marca registrada da Maxi-Lift, Inc.

+' 0%$;°&DUJD 3HVDGD %DL[R 3HUAO

W suRprom _ JoRm@leicos

GD 3DUH&H
PR DVHLUD

QW|UR;

LItAZRYDQ

)85$d®2 32/(*$$6

H Q7 GH3DUDIKVRRSR
KR6DL[
1

8WL
NAVED)

3(62 /%6 &$3%&,'$"(
- Toed

¥WG >3D(

1LYHQ
EJXD

(VSDoDP

B 1+ 8 2516 59 2Us 57 017 134 2 14 0,11 013 0,15 6.71 793 2-14
B 438 11 314 83 234 70 017 2-U4 2 v4 1 019 0,22 029 1526  17.70  2-3/4
B 5+ 133 412 114 314 8 030 3316 2 a1 0,42 0,49 065 3620 3982  3-1/4
B 64 159 412 114 312 89 030 438 2 v4 1 0,49 057 073 4420 4958 3112
B -+ 184 412 114 312 8 030 258 3 a1 0,57 0,66 08 5131 5701 312
B 638 162 558 143 4 102 030 438 2 U4 1 0,67 0,76 091 6720 7398 4
B 738 187 558 143 4 102 030 258 3 s 1 0,72 0,84 109 7972 89.24 4
B s3s 213 558 143 4 102 030 3116 3 v4 1 1.09 087 115 10285 11585 4
B o3 238 558 143 4 102 030 312 3 a1 1,14 1,15 135 10737  121.27 4
10-14 260 5-5/8 143 412 114 030 4 3 U4 1 1,18 1,37 1,70 12130 13889  4-1/2
12-4 311 55/8 143 412 114 030 338 4 U4 1 1,32 1,53 206 15987 167.14  4-12
B s3s 213 658 168 5 127 030 3116 3 U4 1 1,24 1,41 1,70 13556  150.85 5
B 938 238 658 168 5 127 030 |32 3 a1 1,39 1,59 191 15026  165.87 5
10-3/8 264 658 168 5 127 030 | 4 3 v4 1 1,48 1,68 202 17069  185.62 5
11-3)8 289 658 168 5 127 030 3 4 U4 1 1,66 1,89 228 18518  200.36 5
12-3)8 314 658 168 5 127 030 338 4 U4 1 1,73 1,96 236 20037  220.58 5
13-3/8 340 658 168 5 127 030 3-5/8 4 a1 1,86 2,12 255 22078  240.48 5
10-12 267 7-34 197 6 152 033 | 4 3 516 1 217 2,47 297 24091  264.59 6
B 2 292 734 197 6 152 033 3 4 516 1 2,32 2,64 318 26032 29241 6
12-1/2 318 7-34 197 6 152 033 338 4 516 1 2,54 2,90 348 29241  319.63 6
1312 343 7-34 197 6 152 033 358 4 516 1 2,63 3,02 355 34420  356.40 6
B 412 368 734 197 6 152 033 3 5 516 1 2,85 3,28 385 35640  389.90 6
B 52 394 734 197 6 152 033 314 5 516 1 3,01 3,46 406 37950  408.20 6
B 612 419 734 197 6 152 033 @2 5 516 1 3,12 3,59 421 40640  432.00 6
B o012 267 834 222 6 152 040 418 3 516 1 2,58 2,94 353 32852 35397 7
B 2 202 834 222 634 171 040 3-8 4 516 1 2,85 3,25 390 35811  388.30 7
B >12 318 834 222 634 171 040 338 4 516 1 3,15 3,59 432 39067 42322 7
B 1412 368 834 222 634 171 040 3 5 516 1 3,51 4,04 474 46500  502.80 7
B 512 394 834 222 634 171 040 314 5 516 1 3,67 4,22 495 51130 54190 7
B 612 419 834 222 634 171 040 @2 5 516 1 3,79 4,36 512 54310 57110 7
I 512 470 834 222 634 171 040 318 6 516 1 424 4,88 572 61020  648.00 7

Isencéo de responsabilidade: Pesos, dimensdes e capacidades sdo estimados. As medidas reais podem variar. Para tolerancias exatas ou informacdes adicionais/atualizadas, entre em
FRQWDWR FRP D ODJ[L /LIW
- Indica que o padréo de pungdo HD-MAX difere de TIGER-TUFF e CC-MAX.

'"HVFDUJD &HQWUtIXJD GH $OWD 9HORF|

$0JXQV WDPDQKRV VmR IHLWRV VRE HQFRPHQGD

2 HYSDoDPHQWR GH EDL[R SHUAO >ORZ Sl

3DUD REWHQHU PiV LQIRUPDFLYQ HVFUtEDQRV D LQIR#PD[LOLIW

e

<

of Ve b

.42 PDJI



HD-MAXCARGA PESADA

HD

HEAVY DUTY BUCKETS

o=y gy

+! 0 $ ;® & D U J D 3 H V D G D 1 \ O R Q gg{s)si&(,ﬁge(é(’)(’)éézs_;;éo (9(17,/3d®2 '( $&25'2 &20

7$0$1+2 uLp RISHMYIKED G H 7 GH 3DUDIXVRRSR ILYHO| 8WLOLJilY6\®G >3D{
P o [ el ol b anpenennll i iorsekemorid 1ome] E5x5°| S essss
3-1/4 83  25/16 59 2-1/4 57 017  1-3/4 2 1/4 7/8 0,15 6.71 7.93 3
43/8 111 3-1/4 83 3 76 017  2-1/4 2 1/4 7/8 0,25 15.26 17.70 4
5-1/4 133 412 114 4 102 030 3-3/16 2 4 118 0,60 36.20 39.82 5
6-1/4 159  4-1/2 114 4 102 030 438 2 4 118 0,70 44.20 49.58 5
7-14 184 412 114 4 102 030 258 3 4 118 0,80 51.31 57.01 5
6-3)8 162  55/8 143 5 127 030 438 2 14 1508 0,85 67.20 73.98 6
7-3)8 187  55/8 143 5 127 030 258 3 U4 158 0,95 79.72 89.24 6
8-3)8 213 558 143 5 127 030 3-1/16 3 14 1508 1,30 102.85 115.85 6
9-3)8 238  55/8 143 5 127 030 3112 3 14 158 1,20 107.37 121.27 6
B i0-1/4 260 55/8 143 5 127 030 4 3 14 1508 1,40 121.30 138.89 6
B 214 311 558 143 5 127 030 338 4 U4 158 1,70 159.87 167.14 6
8-3)8 213 658 168 6 152 030 3-1/16 3 14 1508 1,65 135.56 150.85 7
9-3)8 238  65/8 168 6 152 030 | 812 3 14 158 1,75 150.26 165.87 7
I 1038 264 658 168 6 152 030 4 3 14 1508 1,85 170.69 185.62 7
11-3)8 289  6-5/8 168 6 152 0,30 3 4 14 158 2.05 18518  200.36 7
P 1238 314 658 168 6 152 030  3-3/8 a4 14 1508 2,15 200.37 220.58 7
B 338 340 658 168 6 152 030 358 4 14 158 2,35 22078 240.48 7
B 1012 267 734 197  7-18 181 033 4 3 516  1-7/8 2,68 240.91 264.59 8
1-1/2 292 7-3/4 197  7-1/8 181 0,33 3 4 516  1-7/8 2,85 269.32  292.41 8
P 1212 318 734 197  7-1/8 181 033  3-3/8 4 516  1-7/8 3,20 292.41 319.63 8
B 312 343 7-3)4 197 7-1/8 181 0,33  3-5/8 4 516  1-7/8 3,25 34420  356.40 8
P 1412 368 734 197 7-1/8 181 033 3 5 516  1-7/8 3,45 356.40 389.90 8
B 512 394 7-34 197 7-1/8 181 033  3-1/4 5 5116  1-7/8 3,71 379.50  408.20 8
P 1612 419 734 197 718 181 033 | 8-/2 5 5116  1-7/8 3,90 406.40 432.00 8
I o012 267 834 222 8 203 040  4-1/8 3 5/16 2 3,29 328.52 353.97 9
B 1112 202 834 222 8 203 040 | 31/8 4 5/16 2 3,55 358.11 388.30 9
B 212 318 834 222 8 203 040  3-3/8 4 5/16 2 4,00 390.67  423.22 9
B 1412 368 834 222 8 203 0,40 3 5 5/16 2 4,35 465.00 502.80 9
B 512 394 834 222 8 203 040  3-1/4 5 5/16 2 4,67 511.30 541.90 9
B 1612 419 834 222 8 203 040 | 312 5 5/16 2 4,70 543.10 571.10 9
B 512 470 8314 222 8 203 040  3-1/8 6 5/16 2 5,10 610.20 648.00 9

Isencéo de responsabilidade: Pesos, dimensdes e capacidades sdo estimados. As medidas reais podem variar. Para tolerancias exatas ou informag6es adicionais/atualizadas, entre em
FRQWDWR FRP D OD[L /LIW $0JXQV WDPDQKRV VmR IHLWRV VRE HQFRPHQGD 2 HVSDoDPHQWR GH EDL[R SHUAO >0ORZ S
- Indica que o padréo de pungdo HD-MAX difere de TIGER-TUFF e CC-MAX.

2875%6 &216,'(5%d (6
ENGENHARIA: Consulte a secdo Engenharia para obter informag8es detalhadas sobre engenharia, velocidade e capacidade.
PERFURACAO: As canecas para elevadores s&o manufaturadas sem um padréo de perfuragdo. Perfuracdes ou pungdes especiais podem ser realizadas mediante solicitagéo
do cliente.
* Orificios de montagem perfurados de 1/32 a 1/16 sobre o diametro do parafuso para facilitar a instalacéo.
VENTILACAOQ: Disponivel conforme necessario. Consulte as opcdes de ventilagdo neste catalogo.
&$1(&%6 ',**(5 >(6&%9%'(,5$@ 8VH FDQHFDV SDUD HOHYDGRUHV GH HVFDYDGHLUD GH PHWDO XP SRXFR PDLRUHV
HOHYDGRU TXH IRL FRQAJXUDGR RX HQGXUHFLGR UHGX]LQGR DVVLP D DEUDVmMR QDV FDQHFDV GH SOiVWLFR /LJXH S
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HUAO 3DGUmMR 8S8UHW

HEAVY DUTY BUCKETS
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3-1/4 83 2516 59 2-1/4 2 1/4 7/8 0,20 6.71 7.93 3
4-3/8 111 3-1/4 83 3 76 017  2-1/4 2 1/4 718 0,30 15.26 17.70 4
5-1/4 133 412 114 4 102 030 3-3/16 2 4 118 0,75 36.20 39.82 5
6-1/4 159  4-1/2 114 4 102 030  4-3/8 2 4 1-1/8 0,85 44.20 49.58 5
7-14 184 412 114 4 102 030 258 3 4 1-1/8 0,88 51.31 57.01 5
6-3/8 162 558 143 5 127 030  4-3/8 2 14 158 1,00 67.20 73.98 6
7-3)8 187 558 143 5 127 030 258 3 U4 158 1,15 79.72 89.24 6
8-3/8 213 558 143 5 127 0,30  3-1/16 3 14 158 1,55 102.85 115.85 6
9-3)8 238  55/8 143 5 127 030 3112 3 14 158 1,40 107.37 121.27 6
B i0-1/4 260  55/8 143 5 127 0,30 4 3 14 158 1,70 121.30 138.89 6
B 214 311 558 143 5 127 030 338 4 U4 158 2,12 159.87 167.14 6
P 538 213 658 168 6 152 0,30  3-1/16 3 14  1-5/8 1,95 135.56 150.85 7
9-3)8 238  65/8 168 6 152 030 | 3R 3 14 158 2,10 150.26 165.87 7
I 1038 264 658 168 6 152 0,30 4 3 14  1-5/8 2,30 170.69 185.62 7
11-3)8 289  6-5/8 168 6 152 030 3 4 14 158 2,45 18518  200.36 7
P 1238 314 658 168 6 152 030  3-3/8 4 14  1-5/8 2,65 200.37 220.58 7
B 338 340 658 168 6 152 030 358 4 14 158 2,85 22078 240.48 7
B 012 267 734 197 7-18 181 0,33 4 3 5116  1-7/8 3,25 240.91 264.59 8
1-1/2 292 7-3/4 197  7-18 181 0,33 3 4 516  1-7/8 3,45 269.32  292.41 8
B 1212 318 734 197 7-18 181 033  3-3/8 4 5116  1-7/8 3,80 292.41 319.63 8
B 312 343 7-3)4 197 7-1/8 181 0,33  3-5/8 4 516  1-7/8 3,85 34420  356.40 8
B 1412 368 734 197 7-1/8 181 0,33 3 5 5116  1-7/8 4,25 356.40 389.90 8
B 512 394 7-3l4 197 7-1/8 181 033  3-1/4 5 516  1-7/8 4,36 379.50  408.20 8
B 1612 419 734 197 7-U8 181 033 | 8/2 5 5116  1-7/8 4,60 406.40 432.00 8
I o012 267 834 222 8 203 040 418 3 5/16 2 4,10 328.52 353.97 9
B 1112 202 834 222 8 203 0,40 | 318 4 5/16 2 434 358.11 388.30 9
B 212 318 834 222 8 203 040 338 4 5/16 2 4,65 390.67  423.22 9
P 1412 368 834 222 8 203 0,40 3 5 5/16 2 5,30 465.00 502.80 9
B 512 394 834 222 8 203 040  3-1/4 5 5/16 2 5,55 511.30 541.90 9
B 1612 419 834 222 8 203 040 | @12 5 5/16 2 5,60 543.10 571.10 9
B 512 470 8314 222 8 203 040  3-1/8 6 5/16 2 - 610.20 648.00 9

Isencéo de responsabilidade: Pesos, dimensdes e capacidades sdo estimados. As medidas reais podem variar. Para tolerancias exatas ou informacg6es adicionais/atualizadas, entre em
FRQWDWR FRP D OD[L /LIW $0JXQV WDPDQKRV VmR IHLWRV VRE HQFRPHQGD 2 HVSDoDPHQWR GH EDL[R SHUAO >ORZ Sl
- Indica que o padréo de pungdo HD-MAX difere de TIGER-TUFF e CC-MAX.

2875%$6 &216,'(5%d (6 FRQW

(63$d$0(172 9HMD RV GHWDOKHV GR HVSDoDPHQWR GD FDQHFD SDUD HOHYDGRUHV QR JUIAFR +' 0$; GHSHQGH!
PDLRUHV SRGHP VHU XVDGRV ,167%$/$d®2 8VH XP SDUDIXVR GH HOHYDGRU SDGUmMR QZz RX XP SDUDIXVR GH HO
para-choque ou plano e arruelas de presséo e porcas sextavadas ou de travamento. Se as canecas estiverem sendo instaladas na corrente, use parafusos sextavados, porcas

e arruelas. Um dispositivo de travamento deve sempre ser usado.

)'$ 7DQWR R XUHWDQR TXDQWR R SROLHWLOHQR VmR SURMHWDGRY GH DFRUGR FRP DV HVSHFLAFDo}HV GD )'$ SDL
&$3%$&,'$'( 87,/,=E9(/ (P XVR QRUPDO D FDQHFD SDUD HOHYDGRUHV GH SOiVWLFR +' 0$; FDUUHJDUi H IRUQHFHUI Z G
$ OD[L /LIW UHFRPHQGD TXH D FDSDFLGDGH GR QtYHO GH iJXD VHMD XVDGD SDUD AQV GH SURMHWR H HQJHQKDL
DISPONIBILIDADE: Alguns tamanhos podem néo ser estocados em nylon ou uretano e s6 estardo disponiveis sob encomenda especial. Quantidades minimas serdo aplicadas.
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CC-MAXCARGA PESADA

Patente dos EUA 8.240.070

A MAXLIFT

CCMAX

FORMA CLASSICA DE
SUPERFICIES DE DESG
CRITICA MAIS GROSSASN

OS ELEVADORES DE HOJE EXIGEM A
CC-MAX ATUALIZADA:

TODAS AS VANTAGENS DO ESTILO TRADICIONAL CC
COM PONTOS DE DESGASTE MAIS GROSSOS

PROJETO PATENTEADO:

LADOS ALTOS ARREDONDADOS, RAIOS NA PARTE .
INFERIOR E UM BORDA FRONTAL MAIS PESADA, >
MAIS GROSSA

RECURSOS E BENEFICIOS

» Borda Mais Grossa

» Cantos Mais Grossos

» Mais Capacidade

» Descarga Limpa

* Alto Impacto e Resistente a Abrasédo ‘

* Nao Corrosivo, Sem Faiscas Construcdo Reforcada Borda Frontal Pesada

* Prolonga a Vida da Caneca

* Aumenta e Mantém a Capacidade por
Mais Tempo

e Diminui o0 Tempo de Inatividade do /
Elevador

* Resiste a Penduradas

»

Raios CC Tradicionais Orelhas Tradicionais Estilo CC

16400 Midway Rd Dallas, TX EUA 75001 < Dallas, TX 75370-0008 < Ph: (972)735-8855 Fx: (972)735-8896



CC-MAX® PERFIL PADRAO

A caneca para elevadores CC-MAX Heavy Duty estd um grau acima das canecas de estilo
CC mais antigas. Tem a forma tradicional, caracteristicas de enchimento e descarga, com
as superficies de desgaste mais grossas pelas quais as nossas canecas sdo famosas.
O resultado é uma vida atil mais longa e melhor desempenho. As canecas CC-MAX s&o
substitutas diretas da CC e outros estilos de caneca padréo. As aplicagdes mais comuns
incluem gréos, fertilizantes, pellets, milho, trigo, soja e outras aplicacdes de uso agricola. O
espagamento minimo é a proje¢éo nominal mais (+) 1 .

¢——— PROJEGAO ———

\
$Emoy Teme framey m i
|

CC-MAX*® BAIXO PERFIL

T

~

canecas por pé de correia do elevador. Ao mudar para canecas CC-MAX Heavy Duty BAIXO

2 HYSDoDPHQWR GH EDL[R SHUAO p D SURMHomR PHQRV

ESPACAMENTO STANDARD VS
BAIXO PERFIL

| co o |

ARESTEE T
\ |
\ /

@_®

MATERIAIS DISPONIVEIS
T oeneo | won | o | roawon
-~ - W =

Cinza, Branca Bege Verde Branco
Produtos abrasivos quentes, Produtos de grau alimenticio

Materiais pegajosos com

Gréos e produtos alimenticios de alto impacto, = abrasivos, quentes e de alto
alta abrasao ]
e densos impacto
-)50Ca+82C -)50Ca+ 148 C -)50Ca+82C
) _ %) : ) . ()50Ca+148C
(98 C Intermitente) (176 C Intermitente) (98 C Intermitente)
Sim Néo Sim Sim
Polietileno econdmico de alta densidade. A < eIhBr arﬁw)lica\;ées em altas
Material aprovado pela FDA para Melhor para aplicagdes em altas ODLV AH[tYHO H UHVLVWHQW %@ %; VIR alimenticio
o manuseio de produtos de grau temperaturas, com necessidades de 5HVLVWH j DGHUrQFLD GR S Y b Ets[%e impacto fone; e
P g impacto forte e abraso. SDUWFXODV FRUWDQWHV BADEHY * = mP

ALIMENTOS

Cevada, Feijao, Milho, Semente
de Algodao, Café, Farinha, Graos,
Nozes, Arroz, Girassol, Aveia, Sal,
Agucar, Trigo, etc.

OUTROS

Sementes, Sementes de Grama,
Fertilizantes, Perlita, Potassio,
Serragem, Minerais, etc.

RACAO

Farinha de Ossos,
Pellets, Restos de
Carne, etc.

Para obtener mas informacion, escribanos a info@maxilift.com o visite www.maxilift.com 29
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CC-MAXCARGA PESADA

Patente dos EUA 8.240.070

| COMPRIMENTO |

gy e ey, | ‘

PROFUNDIDADE

ORIFICIOS DE MONTAGEM E VENTILAGAO DE ACORDO COM
SUAS ESPECIFICAGOES

FURACAO, POLEGADAS CAPACIDADE, CU. IN.
0s X

CC-MAX © Carga Pesada: Polietileno

" ortios | Tameime Eotcanent
512 140 412 114 414 108 021 3-3/16 2 U4 1716 053 38.30 4213 5
6-12 165 412 114 414 108 021  4-38 2 U4 1716 058 45.38 49.92 5
72 191 412 114 4-U4 108 021 |2-41[A6 3 U4 1716 065 52.10 57.31 5
6-1/2 165 512 140 5 127 026 438 2 U4 11116 089 70.87 77.96 6
712 191 512 140 5 127 026 |241A6 3 U4 11116 099 80.75 88.83 6
812 216 512 140 5 127 026 3116 3 U4 11116 1,10 90.85 99.94 6
9-1/2 241 512 140 5 127 026 | 358 3 va 11116 118 100.99  111.09 6
1012 267 512 140 5 127 026 | 418 3 U4 11116 131 1422 12564 6
112 292 512 140 5 127 026 3 4 U4 11116 145 127.44 14018 6
8-9/16 205  6-5/8 168 6 152 027 3116 3 1/4 2 1,40 13600  149.60 7
9-9/16 243  6-5/8 168 6 152 027 | 358 3 1/4 2 1,52 14919 16411 7
10916 268 658 168 6 152 027 | 418 3 1/4 2 1,64 166.89 18358 7
11-9/16 294 658 168 6 152 0,27 3 4 1/4 2 1,73 180.62  198.68 7
12-9/16 319 658 168 6 152 027 338 4 1/4 2 1,91 20076 220.83 7
13-9/16 345 658 168 6 152 027 358 4 1/4 2 2,13 21500 23650 7
10-9/16 268  7-7/8 200 7 178 032 |48 3 516 23116 235 236.00  259.60 8
11-9/16 294  7-7/8 200 7 178 0,32 3 4 516 2-3116 244 247.74 27252 8
12-9/16 319  7-7/8 200 7 178 032 338 4 516 2-3/16 2,63 267.27  293.99 8
13-9/16 344  7-7/8 200 7 178 032 358 4 516 2-3116 2,78 28460  316.93 8
14-916 370  7-7/8 200 7 178 032 3 5 516 23116 2,94 30357 33393 8
15916 395  7-7/8 200 7 178 035 314 5 516 2-3/16 3,10 33500  368.50 8
16-9/16 421 7-7/8 200 7 178 035 | 278 6 516 2-3/16 3,29 35087 38595 8
12916 319  87/8 225 814 210 035 338 4 516 2 3,25 373.00  409.00 9
13-9/16 344 878 225 814 210 035 358 4 516 2 3,51 40400  440.00 9
14-916 370 878 225 814 210 035 3 5 516 2 3,76 43507 47858 9
16-9/16 421  87/8 225 814 210 038 | 278 6 516 2 4,30 51562  567.18 9
18-9/16 471 878 225 814 210 039 318 6 516 2 4,79 580.61  638.67 9
20-9/16 522  87/8 225 814 210 042 312 6 516 2 5,85 65500  720.00 9

Isencéo de responsabilidade: Pesos, dimensdes e capacidades séo estimados. As medidas reais podem variar. Para tolerancias exatas ou informacdes adicionais/atualizadas, entre em
contato com a Maxi-Lift. Alguns tamanhos séo feitos sob encomenda.
- Indica que o padréo de pungdo CC-MAX difere do HD-MAX.

Descarga Centrifuga de Alta Velocidade 210 - 900 FPM

30 16400 Midway Rd Dallas, TX EUA 75001 < Dallas, TX 75370-0008 < Ph: (972)735-8855 Fx: (972)735-8896



|———————— comprRMENTO ——————— |

C==r=D) [y

\ , PROFUNDIDADE

ESPACAMENTO STANDARD ORIFICIOS DE MONTAGEM E VENTILACAO DE ACORDO COM
SUAS ESPECIFICAGOES

CC-MAX® &DUJD 3HVDGD %DL[R 3HUAO

TAMANHO DA CANECA FURAGAO, POLEGADAS PESO, LBS. CAPACIDADE, CU. IN.
TAVIANHO B Parafuso Nivel | Nivelde |S9Pail
70 1

nm

512 140 412 114 2-3/4 021 3316 2 1/4 043 049 058 3830  40.22
6-1/2 165 4-1/2 114 23/4 70 021 438 2 050 058 068 4538  47.65
7-U2 191 412 114 234 70 021 2146 3 056 064 076 5210 5470
612 165 51/2 140 3-3/4 95 026 4-3)8 2 074 085 1 7087 7441
7-1/2 191 512 140 334 95 026 | 2146 3 085 09 1,15 80,75  84.79
812 216 512 140 334 95 026 3-1/16 3 095 109 128 9085 9539
9-1/2 241 51/2 140 334 95 026 | 358 3 1.01 116 1,36 100,99  106.04
10-1/2 267 512 140 3-3/4 95 026 | 418 3 1,13 13 153 11422  119.93
1-12 292 512 140 3314 95 026 3 4 1,24 143 167 127,44 13381
89/16 205 658 168 4-3/4 121 027 3116 3 116 133 157 13600 14200
9-9/16 243 6-5/8 168 434 121 027 | 358 3 1,28 147 1,73 149,19  156.65
10-9/16 268 65/ 168 4-3/4 121 027 | 418 3 138 159 1,86 16689 17523
11-9/16 294 65/8 168 4-3/4 121 027 3 4 1/4 1,50 1,73 203 18062  189.65
12916 319 658 168 4-34 121 027 338 4 1/4 1,65 19 223 200,76  210.79
13-9/16 345 6-5/8 168 4-3)4 121 027  3-5/8 4 1/4 1,77 2.04 239 21500 225.75

3

4

4

4

5

5

6

4

4

5

6

6

6

w

1/4
1/4
1/4
1/4
1/4
1/4
1/4
1/4
1/4
1/4
1/4

10-916 268 7-7/8 200 5-3/4 146 032 | 418 5/16 205 236 277 23600 247.80
11-9/16 294 7-7/8 200 5-3/4 146 0,32 3 5/16 214 246 289 247,74  260.13
12916 319 778 200 5-3/4 146 032 338 5/16 230 265 311 267,27 28063
13-9/16 344 7-7/8 200 534 146 032  3-5/8 5/16 2,42 278 327 28460 30253
14916 370 7-7/8 200 5-3/4 146 032 3 5/16 254 292 343 30357 31875

15-9/16 395 7-7/8 200 534 146 035  3-1/4 5/16 274 315 37 33500 35175
16-9/16 421 778 200 5-3/4 146 035 | 278 5/16 293 337 396 35087 36841
12-9/16 319 8-7/8 225 634 171 035  3-3/8 5/16 2,96 34 4 373,00  391.65
13-916 344 878 225 6-3/4 171 035 358 5/16 351 3,8 446 40400  424.20

14-9/16 370 8-7/8 225 634 171 035 3

16916 421 87/8 225 6-3/4 171 038 | 278
18-9/16 471 8-7/8 225 634 171 039  3-1/8
20-9/16 522 87/8 225 6-3/4 171 042  3-112

5/16
5/16
5/16
5/16

3,30 4,36 5,12 435,07 456.83
3,79 4,82 5,66 515,62 541.40
4,19 6,03 7,07 580,61 609.64
5,24 6,73 7,90 655,00 688.00

P R R R RPRRPRRPRRERRRERRRPRRERRRERERERRERREREERERER PR
N NNNNNOOOOO 0o aag NN DD NN W W

Isencéo de responsabilidade: Pesos, dimensdes e capacidades séo estimados. As medidas reais podem variar. Para tolerancias exatas ou informacdes adicionais/atualizadas, entre em
FRQWDWR FRP D OD[L /LIW $0JXQV WDPDQKRV VmR IHLWRV VRE HQFRPHQGD 2 HVSDoDPHQWR GH EDL[R SHUAO >0ORZ SL
- Indica que o padréo de pungdo CC-MAX difere do HD-MAX.

Descarga Centrifuga de Alta Velocidade 210 - 900 FPM

Para obtener mas informacioén, escribanos a info@maxilift.com o visite www.maxilift.com 31



CC-MAXCARGA PESADA

Patente dos EUA 8.240.070

I ®

| co ) | | ——— ProJECAO — |

| $rmmmg e ey |

\
\

CC-MAX® Carga Pesada: Nylon SUAS ESPECHICAGOES | 1o AGRO DEACORRO CoM

TAMANHO DA CANECA FURAGAO, POLEGADAS PESO, LBS. CAPACIDADE, CU. IN.

Espessura o ' ]
e
5-1/2 140 412 114 414 108 021 3-316 2 U4 1716 061 38.30 42.13 5
6-1/2 165 412 114 414 108 021  4-3/8 2 U4 1716 0,70 45.38 49.92 5
7-U2 191 412 114 44 108 021 [241/16 3 U4 1716 080 52.10 57.31 5
6-1/2 165 512 140 5 127 026 438 2 U4 11116 102 70.87 77.96 6
712 191 512 140 5 127 026 |241A6 3 U4 11116 115 80.75 88.83 6
812 216 512 140 5 127 026 3116 3 U4 11116 125 90.85 99.94 6
912 241 512 140 5 127 026 | 358 3 U4 11116 135 10099  111.09 6
1012 267 512 140 5 127 026 | 418 3 U4 11116 151 1422 12564 6
112 292 512 140 5 127 026 3 4 U4 11116 167 127.44 14018 6
8-9/16 205  6-5/8 168 6 152 027 3116 3 1/4 2 1,61 13600  149.60 7
9-9/16 243  6-5/8 168 6 152 027 | 358 3 1/4 2 1,75 14919 16411 7
10916 268 658 168 6 152 027 | 418 3 1/4 2 1,89 166.89 18358 7
11-9/16 294 658 168 6 152 0,27 3 4 1/4 2 1,95 180.62  198.68 7
12-9/16 319 658 168 6 152 027 338 4 1/4 2 2,20 20076  220.83 7
13-9/16 345 658 168 6 152 027 358 4 1/4 2 2,45 21500 23650 7
10-9/16 268  7-7/8 200 7 178 032 |48 3 516 23116 2,70 236.00  259.60 8
11-9/16 294  7-7/8 200 7 178 0,32 3 4 516 2-3116 281 247.74 27252 8
12-9/16 319  7-7/8 200 7 178 032 338 4 516 2-3/16 3,02 267.27  293.99 8
13-9/16 344  7-7/8 200 7 178 032 358 4 516 23116 3,20 28460  316.93 8
14-916 370  7-7/8 200 7 178 032 3 5 516 2-3/16 3,40 30357 33393 8
15916 395  7-7/8 200 7 178 035 314 5 516 2-3/16 357 33500  368.50 8
16-9/16 421 7-7/8 200 7 178 035 | 278 6 516 2-3/16 3,78 35087 38595 8
12916 319  87/8 225 814 210 035 338 4 516 2 3,74 373.00  409.00 9
13-9/16 344 878 225 814 210 035 358 4 516 2 4,03 40400  440.00 9
14-916 370 878 225 814 210 035 3 5 516 2 4,32 43507 47858 9
16-9/16 421  87/8 225 814 210 038 | 278 6 516 2 4,85 51562  567.18 9
18-9/16 471 878 225 814 210 039 318 6 516 2 5,30 580.61  638.67 9
20-9/16 522  87/8 225 814 210 042 312 6 516 2 6,73 65500  720.00 9

Isencéo de responsabilidade: Pesos, dimensdes e capacidades séo estimados. As medidas reais podem variar. Para tolerancias exatas ou informag6es adicionais/atualizadas, entre em
contato com a Maxi-Lift. Alguns tamanhos s&o feitos sob encomenda.
- Indica que o padréo de pungdo CC-MAX difere do HD-MAX.

OUTRAS CONSIDERACOES

PERFURACAO: As canecas para elevadores sdo manufaturadas sem um padréo de perfuracéo. Perfuragdes ou pungdes especiais podem ser realizadas mediante solicitacdo

do cliente.

VENTILACAO: Disponivel conforme necessario. Consulte as opgdes de ventilagio neste catélogo.

CANECAS DIGGER [ESCAVADEIRA]; Use canecas para elevadores de escavadeira de metal um pouco maiores para ajudar a afrouxar o material na se¢ao de protecédo do
HOHYDGRU TXH IRL FRQAJXUDGR RX HQGXUHFLGR UHGX]LQGR DVVLP D DEUDVmMR QDV FDQHFDV GH SOiIiVWLFR /LJXH S

32 16400 Midway Rd Dallas, TX EUA 75001 < Dallas, TX 75370-0008 < Ph: (972)735-8855 Fx: (972)735-8896



CC-MAX® Carga Pesada: Uretano

12
6-1/2
6-1/2
8-1/2
912
10-1/2

11-1/2

8-9/16

9-9/16

10-9/16
11-9/16
12-9/16
13-9/16
10-9/16
11-9/16
12-9/16
13-9/16
14-9/16
15-9/16
16-9/16
12-9/16
13-9/16
14-9/16
16-9/16
18-9/16
20-9/16

Isencéo de responsabilidade: Pesos, dimensdes e capacidades séo estimados. As medidas reais podem variar. Para tolerancias exatas ou informag6es adicionais/atualizadas, entre em
contato com a Maxi-Lift. Alguns tamanhos s&o feitos sob encomenda.

165
191
165
191
216
241
267
292
205
243
268
294
319
345
268
294
319
344
370
395
421
319
344
370
421
471
522

4-1/2
4-1/2
4-1/2
5-1/2
5-1/2
5-1/2
5-1/2
5-1/2
5-1/2
6-5/8
6-5/8
6-5/8
6-5/8
6-5/8
6-5/8
7-7/8
7-7/8
7-7/8
7-7/8
7-7/8
7-7/8
7-7/8
8-7/8
8-7/8
8-7/8
8-7/8
8-7/8
8-7/8

114
114
140
140
140
140
140
140
168
168
168
168
168
168
200
200
200
200
200
200
200
225
225
225
225
225
225

4-1/4

4-1/4

4-1/4
5

N N NNNNOOOOO o o g aag

7
8-1/4
8-1/4
8-1/4
8-1/4
8-1/4
8-1/4

- Indica que o padréo de pungdo CC-MAX difere do HD-MAX.

OUTRAS CONSIDERACOES (cont.)

ESPACAMENTO:Veja os detalhes do espacamento da caneca para elevadores na tabela de tamanhos (dependendo dos materiais e velocidades, espacamentos

menores e maiores podem ser usados).

INSTALACAO:Use um parafuso de elevador padréo n° 1 ou um parafuso de elevador Sabre-Tooth para instalagéo.
arruelas de pressao e porcas sextavadas ou de travamento. Se as canecas estiverem sendo instaladas na corrente, use parafusos sextavados, porcas e arruelas:
)'$ 7TDQWR R XUHWDQR TXDQWR R SROLHWLOHQR VmR SURMHWDGRY GH DFRUGR FRP DV HVSHFLAFDo}HV GD )'$ S|

108
108
127
127
127
127
127
127
152
152
152
152
152
152
178
178
178
178
178
178
178
210
210
210
210
210
210

da parede
traseira

0,21
0,21
0,21
0,26
0,26
0,26
0,26
0,26
0,26
0,27
0,27
0,27
0,27
0,27
0,27
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,35
0,35
0,35
0,35
0,35
0,38
0,39
0,42

3-3/16
4-3/8
2-11/16
4-3/8
2-11/16
3-1/16
3-5/8
4-1/8
3
3-1/16
3-5/8
4-1/8
3
3-3/18
3-5/8
4-1/8
3
3-3/18
3-5/8
3
3-1/4
2-7/8
3-3/18
3-5/8
3
2-7/8
3-1/8
3-1/2

2
3
2
3
8
3
3
4
3
3
8
4
4
4
3
4
4
4
5
5
6
4
4
5
6
6
6

1/4
1/4
1/4
1/4
1/4
1/4
1/4
1/4
1/4
1/4
1/4
1/4
1/4
1/4
5/16
5/16
5/16
5/16
5/16
5/16
5/16
5/16
5/16
5/16
5/16
5/16
5/16

COMPRIMENTO
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ORIFICIOS DE MONTAGEM E VENTILAGAO DE ACORDO COM
SUAS ESPECIFICAGOES

FURAGAO, POLEGADAS

Centros Parafuso Topo Ui Nivel Nivel de
Orificios Tamanho Baixo Agua Agua + 10%

1-7/16
1-7/16
1-7/16
1-11/16
1-11/16
1-11/16
1-11/16
1-11/16
1-11/16
2

NN NN

2
2-3/16
2-3/16
2-3/16
2-3/16
2-3/16
2-3/16
2-3/16

N NN DNDNN

PESO, LBS.

0,72
0,80
0,88
1,20
1,40
1,50
1,65
1,77
1,96
1,95
2,10
2,25
2,40
2,55
2,88
3,17
3,29
3,55
3,75
3,97
4,19
4,44
4,39
4,73
5.08
5,81
6,47
7,90

DISPONIBILIDADE:Alguns tamanhos podem néo ser estocados em nylon ou uretano e s6 estarao disponiveis sob encomenda especial.

Para obtener mas informacion, escribanos a info@maxilift.com o visite www.maxilift.com

CAPACIDADE, CU. IN.

38.30
45.38
52.10
70.87
80.75
90.85
100.99
114.22
127.44
136.00
149.19
166.89
180.62
200.76
215.00
236.00
247.74
267.27
284.60
303.57
335.00
350.87
373.00
404.00
435.07
515.62
580.61
655.00

Quantidades minimas serdo aplicadas.

42.13
49.92
57.31
77.96
88.83
99.94
111.09
125.64
140.18
149.60
164.11
183.58
198.68
220.83
236.50
259.60
272.52
293.99
316.93
333.93
368.50
385.95
409.00
440.00
478.58
567.18
638.67
720.00

Std [Padréo]
Espagamento

© © © © © © W W W W W W 0 N N NN ~N~NOO oo o o g u g

Projetado para ser usado com para-choque ou plano e
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HD-STAXEMPILHAVEL

A MAXLIF Ty

HDSTAX",

A CANECA PERFEITA
CONTINUA FICANDO MELHOIR!

MELHOR EMPILHAMENTO:
TRANSPORTE E ARMAZENAMENTO MAIS EFICIENTES

EMPILHAMENTO MAXIMO = ECONOMIA MAXIMA:
MAIS VIDA UTIL, MAIS EFICIENTE, MAIS
CAPACIDADE...

MENOS CUSTO, MENOS ESPACO,
MENOS SUBSTITUICAO

Patente dos
EUA D748157

RECURSOS E BENEFICIOS

» Borda Frontal Refor¢cada de 3 Lados Para
Escavacao, Vida [Util Mais Longa, Mais
&RQADELOLGDGH

t (PSLOKiYHO (QYLR (AFLHQW
Armazenamento Reduzido

* Alto Impacto e Resistente a Abrasao

» N&o Corrosivo, Sem Faiscas i ' <

Canecas Empilhaveis/Aninhadas ~ Borda de 3 Lados Reforcada

» Prolonga a Vida da Caneca 3

* Aumenta a Capacidade do Elevador

» Descarga Limpa

* Reduz a Manutencé&o do Elevador

* Diminui 0 Tempo de Inatividade do Elevador Borda Frontal Reforcada Envio/Armazenamento
Compacto

16400 Midway Rd Dallas, TX EUA 75001 < Dallas, TX 75370-0008 < Ph: (972)735-8855 Fx: (972)735-8896
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STACKABLE HEAVY DUTY BUCKETS

HD-STANS

STACKABLE HEAVY DUTY BUCKETS

MATERIAIS DISPONIVEIS

POLIETILENO

Branco

Aplicacdo Gréos e produtos alimenticios

()50 Ca+82C

Faixa de Temperatura (98 C Intermitente)

Material Aprovado pela FDA Sim
Polietileno econdmico de alta densidade. Material

aprovado pela FDA para o manuseio de produtos
de grau alimenticio.

Comentarios

APLICACOES

ALIMENTOS

Cevada, Feijao, Milho, Semente
de Algodao, Café, Farinha, Gréos,
Nozes, Arroz, Girassol, Aveia, Sal,
Aclcar, Trigo, etc.

ga Centrifuga de Alta Velocidad e

[ ude

P!

(]

XVL1S-aH

HD-STAX® EMPILHAVEL : PERFIL PADRAO

A HD-STAX é uma caneca para elevadores empilhavel patenteada, projetada para oferecer

YLGD ~WLO ORQJD PDLV FDSDFLGDGH PHOKRU FRQADELOLGIE
armazenamento. Projetada para empilhar (encaixar), a HD-STAX oferece até 3 vezes mais
FDQHFDV SRU FDL[D VNLG H FRQWrLQHU $ FDQHFD +' 67%; VLP
para fornecer mais economia em custos de armazenamento e envio. A HD-STAX também

apresenta um borda de desgaste mais grossa e pesada, moldada na parte frontal e nas

laterais da caneca, para um design mais resistente, mais forte e mais duradouro. A borda

de desgaste é mais grossa nos cantos para oferecer uma vida sustentavel ao escavar em

aplicacdes agricolas dificeis. O espagamento minimo é a proje¢do nominal mais (+) 1 ".

col 0 ‘

|
//| Rl Sl S s l\\
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HD-STAX® EMPILHAVEL : BAIXO PERFIL

$ FDQHFD +' 67%; %DL[R 3HUAO WHP XPD PRGLAFDomR GH |
HVSDoDPHQWR YHUWLFDO PDLV SUy[LPR QD FRUUHLD 2 VLV
canecas por pé de correia do elevador. Ao atualizar para canecas HD-STAX Heavy

'XW\ %DL[R 3HUAO RV UHTXLVLWRYV GH SRWrQFLD GHYHP VHL
FDSDFLGDGH 2 HVSDoDPHQWR GH EDL[R SHUAO p D SURMHomF

‘<— PROJEGAO —— ‘

ESPACAMENTO STANDARD VS
BAIXO PERFIL
‘ co o ‘

/{ — CENTER —3] ¢ GENTER —» | ¢— CENTER —» \>

|
\ /|

MELHOR EMPILHAMENTO, TRANSPORTE
E ARMAZENAMENTO

A HD-STAX foi projetada para se
encaixar dentro de canecas adjacentes
para melhor empilhamento, transporte
e armazenamento. Economizando até 3
YH]HV R HVSDoR GXUDQWH R WUL
economiza dinheiro.

O empilhamento da HD-STAX combinado
com o sistema de transporte embalado por
contracdo da Maxi-Lift oferece a solugao
de frete mais compacta e econdmica de
qualquer caneca comparavel.

RACAO

Farinha de Ossos,
Pellets, Restos de
Carne, etc.

OUTROS

Sementes, Sementes de Grama,
Fertilizantes, Perlita, Potassio,
Serragem, Minerais, etc.

Para obtener mas informacion, escribanos a info@maxilift.com o visite www.maxilift.com 35
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HD-STAKS

STACKABLE HEAVY DUTY BUCKETS
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ORIFICIOS DE MONTAGEM E VENTILAGAO DE ACORDO COM
SUAS ESPECIFICAGOES

HD-STAX® Carga Pesada: Polietileno

TAMANHO DA CANECA FURAGAO, POLEGADAS CAPACIDADE, CU. IN.

ANHO e Parafuso Topo Nivel Utilizavel Std [Padréo]
44 108 358 92 278 73 025 2-U4 2 va 8 0.22 16 18 4
558 143 4-5/8 118 4 102 032 3316 2 va 118 0.47 38 42 5
658 168 458 118 4 102 032 438 2 U4 118 055 46 51 5
7-5/8 194  4-5/8 118 4 102 032 | 258 3 ua 118 061 52 57 5
634 172 534 146 5 127 035 438 2 U4 158 0.81 72 79 6
734 197 534 146 5 127 035 | 25/8 3 U4 158 0.92 85 94 6
834 222 534 146 5 127 035 3116 3 U4 158 1.00 103 13 6
9-3/4 248 5314 146 5 127 035 | 812 3 U4 158 1.10 110 121 6
81116 221 678 175  6-8 156 036 3-1/16 3 U4 158 1.39 140 154 7
9-11/16 246  6-7/8 175  6-U8 156 036 | 342 3 U4 158 151 158 174 7
10-11/16 271 6-7/8 175  6-1/8 156  0.36 4 3 14 158 1.63 176 194 7
11-11/16 297  67/8 175  6-1/8 156  0.36 3 4 U4 158 175 194 213 7
121116 322 6-7/8 175  6-1/8 156 036  3-38 4 14 158 188 212 233 7
13-11/16 348  6-7/8 175  6-1/8 156 036  3-58 4 14 158 1.99 230 253 7
10-15/16 278  7-15/16 202  7-1/8 181 038 4 3 516  1-7/8 230 246 o7 8
11-15/16 303  7-15/16 202  7-18 181  0.38 3 4 516  1-7/8 251 212 299 8
12-15/16 329  7-15/16 202  7-1/8 181 038 338 4 516  1-7/8 2.68 296 326 8
13-15/16 354  7-15/16 202  7-1/8 181 038  3-5/8 4 516  1-7/8 2.83 320 352 8
14-15/16 379  7-15/16 202  7-1/8 181 038 3 5 516  1-7/8 2.98 345 380 8
16-15/16 430  7-15/16 202 718 181 038 | 31/ 5 516  1-7/8 3.34 400 440 8
1318 333 81516 227  81/8 206 040  3-3/8 4 5/16 2 3.69 395 435 9
15-1/8 384  815/16 227  8-1/8 206  0.40 3 5 5/16 2 4.14 470 517 9
16-1/8 435  815/16 227  8-1/8 206 040 | 8/ 5 5/16 2 458 550 605 9
19-/8 486 81516 227 818 206 040 318 6 516 2 5.04 615 677 9

Isencdo de responsabilidade: Pesos, dimensdes e capacidades sdo estimados. As medidas reais podem variar. Para tolerancias exatas ou informagdes adicionais/atualizadas, entre em
contato com a Maxi-Lift. Alguns tamanhos séo feitos sob encomenda. Perfuracéo especial disponivel mediante solicitagao.
- Indica que o padréo de perfuracdo HD-STAX difere da TIGER-TUFF e CC-MAX.

OUTRAS CONSIDERAGCOES

PERFURAGCAO:As canecas para elevadores sdo manufaturadas sem um padrdo de perfuragdo. Perfuracdes ou puncdes especiais podem ser realizadas mediante
solicitagédo do cliente.

VENTILAGAO: Disponivel conforme necessario.  Consulte as opgdes de ventilagdo neste catalogo.

CANECAS DIGGER [ESCAVADEIRA]:Use canecas para elevadores de escavadeira de metal um pouco maiores para ajudar a afrouxar o material na secio de
SURWHomR GR HOHYDGRU TXH IRL FRQAJXUDGR RX HQGXUHFLGR UHGX]LiQue Rarb dhtet detddhed Eobrd ¥snop:06siy canbaa H F D V
para elevadores Metal Digger.

Descarga Centrifuga de Alta Velocidade 210 - 900 FPM

36 16400 Midway Rd Dallas, TX EUA 75001 < Dallas, TX 75370-0008 < Ph: (972)735-8855 Fx: (972)735-8896



carga Centrifuga de Alta Velocidade
900 FPM
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HD-STAKS

STACKABLE HEAVY DUTY BUCKETS
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ESPACAMENTO STANDARD VS ORIFICIOS DE MONTAGEM E VENTILAGAO DE ACORDO COM
BAIXO PERFIL SUAS ESPECIFICAGOES

N

HD-STAX® & DUJD 3HVDGD %DL[R 3HUAO

TAMANHO DA CANECA FURACAO, POLEG CAPACIDADE, CU. IN.
TAMANHO 55 d Cent Parafuso Topo Nivel Utilizavel Std [Padréo]
Tra:éﬁae entros Tamanho Baixo Agua 5 graus. Espacamento
89 1/4 1 38

DA CANECA

5x4 5-5/8 143 4558 118 3172 032 3316 2 0.41 40 3-1/2
6x4 6-5/8 168 4-5)8 118 312 89 032 438 2 114 1 0.48 46 48 3112
7-5/8 194 458 118 312 89 032 | 268 3 114 1 0.54 52 55 3172

6-3/4 172 5:3/4 146 4 102 035 438 2 1/4 1 0.69 72 76 4
7-3/4 197 534 146 4 102 035 [258 3 1/4 1 0.75 85 89 4

8-3/4 222 534 146 4 102 035 3116 3 1/4 1 0.82 103 108 4
9-3/4 248 534 146 4 102 035 [ 312 3 us 1 0.90 110 116 4
81116 221 6-7/8 175  4-7/8 124 036 3-1/16 3 1/4 1 1.26 140 147 5
9-11/16 246  6-7/8 175 478 124 036 | 312 | 3 1/4 1 1.37 158 166 5
10-11/16 271 6-7/8 175  47/8 124 036 4 3 1/4 1 1.45 176 185 5
11-11/16 297 678 175 478 124 036 3 4 41 1.61 194 204 5
121116 322 67/8 175  47/8 124 036 3-38 4 1/4 1 172 212 223 5
13-1/16 348 6-7/8 175 478 124 036 3-58 4 1/4 1 1.82 230 242 5
10-15/16 278  7-15/16 202 6 152 0.38 4 3 516 1 217 246 258 6
11-15/16 303  7-15/16 202 6 152 038 3 4 516 1 2.29 272 286 6
12-15/16 329  7-15/16 202 6 152 038 338 4 516 1 2.50 296 311 6
13-15/16 354  7-15/16 202 6 152 038 358 4 516 1 2.63 320 336 6
14-15/16 379  7-15/16 202 6 152 0.38 3 5 516 1 2.76 345 362 6
16-15/16 430  7-15/16 202 6 152 038 |32 5 516 1 3.06 400 420 6
1318 333  815/16 227  6-3/4 171 040 338 4 516 1 3.41 395 415 7
15-1/8 384 81516 227 634 171 040 3 5 516 1 3.81 470 494 7
1618 435  815/16 227  6-3/4 171 040 | 312 5 516 1 423 550 578 7
19-/8 486  8-15/16 227  6-3/4 171 040 318 6 516 1 4.64 615 646 7

Isencéo de responsabilidade: Pesos, dimensdes e capacidades séo estimados. As medidas reais podem variar. Para tolerancias exatas ou informagées adicionais/atualizadas, entre em contato
FRP D OD[L /LIW $0JXQV WDPDQKRV VmR IHLWRV VRE HQFRPHQGD 2 HVSDoDPHQWR GH EDL[R SHUAO >ORZ SURAOH®@ p 3URMHc
- Indica que o padréo de perfuracdo HD-STAX difere de TIGER-TUFF e CC-MAX.

OUTRAS CONSIDERAGOES (cont.)

ESPACAMENTO:Veja os detalhes do espacamento da caneca para elevadores na tabela de tamanhos (dependendo dos materiais e velocidades, espagamentos

menores e maiores podem ser usados).

INSTALAGAO:Use um parafuso de elevador padrdo n® 1 ou um parafuso de elevador Sabre-Tooth para instalagéo. Projetado para ser usado com para-choque ou plano e

arruelas de presséo e porcas sextavadas ou de travamento. Se as canecas estiverem sendo instaladas na corrente, use parafusos sextavados, porcas e arruelas.

)'$ 7DQWR R XUHWDQR TXDQWR R SROLHWLOHQR VMR SURMHWDGRY GH DFRUGR FRP DV HVSHFLAFDo}HV GD )'$ S
DISPONIBILIDADE:Alguns tamanhos podem néo ser estocados em nylon ou uretano e s¢ estardo disponiveis sob encomenda especial. Quantidades minimas seréo
aplicadas.

Descarga Centrifuga de Alta Velocidade 210 - 900 FPM

Para obtener mas informacién, escribanos a info@maxilift.com o visite www.maxilift.com 37



DURA-BUKESS SUPER RESISTENCIA

5 13XMNg-vdnd

A MAXLIFT
DURAUKET |

A CANECA PARA )
ELEVADORES DE PLASTICO
ORIGINAL

A CANECA QUE COMECOU TUDO:
ELEVANDO GRAOS, FERTILIZANTES
E RACAO POR MAIS DE 60 ANOS.

MELHOR DESCARGA:
A SS DESCARGA MAIS CEDO, DANDO MAIS
TEMPO PARA O MATERIAL SAIR DA CANECA.

DURAVEL. ESTA NO NOME:
CANECA DURAVEL: APOS MEIO SECULDO,
NAO HA MUITO MAIS O QUE DIZER.

RECURSOS E BENEFICIOS
e Leve

* Memoéria de Forma y
» Descarga Limpa
* Design de Tampa Final Conica

* Nao Corrosivo, Sem Faiscas Orelhas Levantadas Tradicionais Borda Frontal

| .

Cinta Central Cantos

38 16400 Midway Rd Dallas, TX EUA 75001 < Dallas, TX 75370-0008 < Ph: (972)735-8855 Fx: (972)735-8896



Descarga Centrifuga de Alta Velocidade 220-900 FPM
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DURA-BUKET® SS SUPER RESISTENCIA

A SS ou SUPER STRENGTH DURA-BUKET é a caneca para elevadores de plastico
original. A caneca para elevadores SUPER STRENGTH esta em funcionamento ha mais
de 60 anos. Ela é projetada em um angulo de descarga de 45 graus e pode ser colocada
mais proxima em uma correia, proporcionando uma descarga superior limpa. Essa caneca
€ leve e conica para facil transporte e armazenamento. As aplicagdes mais comuns incluem
graos, trigo, milho, farinha, agucar e outras aplicagdes agricolas. A SS tem o design mais
versatil de qualquer caneca de grédos e tem um bom desempenho em uma ampla gama de
velocidades e aplicacdes. O espacamento padréo é a projecdo nominal + 1.

‘ «— PROJEGAD ——»

i- 119(/ s EE I

DURA-BUKET “ LP BAIXO PERFIL

$ /3 RX %$,;2 3(5),/ '85% %8.( 7 p XPD PRGLAFDomR GD FDQHFD
plastico original, a SS. Ela é projetada em um angulo de descarga de 45 graus e pode ser

colocada mais proxima em uma correia, proporcionando uma descarga superior limpa. As

aplicagBes mais comuns incluem gréos, trigo, milho, farinha, aglcar e outras aplicacdes
DJUtFRODV (VVD FDQHFD WHP XPD PRGLAFDomR GH DOWXUD
YHUWLFDO PDLV SUy[LPR QD FRUUHLD 2 VLVWHPD GH EDLI[R
GH FRUUHLD GR HOHYDGRU $R PXGDU SDUD FDQHFDV %DLI[R
GHYHP VHU DYDOLDGRY GHYLGR DR DXPHQWR GD FDSDFLGDGH
a projecao menos (-) 1.

col 0 «——— PROJEGAO
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MATERIAIS DISPONIVEIS

OUTRAS CONSIDERAGOES

(1*(1+%$5,$ &RQVXOWH D VHomR (QJHQKDULD GR FDWiIiORJR SI
detalhadas sobre engenharia, velocidade e capacidade.
Cor PERFURACAO:As canecas para elevadores sdo manufaturadas sem um padréo de
Branco gerftlj_ragéo. Perfura¢des ou puncdes especiais podem ser realizadas mediante solicitacéo
o cliente.

Gréos e produtos alimenticios *Qrificios de montagem perfurados de 1/32 a 1/16 sobre o diametro do parafuso para
facilitar a aplicagéo.

()s0Ca +_82C VENTILACAO:Disponivel conforme necessario.  Consulte as opgdes de ventilagéo neste

(98 C Intermitente) catélogo.

Sim DISPONIBILIDADE:Alguns tamanhos podem n&o ser estocados em nylon ou uretano e

s6 estardo disponiveis sob encomenda especial. Quantidades minimas ser&o aplicadas.

. Polietileno econémico de alta densidade.
Comentarios Material aprovado pela FDA para o manuseio de
produtos de grau alimenticio.

APLICACOES

ALIMENTOS RACAO OUTROS

Cevada, Feijdo, Milho, Semente Farinha de Ossos, Sementes, Sementes de Grama,
de Algodao, Café, Farinha, Gréos, Pellets, Restos de Fertilizantes, Perlita, Potassio,
Nozes, Arroz, Girassol, Aveia, Sal, Carne, etc. Serragem, Minerais, etc.

Agucar, Trigo, etc.

Para obtener mas informacioén, escribanos a info@maxilift.com o visite www.maxilift.com 39
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ORIFICIOS DE MONTAGEM E VENTILAGAO DE ACORDO COM

SUAS ESPECIFICAGOES

DURA-BUKET SS: Polietileno

TAMANHO DA CANECA FURAGAO, POLEGADAS PESO, LBS. CAPACIDADE, CU. IN

TAMANHO DA Profundidade Cailias n° de Parafuso Topo HDPE Nivel Utilizavel Espacamento
2 1/4 1 4

4-14 108 318 79 3 76 2-1/4 0.94 10.4 11.0

5-1/4 133 418 105  3-3/4 95 3-3/16 2 14 1 1.10 24.4 29.9 5
6-1/4 159 418 105  3-3/4 95 4-3/8 2 14 1 1.25 308 33.1 5
7-14 184 418 105  3-3/4 95 | 21116 3 1/4 1 1.41 336 36.7 5
638 162 514 133  47/8 124 | 438 2 1/4 1-1/4 157 47.1 52.0 6
7-3)8 187 514 133 47/8 124 258 3 14 1-1/4 1.72 61.6 62.4 6
8-3)8 213 514 133 478 124  3-1/16 3 1/4 1-1/4 1.88 67.7 69.8 6
938 238 514 133 478 124 314 3 1/4 1-1/4 1.82 69.6 77.1 6
8-3)8 213 638 162 614 159 | 3-1/16 3 14 1-1/4 1.97 104.4 107.7 7
938 238 658 162 614 150 3172 3 14 1-1/4 2.13 1245 132.2 7
103/8 264 638 162 614 159 4 3 14 1-3/4 2.29 128.2 145.8 7
11358 289  6-38 162 614 159 3 4 14 1-3/4 2.44 147.7 157.9 7
12 305 634 171 612 165 | 3-3/8 4 14 1-3/4 2.60 172.1 183.6 7
133/8 340 634 171 612 165 358 4 14 1-3/4 3.60 196.5 208.7 7
103/8 264  7-3)8 187  7-l/4 184 4 3 516 | 13/4 3.86 175.8 187.3 8
11358 289  7-38 187  7-l4 184 3 4 516 | 13/4 4.14 2105 216.7 8
123)8 314  7-3)8 187  7-U4 184 | 3-3/8 4 516 | 13/4 4.47 2232 241.1 8

IEPSLl 1338 340  7-3)8 187  7-U4 184 358 4 516 | 1-3/4 4.68 236.8 244.8 8

PSS 1438 365  7-3)8 187 714 184 3 5 516 | 1-1/2 4.45 269.7 290.1 8
153)8 391  7-3)8 187  7-U4 184 | 3-1/4 5 516 | 1-1/2 471 284.4 295.0 8
16-3/8 416  7-3)8 187  7-U4 184 | 312 5 516 | 1-1/2 4.92 289.9 304.8 8
123)8 314  83)8 213  8L4 210 | 3-3/8 4 516 | 13/4 5.30 2725 299.9 9
143)8 365  83)8 213  8l4 210 3 5 516 | 1-1/2 5.35 324.7 364.8 9
1638 416  83)8 213  8-L4 210 | 312 5 5/16 2 5.89 362.5 407.6 9
18-3)8 467  83/8 213 814 210  3-1/8 6 5/16 2 6.62 404.9 4406 9

Isencéo de responsabilidade: Pesos, dimensdes e capacidades sédo estimados. As medidas reais podem variar. Para tolerancias exatas ou informacdes adicionais/atualizadas, entre em
contato com a Maxi-Lift.
$0JXQV WDPDQKRVY VmR IHLWRV VRE HQFRPHQGD $V FDQHFDV FRP FRPSULPHQWRYV GH uH VXSHULRUHV WrP XPD FLQWD FHQ
2 HVYSDoDPHQWR GH EDL[R SHUAO >ORZ SURAOH@ p 3URMHomR PHQRV SROHJDGD
- Indica que os padrdes de pungédo SS e LP séo diferentes.

Descarga Centrifuga de Alta Velocidade 220 - 900 FPM

40 16400 Midway Rd Dallas, TX EUA 75001 < Dallas, TX 75370-0008 < Ph: (972)735-8855 Fx: (972)735-8896



Discreta: Polietileno
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ORIFICIOS DE MONTAGEM E VENTILAGAO DE ACORDO COM
SUAS ESPECIFICAGOES
'85% %8.(7 /3 %DL[R 3HUAO
TAMANHO DA CANECA FURACAO, POLEGADAS PESO, LBS. CAPACIDADE, CU. IN.
Comprmento Cailias n° de Parafuso Topo HDPE Nivel Agua Um;zcz?l\fal & Espacamento
CANECA ““ mm Orificios LEWELL Baixo X-X X - 50 Minimo
4-14 108 318 79 3 76 2-1/4 2 14 1 0.15 10.4 11.0 3
5-14 133 418 105 3 76 3-3/16 2 14 1 0.25 24.4 29.9 3-1/4
6-14 159 418 105 3 76 4-1/4 2 1/4 1 0.29 308 33.1 3-1/4
7-14 184 418 105 3 76 2-5/8 3 14 1 034 336 36.7 3-1/4
6-3)8 162 54 133 3-3/4 95 4-1/4 2 1/4 1 0.47 47.1 52.0 3-3/4
7-3)8 187 514 133 3-3/4 95 2-5/8 3 14 1 051 61.6 62.4 3-3/4
8-3/8 213  51/4 133 3-3/4 95  3-1/16 3 1/4 1 0.52 67.7 69.8 3-3/4
9-3)8 238 514 133 3-3/4 95 3-1/4 3 14 1 0.64 69.6 77.1 3-3/4
8-3/8 213 638 162 412 114 21116 3 5/16 1 0.80 104.4 107.7 4-3/8
9-3/8 238 658 162 412 114 312 3 5/16 1 0.93 1245 132.2 4-3/8
103)8 264  6-3)8 162 412 114 4 3 5/16 1 0.87 128.2 145.8 4-3/8
11-3)8 289 638 162 412 114 278 4 5/16 1 0.98 147.7 157.9 4-3/8
12 305 634 171 5 127 [ 314 4 5/16 1 1.43 172.1 183.6 5
13-3)8 340  6-3/4 171 5 127 358 4 5/16 1 161 196.5 208.7 5
103)8 264  7-3)8 187 514 133 4 3 5/16 1 125 175.8 187.3 5
1-3)8 289 738 187 514 133 3 4 5/16 1 125 2105 216.7 5
12358 314  7-3)8 187 54 133 | 34 4 5/16 1 1.64 223.2 241.1 5
13-3)8 340  7-3)8 187  5-1/4 133 358 4 5/16 1 171 236.8 244.8 5
14-3)8 365  7-3)8 187 54 133 4 4 5/16 1 1.83 269.7 290.1 5
15358 391  7-3)8 187 54 133 | 258 6 5/16 1 1.97 284.4 295.0 5
16-3)8 416  7-3)8 187 54 133 | 258 6 5/16 1 2.06 289.9 304.8 5
12358 314  83/8 213 534 146 | 3-1/4 4 516 | 1-1/4 1.87 2725 299.9 5-1/2
14-3)8 365  83/8 213  5:3/4 146 4 4 516 | 1-1/4 2.05 324.7 364.8 5-1/2
16-3)8 416  83/8 213  53/4 146 | 2-5/8 6 516 | 1-1/4 2.72 362.5 407.6 5-1/2
18:3)8 467  8-3)8 213 534 146 318 6 516 | 1-1/4 3.00 404.9 440.6 5-1/2

Isencdo de responsabilidade: Pesos, dimensdes e capacidades sdo estimados. As medidas reais podem variar. Para tolerancias exatas ou informagdes adicionais/atualizadas, entre em

contato com a Maxi-Lift.

$0JXQV WDPDQKRV VmR IHLWRV VRE HQFRPHQGD $V FDQHFDV FRP FRPSULPHQWRYV GH pH VXSHULRUHV WrP XPD FLQWD FHQ!
- Indica que os padrfes de pungdo SS e LP séo diferentes.

Descarga Centrifuga de Alta Velocidade 220 - 900 FPM

Para obtener mas informacioén, escribanos a info@maxilift.com o visite www.maxilift.com 41
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Sem Orelhas - Estilo P: Polietileno

PROJEGAO | | COMPRIMENTO

ﬂ Y am % %
1 1

COMPRIVENTO |

SEM ORELHAS - ESTILO P: CANECA PARA AMENDOIM

7 CAPACIDADE
TAMANHO DA CANECA FURACAO, POLEGADAS PESO, LBS. o I
a0 O Protundidace o | e [ vt | e [mmmew | oo el
(d 1/4 1 1

6-1/8 15558  4-3)8 111,13  3-18 79,38 2 2(termina) 033 47,47

7-18 180,98  53/4 14605 418 10478 2 2(emina)  1/4 1 718 0,60 91,53

9-1/8 231,78  53/4 14605 418 10478 2 2(emina)  1/4 1 1 0,79 17,77
9-1/8 231,78 7 177,80 512 139,70 2 2(emina)  1/4 1 1 1.09 192,82
12 304,80  6-3/4 171,45 512 139,70 2 2(emina) 1/ 1 1 1,63 257,08
18 45720  7-3/4 196,85 512 139,70 2 2(emina)  1/4 1 1 2,85 408,83
24-3)8 619,13  7-3/4 196,85  53/8 136,53 2 2(emina) 1/ 1 1 3,23 610,23
1-18 28258 818 206,38 6 152,40 2 2(emina)  1/4 1 1 1,56 314,25
14-3)8 36513  7-3)8 187,33  6-1/4 158,75 2 2(emina)  1/4 1 1 2,23 414,94
16-1/8 409,58  7-3)8 187,33 6 152,40 2 2(emina)  1/4 1 1 2,53 434,46
12-1/8 307,98  83/8 21273 7 177,80 2 2(emina)  1/4 1 1 2,26 408,83
18-1/4 46355  8-7/8 22543  7-1/16 179,39 2 2(emina)  1/4 1 1 3,25 404,90
24-1/8 612,78  9-1/8 231,78  7-5/8 193,68  2-12  2(ermina)  3/8 3-112 1 5,86 1067,85

Isencéo de responsabilidade: Pesos, dimensdes e capacidades sédo estimados. As medidas reais podem variar. Para tolerancias exatas ou informacdes adicionais/atualizadas, entre em
contato com a Maxi-Lift.
Alguns tamanhos séo feitos sob encomenda.

16400 Midway Rd Dallas, TX EUA 75001 < Dallas, TX 75370-0008 < Ph: (972)735-8855 Fx: (972)735-8896
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STANDARD DUTY CC-STEEL

As canecas para elevador CC STEEL séo feitas de aco macio para montagem em correia
ou corrente. A caneca de estilo agricola tradicional também pode ser transformada em ago
de calibre mais pesado para aplicacdes de servigco industrial mais leves. As canecas para
elevadores podem ser feitas de ago carbono de 18GA a 1/4 "de espessura e aco inoxidavel.
As canecas sdo ventiladas conforme o padrédo # 3. As canecas sao soldadas por pontos.

< eroXcio RECURSOS E BENEFICIOS

Forma CC tradicional
5 Alta Velocidade
— I 1ie(/ *-88s X Alta Capacidade
- Alta Resisténcia ao Desgaste

CANECA PARA ELEVADORES

9HMD R JUIAFR QD SiJLQD

Canecas Metalicas
para Escavacao -

CANECAS DIGGER [ESCAVADEIRA] DE ACO

As canecas Maxi-Lift DIGGER ajudam a fragmentar o material na secdo da mala de um
elevador de canecas. As escavadeiras se estendem 1/4” além das canecas para elevadores
de plastico. Pesos e dimens@es variam. A tolerancia é de 1/4 "em todas as dimensdes da
caneca, exceto o diametro do orificio do parafuso, que é 1/16”. A capacidade é baseada em
canecas para elevadores de plastico de estilo semelhante. Canecas disponiveis em ago
carbono ou ago inoxidavel. Bordas antidesgaste adicionais, placas traseiras e ventilagdo
disponiveis mediante solicitacdo. Canecas disponiveis em outros tamanhos, incluindo 14GA,
12GA, 10GA, 7GA, 1/4”" de espessura.

RECURSOS E BENEFICIOS

Plastc * Paredes Mais Grossas, Borda Frontal
fueket Pesada Para Cavar
aneid « Aumenta a Vida Util da Caneca de
Plastico

CAN ECAS PARA ELEVADOR ESge‘a\Dmer * Rompe os Materiais Depositados

(CC-DIGGER MOSTRADA)

(Ver Quadro na péagina 51)

TAMANHOS PERSONALIZADOS
DE CANECAS PARA ELEVADORES
Canecas Metdlicas para Escavacao

DISPONIVEL SOB PEDIDO

levator

Bucket  Facil de Instalar

Wear Lip for Digging
Packed Material

Plastic
Elevator
Bucket

Plastic
Elevator
Bucket

Para obtener mas informacion, escribanos a info@maxilift.com o visite www.maxilift.com 43



Outros Tamanhos Disponiveis Mediante Solicitacédo
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+ CC-STEEN

CANECA PARA ELEVADOR

PROFUNDIDADE'

STANDARD DUTY CC METAL

TAMANHO DA CANECA, POLEGADAS FURACAO, POLEGAD PESO, LBS. CAPACIDADE, CU. IN.
TAMANHO DA Capacidade | g
CANECA mm Orificios Tamanho Pa -LBS. cu. In. Espagamento
3-3/16 81 68 2-1/2 2 1/4 16 62 22 5 84
4-3/16 106 4 101 2-1/2 2 1/4 18 90 39 6 84
4-3/16 106 4 101 3-3/16 2 1/4 18 .95 52 6 84
4-3/16 106 4 101 4-3/8 2 1/4 18 1.10 62 6 84 |
4-3/16 106 4 101 2-11/16 3 1/4 18 1.25 70 6 84
4-3/16 106 4 101 3-1/16 3 14 18 1.50 79 6 84
4-3/16 106 4 101 3-5/8 3 1/4 18 1.70 90 6 56
5-1/4 133 5 127 4-3/8 2 1/4 16 1.60 94 7 54
7x5 5-1/4 133 5 127 2-11/16 3 1/4 16 1.75 110 7 54
8x5 5-1/4 133 5 127 3-1/16 3 1/4 16 2.00 125 7 54
9x5 5-1/4 133 5 127 3-5/8 3 1/4 16 2.50 140 7 36
10x5 5-1/4 133 5 127 4-1/8 3 1/4 16 2.70 155 7 36
5-1/4 133 5 127 3 4 1/4 16 2.90 170 7 36
5-1/4 133 5 127 3-3/8 4 1/4 16 3.00 185 7 36
6-5/16 160 6 152 2-11/16 3 1/4 16 2.85 155 8 36
6-5/16 160 6 152 3-1/16 3 1/4 16 3.10 178 8 36
9x6 6-5/16 160 6 152 3-5/8 3 1/4 16 3.40 202 8 24
10x6 6-5/16 160 6 152 4-1/8 3 1/4 16 3.50 222 8 24
11x6 6-5/16 160 6 152 3 4 1/4 16 3.75 244 8 24
12x6 6-5/16 160 6 152 3-3/8 4 1/4 16 4.00 267 8 24
6-5/16 160 6 152 3-5/8 4 1/4 16 450 289 8 24
6-5/16 160 6 152 3 5 1/4 16 475 312 8 24
7-3/16 183 7 178 3-1/16 3 5/16 14 4.60 242 9 24
7-3/16 183 7 178 3-5/8 3 5/16 14 4.80 276 9 24
7-3/16 183 7 178 4-1/8 3 5/16 14 5.00 302 9 16
7-3/16 183 7 178 3 4 5/16 14 5.25 333 9 16
7-3/16 183 7 178 3-3/8 4 5/16 14 6.25 362 9 6 |
7-3/16 183 7 178 3-5/8 4 5/16 14 6.75 393 9 16
7-3/16 183 7 178 3 5 5/16 14 7.00 424 9 6 |
7-3/16 183 7 178 3-1/4 5 5/16 14 7.50 454 9 8
7-3/16 183 7 178 2-7/8 6 5/16 14 8.00 486 9 8
7-3/116 183 7 178 3-1/8 6 5/16 14 8.50 544 9 8
7-3/16 183 7 178 3-1/2 6 5/16 14 9.25 605 9 8
7-3/16 183 7 178 4 6 5/16 14 10.00 664 9 8
7-3/16 183 7 178 3-1/2 7 5/16 14 10.75 725 9 8
8-1/8 206 8 203 3-5/8 3 5/16 14 5.60 349 10 16
8-1/8 206 8 203 4-1/8 3 5/16 14 6.10 388 10 16
8-1/8 206 8 203 3 4 5/16 14 6.75 427 10 16
8-1/8 206 8 203 3-3/8 4 5/16 14 7.50 466 10 16
8-1/8 206 8 203 3-5/8 4 5/16 14 7.75 505 10 16
8-1/8 206 8 203 3 5 5/16 14 8.25 543 10 16
8-1/8 206 8 203 3-1/4 5 5/16 14 8.50 582 10 8
8-1/8 206 8 203 2-7/8 6 5/16 14 9.00 621 10 8
8-1/8 206 8 203 3 6 5/16 14 9.50 660 10 8
8-1/8 206 8 203 3-1/8 6 5/16 14 9.75 698 10 8
8-1/8 206 8 203 3-1/2 6 5/16 14 10.75 776 10 8
8-1/8 206 8 203 4 6 5/16 14 11.50 854 10 8
8-1/8 206 8 203 3-1/2 7 5/16 14 12.00 931 10 8

* Fornecido com suporte de borda. O suporte de borda é opcional em outros tamanhos a um custo um pouco mais alto. F¥ Odtros tamanhos disponiveis mediante solicitagdo *** indica que
as canecas sdo estocados com ventilagdo e sem ventilagdo.
# 3 O padréo de ventilagdo né&o inclui orificios nas extremidades da caneca para elevadores. A capacidade utilizavel é baseada em 75% da capacidade bruta.

44 16400 Midway Rd Dallas, TX EUA 75001 < Dallas, TX 75370-0008 < Ph: (972)735-8855 Fx: (972)735-8896



HD-MAX ©, CC-MAX © e TIGER-TUFF ©
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CANECAS DE ACO HD-MAX* CANECAS DE ACO CC-MAX®

TAMANHO DA CANECA, POLEGADAS

TAMANHO DA CANECA, POLEGADAS

TAMANHO DA o Profundidade TAMANHO DA
Bl CANECA | n_ [ wm | n [ om | n_ [wm |
3-3/4 95 2-9/16 65 2-1/4 57 | 5x4 | 6 152 4-3/4 121 4-1/4 108
4-7/8 124 3-1/2 89 3 76 | 6x4 N 178 4-3/4 121 4-1/4 108
5-3/4 146 4-3/4 121 4 102 | 7x4 ] 8 203 4-3/4 121 4-1/4 108
6-3/4 171 4-3/4 121 4 102 | 6x5 [ 178 5-3/4 146 5 127
7-3/4 197 4-3/4 121 4 102 [ 7x5 | 8 203 5-3/4 146 5 127
6-7/8 175 5-7/8 149 5 127 | 8x5  [EEE 229 5-3/4 146 5 127
7-7/8 200 5-7/8 149 5 127 | 9x5 [ 254 5-3/4 146 5 127
8-7/8 225 5-7/8 149 5 127 | 10x5 [T 279 5-3/4 146 5 127
9-7/8 251 5-7/8 149 5 127 BT 11-13/16 300 5-3/4 146 5 127
10-3/4 273 5-7/8 149 5 127 T s-13/16 224 7-1/8 181 6 152
11-3/4 298 5-7/8 149 5 127 BT 0-13/16 249 7-1/8 181 6 152
12-3/4 324 5-7/8 149 5 127 IETFO 10-13/16 275 7-1/8 181 6 152
8-7/8 225 6-7/8 175 6 152 T 11-13/16 300 7-1/8 181 6 152
9-7/8 251 6-7/8 175 6 152 IO 2-13/16 325 7-1/8 181 6 152
10-7/8 276 7-1/8 181 6 152 BEFT 13-13/16 351 7-1/8 181 6 152
11-7/8 302 7-1/8 181 6 152 IETTSA 10-13/16 275 8-1/8 206 7 178
12-7/8 327 7-1/8 181 6 152 T 11-13/16 300 8-1/8 206 7 178
13-7/8 352 7-1/8 181 6 152 | 12x7  [EEEEGIEP 8-1/8 206 7 178
10-3/4 273 8 203 7-1/8 181 BT 13-13/16 351 8-1/8 206 7 178
11-3/4 298 8 203 7-1/8 181 IS 14-13/16 376 8-1/8 206 7 178
12-3/4 324 8 203 7-1/8 181 T 15-13/16 402 8-1/8 206 7 178
13-3/4 349 8 203 7-1/8 181 TS 16-13/16 427 8-1/8 206 7 178
14-3/4 375 8 203 7-1/8 181 BT 12-13/16 325 9-1/8 232 8-1/4 210
15-3/4 400 8 203 7-1/8 181 BTG 13-13/16 351 9-1/8 232 8-1/4 210
16-3/4 425 8 203 7-1/8 181 YT 14-13/16 376 9-1/8 232 8-1/4 210
10-3/4 273 9 229 8 203 T 16-13/16 427 9-1/8 232 8-1/4 210
11-3/4 298 9 229 8 203 BT 18-13/16 478 9-1/8 232 8-1/4 210
12-3/4 324 9 229 8 203 BEZTCE 20-13/16 529 9-1/8 232 8-1/4 210
13-3/4 349 9 229 8 203
14-3/4 375 9 229 8 203
15-3/4 400 9 229 8 203
16-3/4 425 9 229 8 203
18-3/4 476 9 229 8 203

CANECAS DE ACO TIGER-TUFF*® (Tamanhos adicionais disponiveis, ligue para obter detalhes)

TAMANHO DA CANECA, POLEGADAS

13-3/8 340 8-1/8 206 7 178 3-3/8 4 5/16 15,70 283,18 312,06
14-3/8 365 8-1/8 206 7 178 3-5/8 4 5/16 16,35 292,51 323,22
15-3/8 390 8-1/8 206 7 178 3 5 5/16 17,00 331,49 365,30
16-3/8 416 8-1/8 206 7 178 3-1/4 5 5/16 17,65 346,64 383,38
17-3/8 441 8-1/8 206 7 178 2-7/8 6 5/16 18,30 379,90 418,65
12-3/8 314 8-1/8 206 8-1/4 210 3 4 5/16 17,33 340,02 374,70
13-3/8 340 9-1/8 232 8-1/4 210 3-3/8 4 5/16 18,90 373,00 411,08
13-7/8 352 9-1/8 232 8-1/4 210 3-5/8 4 5/16 19,90 404,85 446,15
15-7/8 403 9-1/8 232 8-1/4 210 3 5 5/16 21,30 436,80 481,35
17-1/2 445 9-3/4 248 8-1/8 206 2-7/8 6 5/16 23,10 512,57 566,39
19-1/2 495 9-3/4 248 8-1/4 210 3-1/8 6 5/16 25,20 567,49 627,08
21-1/2 546 9-3/4 248 8-1/4 210 3-1/2 6 5/16 27,00 646,81 714,73
23-1/2 597 9-3/4 248 8-1/4 210 4 6 5/16 29,43 701,90 757,40
25-1/2 648 9-3/4 248 8-1/4 210 3-1/2 7 5/16 31,37 763,40 831,08
17-1/2 445 11-3/4 298 10 254 2-7/8 6 5/16 30,00 795,70 875,37
19-1/4 489 11-1/2 292 10 254 3-1/8 6 5/16 32,50 910,00 1001,21
21-1/2 546 11-1/2 292 10 254 3-1/2 6 5/16 35,60 10325 1135,98

Para obtener mas informacioén, escribanos a info@maxilift.com o visite www.maxilift.com 45
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Para comecar a ver as vantagens exclusivas de nossas canecas para elevadores
de servico maximo mais resistentes, grossas e duradouras, preencha as
informag0es a seguir e envie esta pagina para nosso email. Iremos enviar-lhe 3
CANECAS GRATIS.

|NFORMACC~)ES DO USUAR|O (contato do segmento primario)

Nome Cargo

Nome da Empresa

Enderego de Envio

Cidade Estado CEP

Telefone Fax

Fornecedor de Caneca Atual

1. Vida Média da Caneca

2. Nome da Marca da Caneca Atual

3. Tamanho e Estilo Agora Em Uso

4. Problema Atual da Caneca

5. Material Sendo Elevado

6. Espacamento da Correia Atual

7. Espagamento de Orificios

8. Largura da Correia

* N&do podemos pagar pelas despesas de envio de amostras fora dos EUA
Amostras gréatis limitadas a projetos moldados por inje¢éo

16400 Midway Rd Dallas, TX EUA 75001 < Dallas, TX 75370-0008 < Ph: (972)735-8855 Fx: (972)735-8896

Preencher e Enviar por fax para: 972-735-8896

Ef SELECIONE O ESTILO DA CANECA:

0 TIGER-TUFF

MANIMUM DUTY ELEVATOR BUCKETS o

CARGA MAXIMA

0 oG TIGER GG

MAXIMUM DUTY ELEVATOR BUCKETS o

CARGA MAXIMA

HEAVY DUTY BUCKETS
CARGA PESADA

o [BEIMAX

CARGA PESADA

—"
[ -—

oH

STACKABLE HEAVY DUTY BUCKETS
EMPILHAVEL

O TIGER-TUFF

INDUSTRIAL ELEVATOR BUCKETS .

CARGA MAXIMA
INDUSTRIAL

D« TIGER GO

INDUSTRIAL ELEVATOR BUCKETS .
CARGA MAXIMA
INDUSTRIAL

B MAXI-TUFF
ELEVATOR BUCKET

CARGA MAXIMA
INDUSTRIAL

= MAXI-TUFF
ELEVATOR BUCKET

CARGA MAXIMA
INDUSTRIAL

V10249V

VIALSNANI




MUDE PARA A MAIS RESISTENTE
CANECA PARA ELEVADORES

INDUSTRIAL

INDUSTRIAL

INDUSTRIAL

FERRO FUNDIDO DUCTIL

ACO SOLDADO

S0URGy
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2 =)
5
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Descarga Centrifuga de Baixa Velocidade 125-450 FPM

44NL-43911

A MAXLIFT
TIGERUF

TIGER-TUFF

INDUSTRIAL ELEVATOR BUCKETS -

A FORCA INDUSTRIAL
TIGER-TUFF

MAIS GROSSA. RESISTENTE. DURA MAIS:
PROJETADA PARA AS APLICACOES MAIS

DIFICEIS - PARA QUEM NAO TEM TEMPO

PARA PARADAS

PROJETADA PARA A MAXIMA CONFIABILIDADE:
A BORDA FRONTAL MAIS ESPESSA E OS CANTOS
DAO A VIDA MAIS LONGA DA CANECA

RECURSOS E BENEFICIOS

» Mais Capacidade do que Canecas AA Tipicas

» Mais Grossa que a Maioria das Canecas de
Plastico AA

* Reduz o Peso no Elevador em até 80%

» Mais Capacidade do que Canecas de Ferro Fundido

» Paredes Mais Espessas, Borda de Escavacao
Frontal Pesada

 Resistente ao Calor, Impacto e Abrasdo

* Nao Corrosivo, Sem Faiscas

» Mais Facil de Instalar e Substituir

e Descarga Limpa

* Reduz o Acumulo no Fundo das Canecas

* Reduz o Consumo de Energia

¢ Prolonga a Vida da Caneca

* Manutencdo do Elevador Mais Baixo Borda Frontal Pesada Cantos Reforcados

 Diminui o Tempo de Inatividade do Elevador

» Economiza Dinheiro em Comparacao A¢o Carbono

Parede Traseira Espessa Construcdo Pesada

48 16400 Midway Rd Dallas, TX EUA 75001 < Dallas, TX 75370-0008 < Ph: (972)735-8855 Fx: (972)735-8896



Descarga Centrifuga de Baixa Velocidade
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TIGER-TUFF® INDUSTRIAL

A TIGER-TUFF Industrial é uma caneca para elevadores industrial de servico maximo,
projetada para maximizar a vida Gtil da caneca e capacidade elevada. Isso reduzira o tempo
de inatividade e os custos de manutengéo. A caneca TIGER-TUFF Industrial tem a borda,
a parede traseira e 0s cantos mais grossos para maximizar a vida Gtil da caneca e manter
a capacidade. As aplicacdes mais comuns incluem cimento, areia, gesso, calcario, argila,
concreto e muito, muito mais. A TIGER-TUFF Industrial € a caneca industrial de servico
maximo para suas aplica¢@es industriais mais exigentes. O espagamento padréo é projecéo
X 2.

INDUSTRIAL ELEVATOR BUCKETS .

TGERTUFF ===

MATERIAIS DISPONIVEIS

(0)\\] POLIETILENO URETANO FDA NYLON
Bege Laranja Verde Branco
A & Produtos abrasivos quentes, de ! - Materiais pegajosos com Produtos Quentes, de alto impacto,
Aplicacao alto impacto, e densos PreE s ATEIEES alta abrasao abrasivos de grau alimenticio
. ()50Ca+148C ()50 Ca+82C ()50 Ca+82C
Faixa de Temperatura (176 C Intermitente) (98 C intermitente) (98 C Intermitente) ()50Ca+148C
Material Aprovado pela FDA Néo Sim Sim Sim

Polietileno econémico de alta densidade.
Material aprovado pela FDA para
0 manuseio de produtos de grau

Melhor para aplicagdes em altas
Comentarios temperaturas com necessidades de
impacto forte e abraséo.

0DLV AH[tYHO H UHVLVWH QW Wglhbripard apiicRcoes em altas
5HVLVWH j DGHUrQFLD GR S & ¢dnbDnecessi de
SDUWtFXODV FRUWDQWHYV D Aim@abty forte e abras&o.

alimenticio.
APLICACOES
AGREGADOS POS E MAIS
Asfalto, Argilas, Carvao, Alumina, Bauxita, Cimento, Produtos Sal, Aglcar, Vidro
Calcario, Minerais, Minérios, Quimicos, Cinza Volante, Gesso, Cal, Partido, Pellets,
Areia de Silica, Granalha de Fosfatos, Serragem, etc. Fertilizante, Argila de
Aco, Lascas de Madeira, etc. Bentonita, etc.

OUTRAS CONSIDERACOES

ENGENHARIA:Consulte a se¢do Engenharia do catélogo para obter informag6es detalhadas sobre engenharia, velocidade e capacidade.

PERFURACAO:As canecas para elevadores sdo manufaturadas sem um padrdo de perfuragéo. PerfuragBes ou pungdes especiais podem ser realizadas mediante

solicitagdo do cliente. *Orificios de montagem perfurados de 1/32 a 1/16 sobre o diametro do parafuso para facilitar a instalagao.

VENTILAGCAO:Disponivel conforme necessario.  Consulte as opgdes de ventilagéo neste catalogo.

CANECAS DIGGER [ESCAVADEIRA]:Use canecas para elevadores de escavadeira de metal um pouco maiores para ajudar a afrouxar o material na se¢io de

SURWHOmMR GR HOHYDGRU TXH IRL FRQAJXUDGR RX HQGXUHFLGR UHGX]LiGue pardabiéidetdlhed $obr® AsroiR0€3 Da/caMEc® HF DV (
para elevadores Metal Digger.

INSTALACAO:Use um parafuso de elevador padrdo n° 1 ou um parafuso de elevador Sabre-Tooth para instalag&o. Projetado para ser usado com para-choque ou

plano e arruelas de presséo e porcas sextavadas ou de travamento. Se as canecas estiverem sendo instaladas na corrente, use parafusos sextavados, porcas e arruelas. Um

dispositivo de travamento deve sempre ser usado.

)'$ 7DQWR R XUHWDQR TXDQWR R SROLHWLOHQR VMR SURMHWDGRY GH DFRUGR FRP DV HVSHFLAFDo}HV GD )'$ S
ESPACAMENTO: PROJECAO x 2 = ESPACO VERTICAL PADRAO (dependendo dos materiais e das velocidades, pode-se usar um espagamento maior ou menor).

DISPONIBILIDADE: Alguns tamanhos podem néo ser estocados em nylon ou uretano e s6 estardo disponiveis sob encomenda especial. Quantidades minimas serao

aplicadas.

Para obtener mas informacioén, escribanos a info@maxilift.com o visite www.maxilift.com 49



Nylon

44NL-43911

TIGER-TUFF

INDUSTRIAL ELEVATOR BUCKETS .

| ————— compRriMENTO
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ORIFICIOS DE MONTAGEM E VENTILAGAO DE ACORDO COM
SUAS ESPECIFICACOES

TIGER-TUFF® INDUSTRIAL: Nylon

TAMANHO DA CANECA, POLEGADAS* PESO, LBS. CAPACIDADE, CU. IN.

Std [Padrao]
CANECA in: Parede Traseira X-X, Cu. In. X-X, Cu. Ft. Espagamento
6-5/8 168 5-3/4 146 5 127 033 1,08 67,20 0,039 10
7-5/8 194 5-3/4 146 5 127 0,33 1,26 79,72 0,046 10
8-5/8 219 5-3/4 146 5 127 033 1,44 88,54 0,051 10
9-5/8 244 5-3/4 146 5 127 0,33 1,62 107,37 0,062 10
10-5/8 270 5-3/4 146 5 127 033 1,80 121,30 0,070 10
11-5/8 295 5-3/4 146 5 127 0,33 1,98 140,70 0,081 10
12-5/8 321 5-3/4 146 5 127 0,33 2,16 159,87 0,093 10
8-5/8 219 6-7/8 175 6 152 0,40 2,09 135,56 0,078 12
9-5/8 244 6-7/8 175 6 152 0,40 2,26 150,26 0,087 12
10-5/8 270 6-7/8 175 6 152 0,40 2,44 170,69 0,099 12
11-5/8 295 6-7/8 175 6 152 0,40 2,63 185,18 0,107 12
12-5/8 321 6-7/8 175 6 152 0,40 2,81 200,37 0,116 12
13-5/8 346 6-7/8 175 6 152 0,40 2,99 220,78 0,123 12
12-7/8 327 7-7I8 200 7 178 0,42 4,12 269,24 0,156 14
13-7/8 352 7-7/8 200 7 178 0,42 4,44 292,51 0,169 14
14-7/8 378 7-7/8 200 7 178 0,42 4,72 315,77 0,183 14
15-7/8 403 7-7/8 200 7 178 0,42 5,15 346,64 0,201 14
16-7/8 429 7-7I8 200 7 178 0,42 5,37 377,41 0,218 14
11-7/8 302 8-7/8 225 8-1/4 210 0,50 5,16 340,02 0,197 16
12-7/8 327 8-7/8 225 8-1/4 210 0,50 5,42 373,00 0216 16
13-7/8 352 8-7/8 225 8-1/4 210 0,50 5,66 404,85 0,234 16
14-7/8 378 8-7/8 225 8-1/4 210 0,50 6,09 436,80 0,253 16
17 432 9-1/4 235 7-5/8 194 0,50 6,18 512,57 0,297 16
19 483 9-1/4 235 7-5/8 194 0,50 6,91 567,49 0,328 20
21 533 9-1/4 235 7-5/8 194 0,50 7,51 646,81 0,374 20
23 584 9-1/4 235 8-1/4 210 0,50 9,23 701,90 0,406 20
25 635 9-1/4 235 8-1/4 210 0,50 9,55 763,40 0,441 20
17 432 11-1/4 286 10 254 075 10,03 795,70 0,461 20
19 483 11-1/4 286 10 254 075 11,13 910,00 0,527 20
21 533 11-1/4 286 10 254 0,75 12,05 1032,50 0,598 20

Isencéo de responsabilidade: Pesos, dimensdes e capacidades séo estimados. As medidas reais podem variar. Para tolerancias exatas ou informacdes adicionais/atualizadas, entre em
contato com a Maxi-Lift.
O espagamento padréo é projecao x 2. Alguns tamanhos séo feitos sob encomenda. As canecas Tiger-Tuff Industrial devem ter placas adaptadoras de metal para a corrente.

Descarga Centrifuga de Baixa Velocidade 125-450 FPM

50 16400 Midway Rd Dallas, TX EUA 75001 < Dallas, TX 75370-0008 < Ph: (972)735-8855 Fx: (972)735-8896
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TIGER-TUFF

INDUSTRIAL ELEVATOR BUCKETS .

‘.7 COMPRIMENTO
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ORIFICIOS DE MONTAGEM E VENTILAGAO DE ACORDO COM
SUAS ESPECIFICACOES

TIGER-TUFF® INDUSTRIAL: Uretano

TAMANHO DA CANECA, POLEGADAS* PESO, LBS. CAPACIDADE, CU. IN.

Std [Padrao]
CANECA in. Parede Traseira X=X, Cu. In. X-X, Cu. Ft. | Espagamento
6-5/8 168 5-3/4 146 5 127 033 1,18 67,20 0,039 10
7-5/8 194 5-3/4 146 5 127 0,33 1,38 79,72 0,046 10
8-5/8 219 5-3/4 146 5 127 033 1,57 88,54 0,051 10
9-5/8 244 5-3/4 146 5 127 0,33 1,77 107,37 0,062 10
10-5/8 270 5-3/4 146 5 127 0,33 1,97 121,30 0,070 10
11-5/8 295 5-3/4 146 5 127 0,33 2,16 140,70 0,081 10
12-5/8 321 5-3/4 146 5 127 0,33 2,36 159,87 0,093 10
8-5/8 219 6-7/8 175 6 152 0,40 2,28 135,56 0,078 12
9-5/8 244 6-7/8 175 6 152 0,40 2,47 150,26 0,087 12
10-5/8 270 6-7/8 175 6 152 0,40 2,67 170,69 0,099 12
11-5/8 295 6-7/8 175 6 152 0,40 2,87 185,18 0,107 12
12-5/8 321 6-7/8 175 6 152 0,40 3,05 200,37 0,116 12
13-5/8 346 6-7/8 175 6 152 0,40 3,25 220,78 0,123 12
12-7/8 327 7-7I8 200 7 178 0,42 4,48 269,24 0,156 14
13-7/8 352 7-7/8 200 7 178 0,42 4,82 292,51 0,169 14
14-7/8 378 7-7I8 200 7 178 0,42 5,14 315,77 0,183 14
15-7/8 403 7-7/8 200 7 178 0,42 5,56 346,64 0,201 14
16-7/8 429 7-7I8 200 7 178 0,42 5,79 377,41 0218 14
11-7/8 302 8-7/8 225 8-1/4 210 0,50 6,02 340,02 0,197 16
12-7/8 327 8-7/8 225 8-1/4 210 0,50 6,36 373,00 0216 16
13-7/8 352 8-7/8 225 8-1/4 210 0,50 6,65 404,85 0,234 16
14-7/8 378 8-7/8 225 8-1/4 210 0,50 7,15 436,80 0,253 16
17 432 9-1/4 235 7-5/8 194 0,50 7,51 512,57 0,297 16
19 483 9-1/4 235 7-5/8 194 0,50 8,08 567,49 0,328 20
Isencéo de responsabilidade: Pesos, dimensdes e capacidades sdo estimados. As medidas reais podem variar. Para tolerancias exatas ou informacdes adicionais/atualizadas, entre em
contato com a Maxi-Lift
O espagamento padréo é proje¢ao x 2. Alguns tamanhos sé&o feitos sob encomenda. As canecas Tiger-Tuff Industrial devem ter placas adaptadoras de metal para a corrente

Descarga Centrifuga de Baixa Velocidade 125-450 FPM

Para obtener mas informacioén, escribanos a info@maxilift.com o visite www.maxilift.com 51



Polietileno
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TIGER-TUFF

INDUSTRIAL ELEVATOR BUCKETS -
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® A cor laranja, conforme aplicada a canecas, é uma marca registrada da Maxi-Lift, Inc.
ORIFICIOS DE MONTAGEM E VENTILAGAO DE ACORDO COM

TIGER-TUFF® INDUSTRIAL: Polietileno SURS ESPECIFCAGOES

TAMANHO DA CANECA, POLEGADAS* CAPACIDADE, CU. IN.

L me e [ [
CANECA in. Parede Traseira X-X, Cu. In. X-X, Cu. Ft. | Espagamento
6-5/8 168 5-3/4 146 5 127 033 0,94 67,20 0,039 10
7-5/8 194 5-3/4 146 5 127 033 1,10 79,72 0,046 10
8-5/8 219 5-3/4 146 5 127 033 1,25 88,54 0,051 10
9-5/8 244 5-3/4 146 5 127 0,33 1,41 107,37 0,062 10
10-5/8 270 5-3/4 146 5 127 033 1,57 121,30 0,070 10
11-5/8 295 5-3/4 146 5 127 033 1,72 140,70 0,081 10
12-5/8 321 5-3/4 146 5 127 033 1,88 159,87 0,093 10
8-5/8 219 6-7/8 175 6 152 0,40 1,82 135,56 0,078 12
9-5/8 244 6-7/8 175 6 152 0,40 1,97 150,26 0,087 12
10-5/8 270 6-7/8 175 6 152 0,40 213 170,69 0,099 12
11-5/8 295 6-7/8 175 6 152 0,40 2,29 185,18 0,107 12
12-5/8 321 6-7/8 175 6 152 0,40 2,44 200,37 0,116 12
13-5/8 346 6-7/8 175 6 152 0,40 2,60 220,78 0,123 12
12-7/8 327 7-7/8 200 7 178 0,42 3,60 269,24 0,156 14
13-7/8 352 7-7/8 200 7 178 0,42 3,86 292,51 0,169 14
14-7/8 378 7-7/8 200 7 178 0,42 4,14 315,77 0,183 14
15-7/8 403 7-7/8 200 7 178 0,42 4,47 346,64 0,201 14
16-7/8 429 7-7/8 200 7 178 0,42 4,68 377,41 0,218 14
11-7/8 302 8-7/8 225 8-1/4 210 0,50 4,45 340,02 0,197 16
12-7/8 327 8-7/8 225 8-1/4 210 0,50 471 373,00 0216 16
13-7/8 352 8-7/8 225 8-1/4 210 0,50 4,92 404,85 0,234 16
14-7/8 378 8-7/8 225 8-1/4 210 0,50 5,30 436,80 0,253 16
17 432 9-1/4 235 7-5/8 194 0,50 5,35 512,57 0,297 16
19 483 9-1/4 235 7-5/8 194 0,50 5,89 567,49 0,328 20
21 533 9-1/4 235 7-5/8 194 0,50 6,62 646,81 0,374 20
23 584 9-1/4 235 8-1/4 210 0,50 7,85 701,90 0,406 20
25 635 9-1/4 235 8-1/4 210 0,50 8,50 763,40 0,441 20
17 432 11-1/4 286 10 254 0,75 8,87 795,70 0,461 20
19 483 11-1/4 286 10 254 075 9,83 910,00 0,527 20
21 533 11-1/4 286 10 254 0,75 10,57 1032,50 0,598 20

Isencéo de responsabilidade: Pesos, dimensdes e capacidades séo estimados. As medidas reais podem variar. Para tolerancias exatas ou informacdes adicionais/atualizadas, entre em
contato com a Maxi-Lift.
O espagamento padréo é projecéo x 2. Alguns tamanhos séo feitos sob encomenda. As canecas Tiger-Tuff Industrial devem ter placas adaptadoras de metal para a corrente.

Descarga Centrifuga de Baixa Velocidade 125-450 FPM
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PROFUNDIDADE

ORIFICIOS DE MONTAGEM E VENTILAGAO DE ACORDO COM
SUAS ESPECIFICACOES

TIGER-TUFF® INDUSTRIAL: FDA Nylon

TAMANHO DA CANECA, POLEGADAS* CAPACIDADE, CU. IN.

CANECA in. in. Parede Traseira X-X, Cu. In. X-X, Cu. Ft. Espagamento
6-5/8 168 5-3/4 146 5 127 0,33 1,08 67,20 0,039 10
7-5/8 194 5-3/4 146 5 127 0,33 1,26 79,72 0,046 10
8-5/8 219 5-3/4 146 5 127 0,33 1,44 88,54 0,051 10
9-5/8 244 5-3/4 146 5 127 0,33 1,62 107,37 0,062 10
10-5/8 270 5-3/4 146 5 127 0,33 1,80 121,30 0,070 10
11-5/8 295 5-3/4 146 5 127 033 1,98 140,70 0,081 10
12-5/8 321 5-3/4 146 5 127 0,33 2,16 159,87 0,093 10
8-5/8 219 6-7/8 175 6 152 0,40 2,09 135,56 0,078 12
9-5/8 244 6-7/8 175 6 152 0,40 2,26 150,26 0,087 12
10-5/8 270 6-7/8 175 6 152 0,40 2,44 170,69 0,099 12
11-5/8 295 6-7/8 175 6 152 0,40 2,63 185,18 0,107 12
12-5/8 321 6-7/8 175 6 152 0,40 2,81 200,37 0,116 12
13-5/8 346 6-7/8 175 6 152 0,40 2,99 220,78 0,123 12
12-7/8 327 7-7/8 200 7 178 0,42 4,12 269,24 0,156 14
13-7/8 352 7-7/8 200 7 178 0,42 4,44 292,51 0,169 14
14-7/8 378 7-7/8 200 7 178 0,42 472 315,77 0,183 14
15-7/8 403 7-7/8 200 7 178 0,42 5,15 346,64 0,201 14
16-7/8 429 7-7I8 200 7 178 0,42 5,37 377,41 0218 14
11-7/8 302 8-7/8 225 8-1/4 210 0,50 5,16 340,02 0,197 16
12-7/8 327 8-7/8 225 8-1/4 210 0,50 5,42 373,00 0216 16
13-7/8 352 8-7/8 225 8-1/4 210 0,50 5,66 404,85 0,234 16
14-7/8 378 8-7/8 225 8-1/4 210 0,50 6,09 436,80 0,253 16
17 432 9-1/4 235 7-5/8 194 0,50 6,18 512,57 0,297 16
19 483 9-1/4 235 7-5/8 194 0,50 6,91 567,49 0,328 20
21 533 9-1/4 235 7-5/8 194 0,50 7,51 646,81 0,374 20
23 584 9-1/4 235 8-1/4 210 0,50 9,23 701,90 0,406 20
25 635 9-1/4 235 8-1/4 210 0,50 9,55 763,40 0,441 20
17 432 11-1/4 286 10 254 075 10,03 795,70 0,461 20
19 483 11-1/4 286 10 254 075 11,13 910,00 0,527 20
21 533 11-1/4 286 10 254 0,75 12,05 1032,50 0,598 20

Isencéo de responsabilidade: Pesos, dimensdes e capacidades séo estimados. As medidas reais podem variar. Para tolerancias exatas ou informagdes adicionais/atualizadas, entre em
contato com a Maxi-Lift.
O espagamento padréo é projecéo x 2. Alguns tamanhos séo feitos sob encomenda. As canecas Tiger-Tuff Industrial devem ter placas adaptadoras de metal para a corrente.

Descarga Centrifuga de Baixa Velocidade 125-450 FPM

Para obtener mas informacion, escribanos a info@maxilift.com o visite www.maxilift.com 53
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Descarga Centrifuga de Baixa Velocidade 125-450 FPM

A INDUSTRIA

TIGERS

54

A FORCA INDUSTRIAL
TIGER-CC

MAIS GROSSA. RESISTENTE. DURA MAIS:
PARA QUEM RAEM TEMPO
PARA PARADAS

PROJETADA PARA A MAXIMA CONFIABILIDADE:
A BORDA FRONTAL E OS CANTOS MAIS
ESPESSOS DAO VIDA MAIS LONGA A CANECA

RECURSOS E BENEFICIOS

» Maior Capacidade - Mova Mais Material
Em Uma Unica Linha

» Cantos Mais Grossos

» Paredes Mais Espessas, Borda Frontal
Pesada Para Escavacao

» Descarga Limpa

» Resistente ao Calor, Impacto e Abrasédo Cantos Reforcados

* N&o Corrosivo, Sem Faiscas

* Prolonga a Vida da Caneca

* Aumenta a Capacidade do Elevador

* Reduz a Manutencéao do Elevador

 Diminui o0 Tempo de Inatividade do Elevador

Raios CC Tradicionais

TIGER-CC

INDUSTRIAL ELEVATOR BUCKETS -

Borda Frontal Pesada

Parede Traseira Espessa

16400 Midway Rd Dallas, TX EUA 75001 < Dallas, TX 75370-0008 < Ph: (972)735-8855 Fx: (972)735-8896
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TIGER-CC® INDUSTRIAL:

O TIGER-CC Industrial ¢ uma caneca para elevador industrial de servigo maximo projetado
no estilo CC tradicional. O TIGER-CC foi projetado para maximizar a vida Util da caneca
e a capacidade do elevador, reduzir o tempo de inatividade e os custos de manutencéo.
A caneca TIGER-CC Industrial tem borda, parede traseira e cantos mais grossos para
maximizar a vida Gtil da caneca e manter a capacidade. As aplicagdes mais comuns incluem
areia, gesso, calcéario, argila, cimento e muito, muito mais. A TIGER-CC Industrial é a
caneca industrial de servico maximo para suas aplicagdes industriais mais exigentes. O
espagamento padréo é projecéo x 2.

TIGERCE .

INDUSTRIAL ELEVATOR BUCKETS , A

PROFUNDIDADE

\

MATERIAIS DISPONIVEIS

I\ POLIETILENO URETANO
®
Bege Laranja Verde Branco
A & Produtos abrasivos quentes, de . . Materiais pegajosos com Produtos Quentes, de alto impacto,
Aplicagao alto impacto, e densos PEENES AT EEs alta abraséo abrasivos de grau alimenticio
: ()50 Ca+148C ()50 C a+82C ()50Ca+82C .
Faixa de Temperatura (176 C Intermitente) (98 C Intermitente) (98 C Intermitente) ()50C a+148C
Material Aprovado pela FDA N&o Sim Sim Sim
~ Polietileno econdmico de alta densidade. ODLV AH[tYHO H UHVLVWH H j <
2 Melhor para aplicacoes em altas Material aprovado pela FDA para DEUDVmMR 5HVLVWH j DGHUT 1P raé;alcagues emalias
Comentarios temperaturas com necesscjades de 0 manuseio de produtos de grau produto e a particulas cortantes temp raﬁjras com necessidades de
impacto forte e abrasao. alimenticio DADGDYV impacto forte e abraséo.
AGREGADOS POS E MAIS
Asfalto, Argilas, Carvéo, Calcario, Alumina, Bauxita, Cimento, Produtos Sal, Acucar, Vidro
Minerais, Minérios, Areia de Quimicos, Cinza Volante, Gesso, Cal, Partido, Pellets,
Silica, Granalha de Ago, Lascas Fosfatos, Serragem, etc. Fertilizante, Argila de
de Madeira, etc. Bentonita, etc.

OUTRAS CONSIDERACOES

ENGENHARIA:Consulte a se¢cdo Engenharia do catalogo para obter informacdes detalhadas sobre engenharia, velocidade e capacidade.

PERFURACAO:As canecas para elevadores sdo manufaturadas sem um padrdo de perfuragdo. Perfuragdes ou puncdes especiais podem ser realizadas mediante

solicitagao do cliente. *Orificios de montagem perfurados de 1/32 a 1/16 sobre o diametro do parafuso para facilitar a instalagao.

VENTILACAO:Disponivel conforme necessario.  Consulte as opgdes de ventilacéo neste catalogo.

CANECAS DIGGER [ESCAVADEIRA]:Use canecas para elevadores de escavadeira de metal um pouco maiores para ajudar a afrouxar o material na secéo de

SURWHOmMR GR HOHYDGRU TXH IRL FRQAJXUDGR RX HQGXUHFLGR UH G X]LiQué Rardobiéidetalhed $ohrOas miR6e3 De/cah&® HF DV (
para elevadores Metal Digger.

INSTALACAO:Use um parafuso de elevador padrdo n° 1 ou um parafuso de elevador Sabre-Tooth para instalagdo. Projetado para ser usado com para-choque ou

plano e arruelas de presséao e porcas sextavadas ou de travamento. Se as canecas estiverem sendo instaladas na corrente, use parafusos sextavados, porcas e arruelas. Um

dispositivo de travamento deve sempre ser usado.

)'$ 1</21 7DQWR R XUHWDQR TXDQWR R SROLHWLOHQR VmR SURMHWDGRY GH DFRUGR FRP DV HVSHFLAFDo}HV GIL
ESPACAMENTO: PROJECAO x 2 = ESPACO VERTICAL PADRAO (dependendo dos materiais e das velocidades, pode-se usar um espagamento maior ou menor).

DISPONIBILIDADE: Alguns tamanhos podem nao ser estocados em nylon ou uretano e s6 estarao disponiveis sob encomenda especial. Quantidades minimas serédo

aplicadas.

Para obtener mas informacioén, escribanos a info@maxilift.com o visite www.maxilift.com 55
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ORIFICIOS DE MONTAGEM E VENTILAGAO DE ACORDO COM
SUAS ESPECIFICAGOES

CAPACIDADE, CU. IN.
TAMANHO DA Espessura da Nylon Nivel de Agua | Nivel de Agua Std [Padr&o]
CANECA Parede Traseira Y X-X, Cu. In. X-X, Cu. Ft. Espagamento

10-7/8 276 8-1/8 206 6-7/8 174 0,50 4,18 217,3 0,126 14
11-7/8 301 8-1/8 206 6-7/8 174 0,50 4,47 236,2 0,137 14
12-7/8 327 8-1/8 206 6-7/8 174 0,50 4,69 258,3 0,149 14
13-7/8 352 8-1/8 206 6-7/8 174 0,50 4,99 299,7 0173 14
14-7/8 377 8-1/8 206 6-7/8 174 0,50 5,27 3131 0,181 14
15-7/8 403 8-1/8 206 6-7/8 174 0,50 5,54 338,7 0,196 14

TIGER-CC® INDUSTRIAL: Nylon

16-7/8 428 8-1/8 206 6-7/8 174 0,50 5,79 352,2 0,204 14
12-7/8 327 9-1/4 235 8-7/8 225 0,55 5,68 366,0 0212 16
14-7/8 377 9-1/4 235 8-7/8 225 0,55 6,26 430,0 0,249 16
16-7/8 428 9-1/4 235 8-7/8 225 0,55 6,84 510,0 0,295 16
18-7/8 479 9-1/4 235 8-7/8 225 0,55 7,66 560,0 0,324 16
20-7/8 530 9-1/4 235 8-7/8 225 0,55 8,35 655,0 0,379 16
19 481 11-172 292 10-3/8 264 0,70 13,41 914,7 0,529 20
21 533 11-1/2 292 10-3/8 264 0,70 14,20 1005,0 0,581 20
23 584 11-172 292 10-3/8 264 0,70 15,08 1105,0 0,639 20
24 609 11-1/2 292 10-3/8 264 0,70 15,66 1155,0 0,668 20
25 635 11-172 292 10-3/8 264 0,70 16,23 1206,0 0,698 20
26 660 11-1/2 292 10-3/8 264 0,70 16,70 1256,0 0,727 20
27 685 11-112 292 10-3/8 264 0,70 17,17 1306,0 0,756 20
29 737 11-1/2 292 10-3/8 264 0,70 18,13 1400,0 0,810 20

. 19 483 13-1/2 343 12-1/8 308 0,75 18,80 1222,2 0,707 24
21 533 13-1/2 343 12-1/8 308 0,75 20,40 1365,5 0,790 24

23 584 13-1/2 343 12-1/8 308 0,75 21,80 1508,8 0,873 24

25 635 13-1/2 343 12-1/8 308 0,75 22,90 1652,1 0,956 24

*Os materiais moldados por injecdo encolhem em taxas diferentes. As dimensdes externas podem variar. Pesos, dimensdes e capacidades foram estimados a partir de desenhos
SURMHWDGRY GD FDQHFD SDUD HOHYDGRU $V SHoDV PROGDGDV UHDLV YDULDP GRV Q~PHURV QRV JUiAFRV 3DUD WROH
Maxi-Lift para obter informacdes adicionais. Alguns tamanhos séo feitos sob encomenda.

O espagamento padréo € projecao x 2.

Descarga Centrifuga de Baixa Velocidade 125-450 FPM

56 16400 Midway Rd Dallas, TX EUA 75001 < Dallas, TX 75370-0008 < Ph: (972)735-8855 Fx: (972)735-8896



Uretano

-
@
m
0
Q
O
p
-

TIGER-GC

INDUSTRIAL ELEVATOR BUCKETS -

\«— COMPRIMENTO 4_\ \ —— PROJEGAO *4

| 4oy

ORIFICIOS DE MONTAGEM E VENTILAGAO DE ACORDO COM
SUAS ESPECIFICAGOES

CAPACIDADE, CU. IN.

TIGER-CC® INDUSTRIAL: Uretano

CANECA parede traseira X-X, Cu. In. X-X, Cu. Ft. Espagamento
10-7/8 276 8-1/8 206 6-7/8 174 0,50 4,48 217,3 0,126 14
11-7/8 301 8-1/8 206 6-7/8 174 0,50 4,79 236,2 0,137 14
12-7/8 327 8-1/8 206 6-7/8 174 0,50 5,03 258,3 0,149 14
13-7/8 352 8-1/8 206 6-7/8 174 0,50 535 299,7 0173 14
14-7/8 377 8-1/8 206 6-7/8 174 0,50 5,65 3131 0,181 14
15-7/8 403 8-1/8 206 6-7/8 174 0,50 5,95 338,7 0,196 14
16-7/8 428 8-1/8 206 6-7/8 174 0,50 6,21 352,2 0,204 14
12-7/8 327 9-1/4 235 8-7/8 225 0,55 6,10 366,0 0212 16
14-7/8 377 9-1/4 235 8-7/8 225 0,55 6,72 430,0 0,249 16
16-7/8 428 9-1/4 235 8-7/8 225 0,55 7,34 510,0 0,295 16

*Os materiais moldados por inje¢do encolhem em taxas diferentes. As dimensdes externas podem variar. Pesos, dimensdes e capacidades foram estimados a partir de desenhos proje-

WDGRV GD FDQHFD SDUD HOHYDGRU $V SHoDV PROGDGDV UHDLV YDULDP GRV Q~PHURV QRV JUIAFRV 3DUD WROHUKQFLE
para obter informagGes adicionais. Alguns tamanhos séo feitos sob encomenda.

O espagamento padréo é projecao x 2.

Descarga Centrifuga de Baixa Velocidade 125-450 FPM

Para obtener mas informacioén, escribanos a info@maxilift.com o visite www.maxilift.com 57
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® A cor laranja, conforme aplicada a canecas, € uma marca registrada da Maxi-Lift,
Inc.

TIGER-CC® INDUSTRIAL: Polietileno

TAMANHO DA CANECA, POLEGADAS* i CAPACIDADE, CU. IN.

Std [Padréo]
CANECA Parede Traseira X-X, Cu. In. X-X, Cu. Ft. Espagamento
10-7/8 276 8-1/8 206 6-7/8 174 0,50 3,60 217,3 0,126 14
11-7/8 301 8-1/8 206 6-7/8 174 0,50 3,85 236,2 0,137 14
12-7/8 327 8-1/8 206 6-7/8 174 0,50 4,04 2583 0,149 14
13-7/8 352 8-1/8 206 6-7/8 174 0,50 4,30 299,7 0173 14
14-7/8 377 8-1/8 206 6-7/8 174 0,50 4,54 3131 0,181 14
15-7/8 403 8-1/8 206 6-7/8 174 0,50 4,78 338,7 0,196 14

ORIFICIOS DE MONTAGEM E VENTILAGAO DE ACORDO COM
SUAS ESPECIFICACOES

16-7/8 428 8-1/8 206 6-7/8 174 0,50 4,99 352,2 0,204 14
12-7/8 327 9-1/4 235 8-7/8 225 0,55 4,90 366,0 0212 16
14-7/8 377 9-1/4 235 8-7/8 225 0,55 5,40 430,0 0,249 16
16-7/8 428 9-1/4 235 8-7/8 225 0,55 5,90 510,0 0,295 16
18-7/8 479 9-1/4 235 8-7/8 225 0,55 6,60 560,0 0,324 16
20-7/8 530 9-1/4 235 8-7/8 225 0,55 7,20 655,0 0,379 16
19 481 11-172 292 10-3/8 264 0,70 11,56 914,7 0,529 20
21 533 11-1/2 292 10-3/8 264 0,70 12,20 1005,0 0,581 20
23 584 11-172 292 10-3/8 264 0,70 13,00 1105,0 0,639 20
24 609 11-1/2 292 10-3/8 264 0,70 13,50 1155,0 0,668 20
25 635 11-112 292 10-3/8 264 0,70 14,00 1206,0 0,698 20
26 660 11-1/2 292 10-3/8 264 0,70 14,40 1256,0 0,727 20
27 685 11-112 292 10-3/8 264 0,70 14,80 1306,0 0,756 20
29 737 11-1/2 292 10-3/8 264 0,70 15,80 1400,0 0,810 20

. 19 483 13-1/2 343 12-1/8 308 0,75 16,20 1222,2 0,707 24
21 533 13-1/2 343 12-1/8 308 0,75 17,60 1365,5 0,790 24

23 584 13-1/2 343 12-1/8 308 0,75 18,80 1508,8 0,873 24

25 635 13-1/2 343 12-1/8 308 0,75 19,70 1652,1 0,956 24

*Os materiais moldados por injecdo encolhem em taxas diferentes. As dimensdes externas podem variar. Pesos, dimensdes e capacidades foram estimados a partir de desenhos proje-

WDGRV GD FDQHFD SDUD HOHYDGRU $V SHoDV PROGDGDV UHDLV YDULDP GRV Q~PHURV QRV JUIAFRV 3DUD WROHUKQFLD
para obter informagdes adicionais. Alguns tamanhos séo feitos sob encomenda.

O espagamento padréo é projecado x 2.

Descarga Centrifuga de Baixa Velocidade 125-450 FPM

58 16400 Midway Rd Dallas, TX EUA 75001 < Dallas, TX 75370-0008 < Ph: (972)735-8855 Fx: (972)735-8896
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ORIFICIOS DE MONTAGEM E VENTILAGAO DE ACORDO COM
SUAS ESPECIFICACOES

TIGER-CC® INDUSTRIAL: FDA Nylon

TAMANHO DA CANECA, POLEGADAS* PESO, LBS. CAPACIDADE, CU. IN.

Std [Padréo]
CANECA Parede Traseira X-X, Cu. In. X-X, Cu. Ft. Espagamento
10-7/8 276 8-1/8 206 6-7/8 174 0,50 4,18 217,3 0,126 14
11-7/8 301 8-1/8 206 6-7/8 174 0,50 4,47 236,2 0,137 14
12-7/8 327 8-1/8 206 6-7/8 174 0,50 4,69 2583 0,149 14
13-7/8 352 8-1/8 206 6-7/8 174 0,50 4,99 299,7 0173 14
14-7/8 377 8-1/8 206 6-7/8 174 0,50 5,27 3131 0,181 14
15-7/8 403 8-1/8 206 6-7/8 174 0,50 5,54 338,7 0,196 14

16-7/8 428 8-1/8 206 6-7/8 174 0,50 5,79 352,2 0,204 14
12-7/8 327 9-1/4 235 8-7/8 225 0,55 5,68 366,0 0212 16
14-7/8 377 9-1/4 235 8-7/8 225 0,55 6,26 430,0 0,249 16
16-7/8 428 9-1/4 235 8-7/8 225 0,55 6,84 510,0 0,295 16
18-7/8 479 9-1/4 235 8-7/8 225 0,55 7,66 560,0 0,324 16
20-7/8 530 9-1/4 235 8-7/8 225 0,55 8,35 655,0 0,379 16
19 481 11-172 292 10-3/8 264 0,70 13,41 914,7 0,529 20
21 533 11-1/2 292 10-3/8 264 0,70 14,20 1005,0 0,581 20
23 584 11-172 292 10-3/8 264 0,70 15,08 1105,0 0,639 20
24 609 11-1/2 292 10-3/8 264 0,70 15,66 1155,0 0,668 20
25 635 11-112 292 10-3/8 264 0,70 16,23 1206,0 0,698 20
26 660 11-1/2 292 10-3/8 264 0,70 16,70 1256,0 0,727 20
27 685 11-112 292 10-3/8 264 0,70 17,17 1306,0 0,756 20

29 737 11-1/2 292 10-3/8 264 0,70 18,13 1400,0 0,810 20

19 483 13-1/2 343 12-1/8 308 0,75 18,80 12222 0,707 24

21 533 13-1/2 343 12-1/8 308 0,75 20,40 1365,5 0,790 24

23 584 13-1/2 343 12-1/8 308 0,75 21,80 1508,8 0,873 24

25 635 13-1/2 343 12-1/8 308 0,75 22,90 1652,1 0,956 24

*Os materiais moldados por injecdo encolhem em taxas diferentes. As dimensdes externas podem variar. Pesos, dimensdes e capacidades foram estimados a partir de desenhos proje-

WDGRV GD FDQHFD SDUD HOHYDGRU $V SHoDV PROGDGDV UHDLV YDULDP GRV Q~PHURV QRV JUIAFRV 3DUD WROHUKQFLEC
para obter informagGes adicionais. Alguns tamanhos séo feitos sob encomenda.

O espagamento padréo é projecao x 2.

Descarga Centrifuga de Baixa Velocidade 125-450 FPM

Para obtener mas informacioén, escribanos a info@maxilift.com o visite www.maxilift.com 59
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A MAXLIFT LLYMEL
MAX.ITUFFAA ELEVATOR BUCKET

FORMA TRADICIONAL
DE FERRO FUNDIDO,
REFORCADO AREAS DE
DESGASTE

CANECA DE DESCARGA CONTINUA

PROJETADA E ENGENHADA PARA OS MATERIAIS
INDUSTRIAIS
AREIA, CIMENTO, VIDRO, AGREGADO E MAIS.

RECURSOS E BENEFICIOS

* Reduz o Peso no Elevador em até 80%

» Até 25% Mais Capacidade do que
Canecas de Ferro Fundido

» Paredes Mais Espessas, Borda de Escavacao
Frontal Pesada

 Resistente ao Calor, Impacto e Abrasdo

» Nao Corrosivo, Sem Faiscas

» Mais Facil de Instalar e Substituir

» Descarga Mais Limpa do Que Canecas de Aco

» Reduz o Consumo de Energia

* Prolonga a Vida da Caneca

» Manutencédo do Elevador Mais Baixo

* Diminui o Tempo de Inatividade do Elevador

» Economiza Dinheiro em Comparacéo Aco Carbono

Cantos Reforgados Borda Frontal Pesada

Costelas Frontais Parede Traseira Espessa

60 16400 Midway Rd Dallas, TX EUA 75001 < Dallas, TX 75370-0008 < Ph: (972)735-8855 Fx: (972)735-8896



Descarga Centrifuga de Baixa Velocidade
125-450 FPM
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MAXI-TUFF® AA INDUSTRIAL

A caneca para elevador centrifugo MAXI-TUFF AA tem o formato tradicional de uma

caneca de ferro fundido. Este caneca tem uma borda reforcada pesada e cantos

FRP XPD SDUHGH WUDVHLUD PDLV HVSHVVD SDUD PDLR
mais comuns incluem cimento, areia, fertilizante, argila, sal, calcario e concreto. A

caneca MAXI-TUFF AA é a melhor para aplicacdes industriais dificeis e abrasivas.

O espagamento padréo é proje¢ao x 2.

‘.7 COMPRIMENTO — ‘

l//\ i /\\J
MATERIAIS DISPONIVEIS

_ NYLON URETANO POLIETILENO FDA NYLON

‘ «—— PROJEGAO ——s

ELEVATOR BUCKET

Cor
Bege Verde Branco Branco
Produtos abrasivos quentes, de et meseak, GECHES Produtos abrasivos quentes, de
Aplicacao alto impacto, [PERERE, Produtos Alimenticios alto impacto,
pegajosos
e densos e densos

()50Ca+148C
(176 C Intermitente)

()50Ca+82C
(98 C Intermitente)

()50 Ca+82C

(98 C Intermitente) ()50C a+148C

Faixa de Temperatura

Material aprovado pela FDA N&o Sim Sim Sim

0DLV AH[tYHO H UHVLVWHQ »—F‘jg%‘ﬁ'%@@?ﬁ%’ﬁs:ﬂaela

5HVLVWH j DGHUTQFLD GR S W ‘ﬁu;lémpde mdL’l’mS
SDUWtFXODV FRUWDQWH FHyanuselo de p
de grau alimenticio.

Melhor para aplicages em altas
temperaturas com necessidades de
impacto forte e abras&o.

. Melhor para aplicagbes em altas
Comentarios temperaturas com necessidades de
impacto forte e abras&o.

o)

APLICACOES

AGREGADOS

Asfalto, Argilas, Carvéo, Calcério,

Minerais, Minérios, Areia de
Silica, Granalha de Aco, Lascas
de Madeira, etc.

OUTRAS CONSIDERACOES

ENGENHARIA: Consulte a se¢do Engenharia do catalogo para obter informag6es detalhadas sobre engenharia, velocidade e capacidade.

POS

Alumina, Bauxita, Cimento,
Produtos Quimicos, Cinza
Volante, Gesso, Cal, Fosfatos,
Serragem, etc.

E MAIS

Sal, A¢ucar, Vidro
Partido, Pellets,
Fertilizante, Argila de
Bentonita, etc.

PERFURACAO: As canecas para elevadores sdo manufaturadas sem um padréo de perfuracéo. Perfuracdes ou puncdes especiais podem ser realizadas mediante solicitagéo
do cliente. *Orificios de montagem perfurados de 1/32 a 1/16 sobre o diametro do parafuso para facilitar a instalacao.
VENTILACAO: Disponivel conforme necessario. Ligue para obter recomendagdes.
CANECAS DIGGER [ESCAVADEIRA]: 8VH FDQHFDV GH HVFDYDomR GH PHWDO OLJHLUDPHQWH PDLRUHV SDUD DMXGDU D VROWD!
ou endurecido, reduzindo assim a abrasdo nas canecas de plastico. Ligue para obter detalhes sobre as opgdes de caneca para elevadores Metal Digger.

INSTALACAO: Use um parafuso de elevador padrdo n® 1 ou um parafuso de elevador Sabre-Tooth para instalagdo. Projetado para ser usado com para-choque ou plano e

arruelas de presséo e porcas sextavadas ou de travamento. Se as canecas estiverem sendo instaladas em uma corrente, use parafusos sextavados, porcas e arruelas. Um

GLVSRVLWLYR GH WUDYDPHQWR GHYH VHPSUH VHU XVDGR

produtos alimenticios. Nylon especial de grau alimenticio também estéa disponivel para aplicacdes de alta temperatura.
ESPACAMENTO: PROJECAO x 2 = ESPACO VERTICAL PADRAO (dependendo dos materiais e das velocidades, pode-se usar um espagamento maior ou menor).
DISPONIBILIDADE: Alguns tamanhos podem néo ser estocados em nylon ou uretano e sé estardo disponiveis sob encomenda especial.

aplicadas.

Para obtener mas informacioén, escribanos a info@maxilift.com o visite www.maxilift.com

)'’$ 7TDQWR R XUHWDQR TXDQWR R SROLHWLOHQR VmI

Quantidades minimas seréo
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MAXI-TUFF

ELEVATOR BUCKET

‘«7 COMPRIMENTO *»‘ ‘% PROJECAO %‘
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ORIFICIOS DE MONTAGEM E VENTILAGAO DE ACORDO COM
SUAS ESPECIFICAGCOES

PROFUNDIDADE | !

MAXI-TUFF® AA: NYLON

AMANHO DA CANECA, POLEGADAS* CAPACIDADE, CU. IN.

CANECA in. in. Parede Traseira X-X, Cu. In. X-X, Cu. Ft. Espagamento
4-1/4 108 3-1/8 79 3-1/8 79 0,205 0,20 134 0,008 6
5-1/4 133 4-1/8 105 4-1/8 105 0,205 0,551 34,8 0,020 8
6-1/4 159 4-1/8 105 4-1/8 105 0,205 0,56 415 0,024 8
7-1/4 184 4-1/8 105 4-1/8 105 0,225 0,65 51,3 0,030 8
7-1/8 181 5-1/4 133 5-1/4 133 0,325 0,93 76,6 0,044 10
8-1/8 206 5-1/4 133 5-1/4 133 0,325 1,20 89,7 0,052 10
9-1/8 232 5-1/4 133 5-1/4 133 0,300 1,25 101,3 0,059 10
9-3/8 238 6-1/8 156 6-1/8 156 0,290 1,45 132,4 0,077 12
10-3/8 264 6-1/8 156 6-1/8 156 0,322 1,54 148,3 0,086 12
11-3/8 289 6-1/8 156 6-1/8 156 0,285 1,63 1635 0,095 12
12-3/8 314 6-1/8 156 6-1/8 156 0,345 221 186,1 0,108 12
12-3/8 314 7-1/8 181 7-1/8 181 0,284 2,47 244,1 0,141 14
14-3/8 365 7-1/8 181 7-1/8 181 0,300 2,91 298,4 0,173 14
14-3/8 365 8-1/8 206 8-1/8 206 0,455 4,12 351,5 0,204 16
16-3/8 416 8-1/8 206 8-1/8 206 0,455 4,62 406,4 0,235 16
18-1/8 460 8-1/8 206 8-1/8 206 0,455 5,24 467,4 0271 16
18-1/2 470 10-1/8 254 10-1/8 257 0,463 7,80 692,6 0,401 20

Isencéo de responsabilidade: Pesos, dimensdes e capacidades séo estimados. As medidas reais podem variar. Para tolerancias exatas ou informacdes adicionais/atualizadas, entre em
contato com a Maxi-Lift.
O espagamento padréo € projecdo x 2. Alguns tamanhos séo feitos sob encomenda.

Descarga Centrifuga de Baixa Velocidade 125-450 FPM

62 16400 Midway Rd Dallas, TX EUA 75001 - Dallas, TX 75370-0008 < Ph: (972)735-8855 Fx: (972)735-8896



Uretano
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MAXI-TUFF

ELEVATOR BUCKET
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ORIFICIOS DE MONTAGEM E VENTILAGAO DE ACORDO COM
SUAS ESPECIFICACOES

MAXI-TUFF® AA: URETANO

AMANHO DA CANECA, POLEGADAS* CAPACIDADE, CU. IN.

CANECA in. in. Parede traseira X-X, Cu. In. X-X, Cu. Ft. Espagamento
4-1/4 108 3-1/8 79 3-1/8 79 0,205 0,24 134 0,008 6
5-1/4 133 4-1/8 105 4-1/8 105 0,205 0,60 34,8 0,020 8
6-1/4 159 4-1/8 105 4-1/8 105 0,205 0,69 415 0,024 8
7-1/4 184 4-1/8 105 4-1/8 105 0,225 0,78 51,3 0,030 8
7-1/8 181 5-1/4 133 5-1/4 133 0,325 1,14 76,6 0,044 10
8-1/8 206 5-1/4 133 5-1/4 133 0,325 1,45 89,7 0,052 10
9-1/8 232 5-1/4 133 5-1/4 133 0,300 1,45 101,3 0,059 10
9-3/8 238 6-1/8 156 6-1/8 156 0,290 1,72 132,4 0,077 12
10-3/8 264 6-1/8 156 6-1/8 156 0,322 1,88 148,3 0,086 12
11-3/8 289 6-1/8 156 6-1/8 156 0,285 1,99 1635 0,095 12
12-3/8 314 6-1/8 156 6-1/8 156 0,345 2,62 186,1 0,108 12
12-3/8 314 7-1/8 181 7-1/8 181 0,284 3,00 244,1 0,141 14
14-3/8 365 7-1/8 181 7-1/8 181 0,300 3,50 298,4 0,173 14
14-3/8 365 8-1/8 206 8-1/8 206 0,455 4,93 351,5 0,204 16
16-3/8 416 8-1/8 206 8-1/8 206 0,455 5,58 406,4 0,235 16
18-1/8 460 8-1/8 206 8-1/8 206 0,455 6,09 467,4 0271 16
18-1/2 470 10-1/8 254 10-1/8 257 0,463 9,40 692,6 0,401 20

Isencéo de responsabilidade: Pesos, dimensdes e capacidades séo estimados. As medidas reais podem variar. Para tolerancias exatas ou informacdes adicionais/atualizadas, entre em
contato com a Maxi-Lift.
O espagamento padréo € projecdo x 2. Alguns tamanhos séo feitos sob encomenda.

Descarga Centrifuga de Baixa Velocidade 125-450 FPM

Para obtener mas informacion, escribanos a info@maxilift.com o visite www.maxilift.com 63
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MAXI-TUFF

ELEVATOR BUCKET
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ORIFICIOS DE MONTAGEM E VENTILAGAO DE ACORDO COM
SUAS ESPECIFICAGOES

MAXI-TUFF® AA: POLIETILENO

TAMANHO DA CANECA, POLEG CAPACIDADE, CU. IN.

ADAS*
Std [Padrao]
CANECA i Parede Traseira X-X, Cu. In. X-X, Cu. Ft. Espagamento
4-1/4 108 3-1/8 79 3-1/8 79 0,205 018 134 0,008 6
5-1/4 133 4-1/8 105 4-1/8 105 0,205 0,44 34,8 0,020 8
6-1/4 159 4-1/8 105 4-1/8 105 0,205 0,49 415 0,024 8
7-1/4 184 4-1/8 105 4-1/8 105 0,225 0,56 51,3 0,030 8
7-1/8 181 5-1/4 133 5-1/4 133 0,325 0,82 76,6 0,044 10
8-1/8 206 5-1/4 133 5-1/4 133 0,325 1.02 89,7 0,052 10
9-1/8 232 5-1/4 133 5-1/4 133 0,300 1.02 101,3 0,059 10
9-3/8 238 6-1/8 156 6-1/8 156 0,290 1,23 132,4 0,077 12
10-3/8 264 6-1/8 156 6-1/8 156 0,322 1,39 148,3 0,086 12
11-3/8 289 6-1/8 156 6-1/8 156 0,285 1,43 1635 0,095 12
12-3/8 314 6-1/8 156 6-1/8 156 0,345 1,95 186,1 0,108 12
12-3/8 314 7-1/8 181 7-1/8 181 0,284 2,21 244,1 0,141 14
14-3/8 365 7-1/8 181 7-1/8 181 0,300 2,57 298,4 0,173 14
14-3/8 365 8-1/8 206 8-1/8 206 0,455 3,64 3515 0,204 16
16-3/8 416 8-1/8 206 8-1/8 206 0,455 4,12 406,4 0,235 16
18-1/8 460 8-1/8 206 8-1/8 206 0,455 4,52 467,4 0271 16
18-1/2 470 10-1/8 254 10-1/8 257 0,463 6.83 692,6 0,401 20

Isencéo de responsabilidade: Pesos, dimensdes e capacidades sdo estimados. As medidas reais podem variar. Para tolerancias exatas ou informacdes adicionais/atualizadas, entre em
contato com a Maxi-Lift.
O espagamento padréo é projecao x 2. Alguns tamanhos séo feitos sob encomenda.

Descarga Centrifuga de Baixa Velocidade 125-450 FPM

64 16400 Midway Rd Dallas, TX EUA 75001 < Dallas, TX 75370-0008 < Ph: (972)735-8855 Fx: (972)735-8896



FDA Nylon
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MAXI-TUFF

ELEVATOR BUCKET
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ORIFICIOS DE MONTAGEM E VENTILAGAO DE ACORDO COM
SUAS ESPECIFICAGOES

MAXI-TUFF® AA: FDA NYLON

TAMANHO DA CANECA, POLEGADAS* CAPACIDADE, CU. IN.

4-1/4 108 3-1/8 79 3-1/8 79 0,205 0,20 134 0,008 6
5-1/4 133 4-1/8 105 4-1/8 105 0,205 0,51 34,8 0,020 8
6-1/4 159 4-1/8 105 4-1/8 105 0,205 0,56 415 0,024 8
7-1/4 184 4-1/8 105 4-1/8 105 0,225 0,65 51,3 0,030 8
7-1/8 181 5-1/4 133 5-1/4 133 0,325 0,93 76,6 0,044 10
8-1/8 206 5-1/4 133 5-1/4 133 0,325 1,20 89,7 0,052 10
9-1/8 232 5-1/4 133 5-1/4 133 0,300 1,25 101,3 0,059 10
9-3/8 238 6-1/8 156 6-1/8 156 0,290 145 132,4 0,077 12
10-3/8 264 6-1/8 156 6-1/8 156 0,322 1,54 148,3 0,086 12
11-3/8 289 6-1/8 156 6-1/8 156 0,285 1,63 1635 0,095 12
12-3/8 314 6-1/8 156 6-1/8 156 0,345 2,21 186,1 0,108 12
12-3/8 314 7-18 181 7-1/8 181 0,284 2,47 244,1 0,141 14
14-3/8 365 7-1/8 181 7-1/8 181 0,300 2,91 298,4 0,173 14
14-3/8 365 8-1/8 206 8-1/8 206 0,455 4,12 351,5 0,204 16
16-3/8 416 8-1/8 206 8-1/8 206 0,455 4,62 406,4 0,235 16
18-1/8 460 8-1/8 206 8-1/8 206 0,455 5,24 467,4 0,271 16
18-112 470 10-1/8 254 10-1/8 257 0,463 7,80 692,6 0,401 20

Isencéo de responsabilidade: Pesos, dimensdes e capacidades séo estimados. As medidas reais podem variar. Para tolerancias exatas ou informagoes adicionais/atualizadas, entre em
contato com a Maxi-Lift.
O espacamento padréo é projecdo x 2. Alguns tamanhos séo feitos sob encomenda.

Descarga Centrifuga de Baixa Velocidade 125-450 FPM

Para obtener mas informacioén, escribanos a info@maxilift.com o visite www.maxilift.com 65
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Descarga Continua de Baixa Velocidade 1-250 FPM

A MAXLIFTITY BT IS

I\/IAX_I-I_UFF MF[EVATIIII BUCKET

66

DESIGN MF TRADICIONAL,
AREAS DE DESGASTE
MAIS GROSSA

A CANECA INDUSTRIAL DE PLASTICO N° 1
EM VENDAS NA AMERICA DO NORTE!

A MELHOR CANECA PARA AS DURAS
APLICACOES INDUSTRIAIS ABRASIVAS.

PROJETADA E ENGENHADA PARA OS
MATERIAIS INDUSTRIAIS MAIS RESISTENTES
AREIA, CIMENTO, VIDRO, AGREGADO, ETC.

RECURSOS E BENEFICIOS

* Reduz o Peso no Elevador em até 80%

» Paredes Mais Espessas, Borda de
Escavacao Frontal Pesada

* Resistente ao Calor, Impacto e Abrasao

* Nao Corrosivo, Sem Faiscas

» Descarga Mais Limpa do Que Canecas
de Aco Cantos Reforgados

* Reduz o Consumo de Energia

* Prolonga a Vida da Caneca

» Manutencao do Elevador Mais Baixo

* Diminui o Tempo de Inatividade do Elevador

» Economiza Dinheiro em Comparacéo
Aco Carbono

Paredes Laterais Espessas

16400 Midway Rd Dallas, TX EUA 75001 < Dallas, TX 75370-0008 -

Borda Frontal Pesada

Parede Traseira Espessa

Ph: (972)735-8855 Fx: (972)735-8896



Nylon, Uretano, Polietileno

MAXI-TUFF

ELEVATOR BUCKET

MATERIAIS DISPONIVEIS

NY

Aplicagao

Faixa de Temperatura

Material aprovado pela FDA Nao

APLICACOES

AGREGADOS

Asfalto, Argilas, Carvéo, Calcario,
Minerais, Minérios, Areia de
Silica, Granalha de Ago, Lascas
de Madeira, etc.

OUTRAS CONSIDERACOES

ENGENHARIA: Consulte a se¢éo Engenharia do catalogo para obter informacdes detalhadas sobre engenharia, velocidade e capacidade.

Bege
Produtos abrasivos quentes, de
alto impacto, e densos

()50Ca+148C
(176 C Intermitente)

Melhor para aplicagbes em altas
temperaturas com necessidades de
impacto forte e abraséo.

MAXI-TUFF® MF INDUSTRIAL
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A caneca para elevador continua MAXI-TUFF MF Medium Front tem o formato tradicional

de uma caneca para elevador MF de aco. Ele também tem uma borda refor¢cada pesada e
FDQWRV FRP XPD SDUHGH WUDVHLUD PDLV HVSHVVD SDUD UHYV
mais comuns incluem fertilizantes, argila, alumina e pellets. A MAXI-TUFF MF é a melhor
FDQHFD SDUD PDWHULDLYV IRIRV RX GH AX[R OLYUH RX SDUD I
cuidadoso. O espagamento vertical padrao é de profundidade + 1/4 .

— COMPRIMENTO—»l |<- PROJEGAO -

P4 ST
proFuNDDADE |1 119 (1§78

ORIFICIOS DE MONTAGEM E VENTILAGAO DE ACORDO COM
SUAS ESPECIFICACOES

URETANO POLIETILENO
Verde Branco
Abraséo pesada, materiais EinliEs Al tici
pegajosos rodutos Alimenticios

()s50Ca+82C
(98 C Intermitente)

()50Ca+82C
(98 C Intermitente)

Sim Sim
0DLV AH[tYHO H UHVLVWHQ rf‘jé%' ac\‘?r“p‘-?'%'cr"ossﬂtaela
5HVLVWH j DGHUIQFLD GR W E‘uﬁémpde mdlfws
SDUWtFXODV FRUWDQWH - SokeyeiVa ‘e p
de grau alimenticio.

POS

Alumina, Bauxita, Cimento,
Produtos Quimicos, Cinza
Volante, Gesso, Cal, Fosfatos,
Serragem, etc.

FDA NYLON

Branco

Produtos abrasivos quentes, de alto
impacto, e densos

()50C a+148C
Sim

Melhor para aplicacdes de grau
alimenticio de alto calor, com forte
impacto e necessidades de abraséao.

E MAIS

Sal, Acucar, Vidro
Partido, Pellets,
Fertilizante, Argila de
Bentonita, etc.

PERFURAGCAO: As canecas para elevadores sdo manufaturadas sem um padréo de perfuracdo. Perfuragdes ou puncdes especiais podem ser realizadas mediante solicitagéo
do cliente. *Orificios de montagem perfurados de 1/32 a 1/16 sobre o diametro do parafuso para facilitar a instalagéo.
VENTILACAO: Disponivel conforme necessario. Ligue para obter recomendacdes.

CANECAS DIGGER [ESCAVADEIRA]: Use canecas digger [de escavacéo] de metal ligeiramente maiores para ajudar a soltar o material na se¢do da mala do elevador que

IRL FRQAJXUDGR RX HQGXUHFLGR UHGX]LQGR DVVLP D DEUDVmMR QDV FDQHFDV GH SOiVWLFR /LJXH SDUD REWI|
ESPACAMENTO: Profundidade + 1/4 "= espagamento vertical mais pratico (dependendo dos materiais e velocidades, espagamentos menores e maiores podem ser usados).
INSTALAGCAO: Use um parafuso de elevador padréo n® 1 ou um parafuso de elevador Sabre-Tooth para instalagéo. Projetada para ser usada com para-choque ou arruelas

planas e porcas sextavadas ou de travamento. Se as canecas estiverem sendo instaladas em uma corrente, use parafusos sextavados, porcas e arruelas. Um dispositivo de

travamento deve sempre ser usado.

FDA: 7DQWR R XUHWDQR TXDQWR R SROLHWLOHQR VMR SURMHWDGRY GH DFRUGR FRP DV HVSHFLAFDo}HV GD )'$ S
Nylon especial de grau alimenticio também estéa disponivel para aplicaces de alta temperatura.
DISPONIBILIDADE: Alguns tamanhos podem néo ser estocados em nylon ou uretano e s6 estardo disponiveis sob encomenda especial. Quantidades minimas serdo aplicadas.

Descarga Continua de Baixa Velocidade 1-250 FPM

Para obtener mas informacioén, escribanos a info@maxilift.com o visite www.maxilift.com
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MAXI-TUFF

|4_COMPRIMENTO_,| |(_ PROJEGAO

ORIFICIOS DE MONTAGEM E VENTILAGAO DE ACORDO COM
SUAS ESPECIFICAGOES

MAXI-TUFF® MF: NYLON

AMANHO DA CANECA, POLEGADAS* CAPACIDADE, CU. IN.

CANECA mm Parede Traseira X-X, Cu. In. X-X, Cu.Ft. | Espagamento
8-1/4 210 5-1/2 140 7-1/2 191 0,380 1,97 80,56 0,047 8
10-1/4 260 5-1/2 140 7-1/2 191 0,395 2,32 94,90 0,055 8
12-1/4 31 7-1/2 191 11-1/2 292 0,350 4,00 172,63 0,100 12
14-1/4 362 7-1/2 191 11-1/2 292 0,325 4,53 201,30 0,117 12
16-1/4 413 7-1/2 191 11-1/2 292 0,325 4,97 238,81 0,138 12
18-1/4 464 7-1/2 191 11-1/2 292 0,325 5,83 244,31 0,141 12
12-1/4 31 8-1/2 216 11-1/2 292 0,325 4,81 274,60 0,159 12
14-1/4 362 8-1/2 216 11-1/2 292 0,325 5,26 335,61 0,194 12
16-1/4 413 8-112 216 11-172 292 0,325 5,81 396,63 0,230 12
18-1/4 464 8-1/2 216 11-1/2 292 0,325 6,77 467,65 0271 12

Isencéo de responsabilidade: Pesos, dimensdes e capacidades séo estimados. As medidas reais podem variar. Para tolerancias exatas ou
informacdes adicionais/atualizadas, entre em contato com a Maxi-Lift.
O espacamento vertical padréo é de profundidade + 1/4 ”. Alguns tamanhos sé&o feitos sob encomenda.

MAXI-TUFF® MF: POLIETILENO

TAMANHO DA CANECA, POLEGADAS* —
ANHO DA Nivel de Agua
CANECA “ Parede Traseira X-X, Cu. In. X-X, Cu. Ft. Espagamento

8x5x7 8-1/4 210 5-1/2 140 7-1/2 191 0,380 1,70 80,56 0,047 8
10x5x7 10-1/4 260 5-1/2 140 7-1/12 191 0,395 2.04 94,90 0,055 8
12x7x11 12-1/4 311 7-1/2 191 11-1/2 292 0,350 3,62 172,63 0,100 12
14x7x11 14-1/4 362 7-1/2 191 11-1/2 292 0,325 3,88 201,30 0,117 12
16 x7x 11 16-1/4 413 7-1/2 191 11-1/2 292 0,325 4,39 238,81 0,138 12
18x7x11 18-1/4 464 7-1/2 191 11-1/2 292 0,325 4,95 244,31 0,141 12
12x8x11 12-1/4 311 8-1/2 216 11-1/2 292 0,325 4,32 274,60 0,159 12
14x8x11 14-1/4 362 8-1/2 216 11-1/2 292 0,325 4,57 335,61 0,194 12
16 x8x 11 16-1/4 413 8-1/2 216 11-1/2 292 0,325 5,17 396,63 0,230 12
18 x8x 11 18-1/4 464 8-1/2 216 11-1/2 292 0,325 5,83 467,65 0,271 12

Isencédo de responsabilidade: Pesos, dimensdes e capacidades sdo estimados. As medidas reais podem variar. Para tolerancias exatas ou informag6es adicionais/atualizadas, entre em
contato com a Maxi-Lift.
O espacamento vertical padréo é de profundidade + 1/4 ". Alguns tamanhos séo feitos sob encomenda.

Descarga Centrifuga de Baixa Velocidade 125-450 FPM

68 16400 Midway Rd Dallas, TX EUA 75001 < Dallas, TX 75370-0008 < Ph: (972)735-8855 Fx: (972)735-8896
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MAXI-TUFF

|_ COMPRIMENTO _.| |<- PROJECAO -
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ORIFICIOS DE MONTAGEM E VENTILAGAO DE ACORDO COM
SUAS ESPECIFICAGOES

MAXI-TUFF® MF: URETANO

TAMANHO DA CANECA, POLEGADAS* CAPACIDADE, CU. IN.

CANECA mm Parede Traseira X-X, Cu. In. X-X, Cu. Ft. Espagamento
8x5x7 8-1/4 210 5-1/2 140 7-1/2 191 0,380 2,37 80,56 0,047 8
10x5x7 10-1/4 260 5-1/2 140 7-1/2 191 0,395 2,86 94,90 0,055 8

12x7x11 12-1/4 311 7-1/2 191 11-1/2 292 0,350 4,80 172,63 0,100 12

14x7x11 14-1/4 362 7-1/2 191 11-1/2 292 0,325 5,33 201,30 0,117 12

16 x 7 x 11 16-1/4 413 7-1/2 191 11-1/2 292 0,325 5,97 238,81 0,138 12

18x 7 x11 18-1/4 464 7-1/2 191 11-1/2 292 0,325 6,74 244,31 0,141 12

12x8x11 12-1/4 311 8-1/2 216 11-1/2 292 0,325 5,65 274,60 0,159 12

Isengédo de responsabilidade: Pesos, dimensdes e capacidades sdo estimados. As medidas reais podem variar. Para tolerancias exatas ou informag6es adicionais/atualizadas, entre em
contato com a Maxi-Lift.
O espagamento vertical padréo é de profundidade + 1/4 . Alguns tamanhos s&o feitos sob encomenda.

MAXI-TUFF® MF: FDA NYLON

TAMANHO DA CANECA, POLEGADAS* PESO, LBS. CAPACIDADE, CU. IN.

8x5x7 8-1/4 210 5-1/2 140 7-112 191 0,380 1,97 80,56 0,047 8
10x5x7 10-1/4 260 512 140 7-1/2 191 0,395 2,32 94,90 0,055 8
12x7x11 12-1/4 311 7-112 191 11-1/2 292 0,350 4,00 172,63 0,100 12
14 x7x11 14-1/4 362 =12 191 11-1/2 292 0,325 4,53 201,30 0,117 12
16 x 7 x 11 16-1/4 413 7-112 191 11-1/2 292 0,325 4,97 238,81 0,138 12
18 x7x 11 18-1/4 464 =112 191 11-1/2 292 0,325 5,83 244,31 0,141 12
12x8x 11 12-1/4 311 8-1/2 216 11-1/2 292 0,325 4,81 274,60 0,159 12
14 x8x 11 14-1/4 362 8-1/2 216 11-1/2 292 0,325 5,26 335,61 0,194 12
16 x8x 11 16-1/4 413 8-1/2 216 11-1/2 292 0,325 5,81 396,63 0,230 12
18x8x11 18-1/4 464 8-1/2 216 11-1/2 292 0,325 6,77 467,65 0,271 12

Isencéo de responsabilidade: Pesos, dimensdes e capacidades sdo estimados. As medidas reais podem variar. Para tolerancias exatas ou informag6es adicionais/atualizadas, entre em
contato com a Maxi-Lift.
O espagamento vertical padréo é de profundidade + 1/4 ”. Alguns tamanhos sao feitos sob encomenda.

Descarga Centrifuga de Baixa Velocidade 125-450 FPM

Para obtener mas informacioén, escribanos a info@maxilift.com o visite www.maxilift.com 69
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Canecas para Elevadores de Ferro Fundido Ductil

A MAXLIFT

DEMAX

FERRO FUNDIDO DUCTIL
AAEAC

HA FERRO FUNDIDO DUCTIL E HA

FERRO FUNDIDO DUCTIL MAXI-LIFT:

AS CANECAS DI-MAX AA, AC e AA DIGGER
DESEMPENHAM NO TOPO DE SUA CLASSE

MAIS EFICIENTE QUE FERRO MALEAVEL
MENOR DESGASTE, MAIOR RESISTENCIA AO
IMPACTO

RECURSOS E BENEFICIOS

 Servico de Fresagem, Paredes Espessas
com Refor¢co na Parte Traseira e Cantos

* Resisténcia a Impacto e
Abrasao Extremamente Alta

» Suporta temperaturas de até 315 graus
Celsius

' MAX

DUCTILE IRON BUCKETS

. Projetada para Lidar com Areia, Casca de Cantos Reforgados Parede Traseira Reforgada

Vidro, Pedra, Jato, Pedra, Concreto e
Outros Produtos Abrasivos

» Borda de Escavacao de Vida Longa

» Mais Forte do que o Aco de Mesmo Calibre

» Superficie Lisa para Garantir o Enchimento
Adequado

Bordas Frontais pesadas Borda Frontal Pesada

16400 Midway Rd Dallas, TX EUA 75001 < Dallas, TX 75370-0008 < Ph: (972)735-8855 Fx: (972)735-8896



Canecas para Elevadores de Ferro Fundido Ductil

DI-MAX® AA e AA DIGGER

Projetada para atuar como uma escavadeira para canecas para elevadores de plastico
estilo AA MAXI-TUFF ©,

A caneca para elevador de ferro fundido ductil estilo DI-MAX AA foi projetada para exceder

os requisitos de desempenho da maioria das aplicagdes industriais. Esta caneca foi projetada

com paredes mais grossas e uma borda frontal reforcada para aumentar a vida Util da caneca

em ambientes industriais dificeis. O ferro fundido ddctil € muito superior ao ferro fundido
PDOHiYHO HP UHVLVWrQFLD DR LPSDFWR H j DEUDVmMR $ VXEVW
maleavel por canecas para elevadores de ferro fundido dctil DI-MAX resultar4d em maior vida

~WLO GD FDQHFD H RSHUDomR PDLV HAFLHQWH

DUCTILE IRON BUCKETS

ESTILO AA /\ ]\
)
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DI-MAX® AC

A caneca para elevador de ferro fundido ductil estilo DI-MAX AC foi projetada com paredes

mais espessas e uma borda frontal reforcada para aumentar a vida Gtil da caneca em

ambientes industriais dificeis. O ferro fundido ddctil € muito superior ao ferro fundido
PDOHIiYHO HP UHVLVWrQFLD DR LPSDFWR H j DEUDVmMR $ VXEV\
maleével por canecas para elevadores de ferro fundido ductil DI-MAX resultard em maior

YLGD ~WLO GD FDQHFD H RSHUDomR PDLV HAFLHQWH

‘ COMPRIMENTO ‘ ‘ PROJECAO ‘
o Y
DUCTILE IRON BUCKETS | 4
ESTI LO AC PROFUNDIDADE
APLICACOES
AGREGADOS POS E MAIS
Asfalto, Argilas, Carvéo, Calcério, Alumina, Bauxita, Cimento, Sal, Acucar, Vidro
Minerais, Minérios, Areia de Produtos Quimicos, Cinza Partido, Pellets,
Silica, Granalha de Ago, Lascas Volante, Gesso, Cal, Fosfatos, Fertilizante, Argila de
de Madeira, etc. Serragem, etc. Bentonita, etc.

OUTRAS CONSIDERAGCOES

ENGENHARIA: Consulte a secéo Engenharia do catalogo para obter informagdes detalhadas sobre engenharia, velocidade e capacidade.

PERFURACAO:As canecas para elevadores sdo manufaturadas sem um padréo de perfuracgéo. Perfuragdes ou puncdes especiais podem ser realizadas mediante
solicitagdo do cliente. *Orificios de montagem perfurados de 1/32 a 1/16 sobre o diametro do parafuso para facilitar a instalagéo.

VENTILACAO:Disponivel conforme necessério. Ligue para obter recomendacdes.

Para obtener mas informacioén, escribanos a info@maxilift.com o visite www.maxilift.com 71



Canecas para Elevadores de Ferro Fundido Ductil
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DUCTILE IRON BUCKETS

®

‘f; COMPRIMENTO 4»‘ ‘1— PROJEGAO ——>

l/\ ]\J
—

ORIFICIOS DE MONTAGEM E VENTILAGAO DE ACORDO COM
SUAS ESPECIFICAGOES

PROFUNDIDADE X | 119 (/ '-$*B&—-—--~y X

\

DI-MAX® AA, DI-MAX*® AA DIGGER

TAMANHO DA CANECA, POLEGADAS ESPESSURA CAPACIDADE

Parede | Espessura Agua-Cu. |  100%Cu
Espessura Frontal Polegadas XY

4-112 102 3-3/8 86 3-112 89 0,185 0,275 0,250 17 17,1 24,2
6-1/2 152 4-3/8 102 4112 114 0,250 0,350 0275 38 42,3 63,5
7-112 191 4-3/8 114 4-112 114 0,250 0,350 0,275 4,0 49,5 76,2
7-7/8 200 5-1/8 130 5-1/2 140 0,250 0,250 0,210 6,1 68,6 102,9
8-1/2 216 5-3/8 137 5-1/2 140 0,250 0,400 0,375 6,5 83,1 126,3
9-1/2 241 5-3/8 137 5-1/2 140 0,250 0,400 0,375 75 90,7 138,8
11-7/8 302 5-1/4 133 5-1/2 140 0,210 0,250 0,210 7,0 102,6 153,9
15-7/8 403 5 127 5-1/2 140 0,210 0,400 0,350 10,7 154,2 235,9
19-7/8 505 5-1/4 133 5-1/2 140 0,250 0,400 0,350 14,1 198,2 303,2
9-5/8 244 6-3/8 162 6-1/2 165 0,300 0,400 0,375 10,2 1247 190,8
10-5/8 270 6-3/8 162 6-1/2 165 0,300 0,400 0,375 11,2 1434 219,7
11-5/8 295 6-3/8 162 6-1/2 165 0,300 0,400 0,375 12,2 159,8 244,5
12-5/8 321 6-3/8 162 6-1/2 165 0,300 0,400 0,375 13,1 1754 2683
12-5/8 321 7-3/8 187 ity 191 0,330 0,625 0,450 18,5 219,7 350,9
14-5/8 371 7-3/8 187 7-1/2 191 0,330 0,625 0,450 20,4 265,2 407,0
16-5/8 422 7-3/8 187 7112 191 0,330 0,625 0,450 22,9 301,2 460,9
14-5/8 371 8-3/8 213 8-1/2 216 0,375 0,625 0,500 24,6 366,0 526,0
16-5/8 422 8-3/8 213 8-1/2 216 0375 0,625 0,500 26,8 381,4 599,2
18-5/8 473 8-3/8 213 8-1/2 216 0,375 0,625 0,525 30,0 4503 695,0
20-5/8 524 8-3/8 213 8-1/2 216 0375 0,625 0,525 34,3 499,3 763,9
24-5/8 625 8-3/8 213 8-1/2 216 0,375 0,625 0,525 42,9 597,4 914,0
18-3/4 476 10-3/8 264 10-1/2 267 0,440 0,800 0,750 44,6 661,5 1012,9

$V GLPHQV}HV UHDLV SRGHP YDULDU OLJHLUDPHQWH HP WRGDV DV FDQHFDV SDUD HOHYDGRUHV GHSHQGHQGR GD PDW

Use sozinha ou como uma escavadeira para canecas para elevador de plastico estilo AA MAXI-TUFF
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Canecas para Elevador de Ferro
Fundido Ductil
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ORIFICIOS DE MONTAGEM E VENTILAGAO DE ACORDO COM
SUAS ESPECIFICAGOES

TAMANHO DA CANECA, POLEGADAS ESPESSURA PESO CAPACIDADE

‘

DI-MAX® AC

e T T | B | wae | es o
Espessura Frontal Frontal Polegadas XY
12-1/2 318 9-1/4 235 9 229 0,425 0,575 0,550 28 368,9 472,4
16-1/2 419 9-1/4 235 9 229 0,425 0,600 0,550 38 508,1 651,4
18-3/4 476 11-112 292 1 279 0,550 0,675 0,700 70 8745 1139,2
24-3/4 629 11-3/4 298 1 279 0,410 0,725 0,600 72 1231,6 1570,9

$V GLPHQV}HV UHDLV SRGHP YDULDU OLJHLUDPHQWH HP WRGDV DV FDQHFDV SDUD HOHYDGRUHV GHSHQGHQGR GD PDW

Para obtener mas informacioén, escribanos a info@maxilift.com o visite www.maxilift.com 73



Canecas para Elevadores de Metal Soldado Industrial
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O

AA DIGGER WELDED STEEL

As canecas para elevadores AA DIGGER sdo manufaturadas para se ajustarem

as canecas para elevadores de plastico MAXI-TUFF AA, mas sdo 1/4 "a 1/2" mais

compridas em comprimento e projegao. A caneca DIGGER AA limpa um caminho

através da secdo de protecdo do elevador para remover o excesso de material e reduzir

o desgaste. As canecas Digger sdo montadas a cada quinto ou a cada décimo espago

entre as canecas de plastico MAXI-TUFF AA. As canecas AA Digger estenderéo a vida das
FDQHFDV 0$;, 78)) $$ HP PDWHULDLVY TXH VH FRPSDFWDP RX
secao de inicializagdo.

RECURSOS E BENEFICIOS

|,_ COMPRIMENTO _,| « Borda Reforgada Espessa  Carbono ou Ago Inoxidavel

|.— PROJECAO ——

r

« Canecas Soldadas Continuamente
¢ Funciona com MAXI-TUFF AA ou
Canecas de Aco Soldadas

» Opgoes: Placa AR, Endurecida
Solda de Superficie ou Corddo de Solda
* Projetada para Lidar com Areia, Vidro

Vidro Partido, Pedra, Jato, Rocha,
Concreto e Outros Produtos Abrasivos

« Borda de Escavacéo de Longa Duragdo
« Superficie Lisa Para Garantir
Preenchimento Adequado
« Forte Impacto e Abraséo
Resisténcia para Longa Vida Util

PROFUNDIDADE X

-
\ /

ORIFICIOS DE MONTAGEM E VENTILACAO DE ACORDO COM
SUAS ESPECIFICAGOES

AA DIGGER

MANHO DA CANECA, POLEGADAS - PESO, LBS.

TAMANHO DA Ao Calibre | Preenchidaste | preenchida ate
4-3/4 121 3-3/8 86 3-1/8 79 1,35 1,80 2,35 - 0,01 0,01
5-3/4 146 4-3/8 111 4-1/8 105 2,25 2,65 3,50 - 0,01 0,02
6-3/4 171 4-3/8 111 4-1/8 105 2,75 3.25 4,20 5,50 0,02 0,05
7-3/4 197 4-3/8 111 4-1/8 105 3,00 3,95 5,50 7,30 0,04 0,05
7-5/8 194 5-3/8 137 5-1/4 133 375 4,75 6,50 8,35 0,04 0,06
8-5/8 219 5-3/8 137 5-1/4 133 4,25 5,45 7,15 9,45 0,05 0,08
9-5/8 244 5-3/8 137 5-1/4 133 4,95 6,25 8,05 10,45 0,05 0,08
9-7/8 251 6-3/8 162 6-1/8 156 5,60 7,00 9,30 12,20 0,07 0,12
10-7/8 276 6-3/8 162 6-1/8 156 6,10 7,70 10,10 13,35 0,08 013
11-7/8 302 6-3/8 162 6-1/8 156 6,60 8,40 10,90 14,40 0,09 014
12-7/8 327 6-3/8 162 6-1/8 156 7,10 9,00 11,80 15,55 0,10 0,15
12-7/8 327 7-3/8 187 7-1/8 181 8,75 11,05 14,55 19,05 0,13 021
14-7/8 378 7-3/8 187 7-1/8 181 - 12,35 16,35 21,45 0,15 024
14-7/8 378 8-3/8 213 8-1/8 206 - 14,35 19,30 25,45 021 033
16-7/8 429 8-3/8 213 8-1/8 206 - 16,05 21,30 28,25 0,24 038
18-5/8 473 8-3/8 213 8-1/8 206 - 17,55 23,30 30,80 0,27 0,43
19 483 10-3/8 264 10-1/8 257 - 22,05 29,45 39,40 0,35 0,66
* Pesos estimados. ** Feita sob encomenda. Disponivel em outros tamanhos. ***Estilo A também disponivel (sem borda reforcada)
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Canecas para Elevadores de Metal
Soldado Industrial

|.— COMPRIMENTO —,‘

I !

J PROFUNDIDADE X

\ J L

ORIFICIOS DE MONTAGEM E VENTILAGAO DE ACORDO COM
SUAS ESPECIFICAGOES

AA WELDED STEEL

TAMANHO DA CANECA, POLEGADAS

|._ PROJEGAO ——+

O

AA WELDED STEEL

A AA WELDED STEEL geralmente utiliza uma construcdo de 3 pegas; as tampas

se encaixam na parte externa do corpo e sdo continuamente soldadas ao corpo.
Geralmente ndo ha conicidade nas laterais da caneca. A borda de desgaste reforcada é
SUHVD j IUHQWH GD FDQHFD

RECURSOS E BENEFICIOS

Borda Reforgada Espessa Para
Resisténcia Superior a Abraséo
Resisténcia a Distorcdo de Recolha de
Materiais Pesados ou Embalados

Tipica em Areia, Vidro ou Cascalho
Borda de Escavacéo de Longa Duragéo
As Canecas sdo Soldadas Continuamente
Montada em Corrente ou Correia

* OpgOes: Ago Carbono, Aco Inoxidavel,
Placa AR, Bordas de Desgaste, Superficie
Endurecida e Solda de Cordao Duro

« Canecas Disponiveis em Ago 14ga, 12ga,
10ga, 7ga, 1/4”, 5/16", 3/8", 1/2”

— Puieso Preeneida i | preencida
|l1. lﬂlﬂ |n. lT]lﬂ |n. mm X-X X-Y
4 102 2-3/4 70 3 76 1,15 1,48 1,95 - 0,006 0,009
5 127 3-112 89 3-3/4 95 1,81 2,33 3,15 - 0,013 0,022
6 152 4 102 4-1/4 108 2,35 3,02 3,96 5,27 0,020 0,032
7 178 4-112 114 5 127 3.7 4,08 5,35 7,12 0,034 0,051
8 203 5 127 5-1/2 140 4,15 5,33 7,06 9,39 0,047 0,072
10 254 6 152 6-1/4 159 573 7,37 9,79 13,02 0,076 0,120
1 280 6 152 6-1/4 159 6,16 7,93 10,46 13,91 0,084 0,133
12 305 6 152 6-1/4 159 6,60 8,49 11,29 15,02 0,091 0,145
12 305 7 178 7-1/4 184 8,11 10,42 13,93 18,53 0,124 0,199
14 356 7 178 7-1/4 184 - 11,72 15,70 20,88 0,145 0,232
14 356 8 203 8-1/2 216 - 13,9 18,64 24,80 0,202 0,316
15 381 7 178 7-1/4 184 - 12,37 16,58 22,05 0,155 0,248
16 406 7 178 7-1/4 184 - 13,03 17,47 23,24 0,165 0,265
16 406 8 203 8-1/2 216- - 15,41 20,67 27,49 0,231 0,362
18 457 8 203 8-1/2 216 - 16,92 22,70 30,19 0,260 0,407
18 457 10 254 10-1/2 267 - 21,48 28,88 38,41 0,336 0,632
20 508 8 203 8-1/2 216 - 18,42 24,74 32,90 0,289 0,452
24 610 8 203 8-1/2 216 - 21,43 28,81 38,32 0,347 0,543

* Pesos estimados. ** Feita sob encomenda. Disponivel em outros tamanhos.

Para obtener mas informacioén, escribanos a info@maxilift.com o visite www.maxilift.com
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Canecas para Elevadores de Metal Soldado Industrial

O

AC WELDED STEEL

As canecas AC WELDED STEEL geralmente utilizam uma construcdo de 3 pecas;

as tampas se encaixam na parte externa do corpo e sdo continuamente soldadas

ao corpo. Geralmente ndo ha conicidade nas laterais da caneca. Existe um angulo de
aproximadamente 50° da placa horizontal até a placa frontal.

RECURSOS E BENEFICIOS

PROFUNDIDADE ||

* Frente Alta para Maior Capacidade * Opcdes: Ago Carbono, Ago Inoxidavel,
| co o | | — prosegio —— * As Canecas sdo Soldadas Placa AR, Bordas de Desgaste, Superficie
-+ Y Continuamente Endurecida e Solda de Cord&o Duro
/ 4;“2;*} 4;“2;# \ / » Encapuzada na Parte Traseira para « Canecas Disponiveis em Ago 14ga, 12ga,
X risanTsrEs T X um Maior Espacamento 10ga, 7ga, 1/4”, 5/16", 3/8", 1/2”

* Tipica em Cimento, Gesso ou Outros
) Materiais em P6
} \ » Montada em Corrente ou Correia
- b * Ventilagdo Disponivel para
Enchimento Limpo, Além de Descarga

ORIFICIOS DE MONTAGEM E VENTILAGCAO DE ACORDO COM
SUAS ESPECIFICAGOES

AC WELDED STEEL

TAMANHO DA CANECA, POLEGADAS - PESO, LBS. APACIDADE, CU. FT. *

Preenchidaate | Preenchida até
12 305 8 203 8-1/2 216 18,25 24,30 0,231 0,303
14 356 8 203 8-1/2 216 20,30 27,00 0,271 0,356
16 406 8 203 8-1/2 216 22,48 29,98 0,311 0,408
18 457 10 254 10-1/2 267 31,15 38,95 0,488 0,691
20 508 10 254 10-1/2 267 33,68 42,10 0,542 0,768
24 610 10 254 10-1/2 267 39,67 52,69 0,651 0,921
27 686 12 305 12-1/2 267 53,84 71,46 1,072 1,474

*Os pesos sdo estimados e ndo incluem as placas de reforco dos parafusos. Placas de reforgo de parafusos séo recomendadas se menos de 8 parafusos forem usados. Os orificios de
ventilag&o na parte inferior s&o opcionais nas canecas CA estilo.
** Feito sob encomenda. Disponivel em outros tamanhos.
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Canecas para Elevadores de
Metal Soldado Industrial
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SC WELDED STEEL

As canecas SC Welded Steel geralmente utilizam uma construgcdo de 3 pegas; as
tampas se encaixam na parte externa do corpo e sdo continuamente soldadas ao
corpo. Geralmente ndo ha conicidade nas laterais da caneca.

RECURSOS E BENEFICIOS

» Montada Entre Dois Fios de Corrente * Opgoes: Aco Carbono, Ago Inoxidavel,
| comPRIVENTO ———| | — Prosecio — » Adequada para Materiais Mais Pesados Placa AR, Bordas de Desgaste, Superficie
- » * Projetada para Elevadores de Super Endurecida e Solda de Cord&o Duro
} Capacidade « Canecas Disponiveis em 14ga, 12ga,
\ AR X * As Canecas séo Soldadas Continuamente 10ga, 7ga, 1/4", 5/16", 3/8", 1/2”
proruNDDADE /! ’ * O Design Oferece Maior Capacidade « Veja Puncionamento para Corrente e
* Tipica em Agregado e Correia

Aplicagdes de Cimento

ORIFICIOS DE MONTAGEM E VENTILAGAO DE ACORDO COM
SUAS ESPECIFICACOES

SC WELDED STEEL

TAMANHO DA CANECA, POLEGADAS - PESO, LBS. CAPACIDADE, CU. FT. *
TAMANHO DA o o
12

12x8x11 305 8-3/4 222 11-5/8 295 22 29 39 0,35 0,54
14x8x 11 14 356 8-3/4 222 11-5/8 295 23 31 41 0,41 0,63
16 x8x11 16 406 8-3/4 222 11-5/8 295 25 34 45 0,46 0,72
16 x12x 17 16 406 12 305 17-5/8 448 43 58 76 1,11 1,55
18x8x11 18 457 8-3/4 222 11-5/8 295 27 36 48 0,52 0,81
20x8x 11 20 508 8-3/4 222 11-5/8 295 29 39 52 0,58 09
20x 12 x 17 20 508 12 305 17-5/8 448 49 67 88 14 1,94
24 x 12 x 17 24 610 12 305 17-5/8 448 55 75 104 1,68 2,33
30x12x17 30 762 12 305 17-5/8 448 65 88 117 2,11 2,91
36 x12x17 36 914 12 305 17-5/8 448 73 L) 132 2,53 3,49

*Pesos estimados. A capacidade real depende do angulo do material manuseado e da inclinagéo do elevador. O peso depende do medidor de metal usado. ** Feito sob encomenda.
Disponivel em outros tamanhos.

Para obtener mas informacioén, escribanos a info@maxilift.com o visite www.maxilift.com 77
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MF CONTINUOUS (MEDIUM FRONT)
WELDED STEEL

As canecas MF Welded Steel geralmente utilizam uma construcdo de 2 pecas; uma
placa frontal é inserida entre um corpo formado por pressdo e é continuamente
soldada ao corpo na junta externa.  Existe um angulo de aproximadamente 38° da placa
horizontal até a placa frontal.

RECURSOS E BENEFICIOS

| —— comprivenTo — | | - PrOYECAO » As Canecas sdo Soldadas « Opgdes: Ago Carbono, Ago Inoxidavel,
- 7 Continuamente Placa AR, Bordas de Desgaste, Superficie
4;“'"5“ o CENTER * Tipica em Cimento, Gesso ou Outros Endurecida e Solda de Corddo Duro
XL . Materiais em P6 » Canecas Disponiveis em Ago 14ga, 12ga,
PROFUNDIDADE  119(/ 73788 » Montada em Corrente ou Correia 10ga, 7ga, 1/4”, 5/16", 3/8", 1/2"

' PAN Ventilagdo Disponivel para
\5 M “i Enchimento Limpo, Além de Descarga

ORIFICIOS DE MONTAGEM E VENTILAGAO DE ACORDO COM
SUAS ESPECIFICACOES

MF WELDED STEEL

TAMANHO DA CANECA, POLEGADAS - PESO, LBS.

8 203 5 127 7-3/4 197 5,1 6.3 87 - 0,040 0,070
9 229 6 152 9-1/4 235 6,7 8,6 11,9 - 0,068 0,118
10 254 5 127 7-3/4 197 5.9 7.4 10,2 - 0,050 0,090
10 254 6 152 9-1/4 235 7,2 9,2 12,7 - 0,075 0,130
10 254 7 178 11-5/8 295 9.3 11,9 16,5 - 0,103 0,180
10 254 8 203 11-5/8 295 9,9 12,8 17,8 23,20 0,135 0,235
1 280 6 152 9-1/4 235 7.7 9.9 13,6 18,13 0,081 0,145
12 305 6 152 9-1/4 235 8,1 10,5 14,5 19,33 0,091 0,155
12 305 7 178 11-5/8 295 10,4 13,4 18,6 24,80 0,125 0,218
12 305 8 203 11-5/8 295 11,2 14,4 20,0 26,10 0,163 0275
14 356 7 178 11-5/8 295 11,6 14,9 207 27,60 0,145 0,253
14 356 8 203 11-5/8 295 12,4 16,0 22,2 29,10 0,190 0,325
16 406 8 203 11-5/8 295 137 17,6 24,5 32,00 0,220 0,375
16 406 12 305 17-5/8 448 - 29,9 40,6 54,80 0,490 0,852
18 457 8 203 11-5/8 295 - 19,2 26,7 35,00 0,250 0,420
18 457 10 254 15 381 - 25,9 36,1 47,30 0,379 0,662
20 508 8 203 11-5/8 295 - 20,8 29,0 38,00 0,270 0,470
20 508 12 305 17-5/8 448 - 34,8 485 63,90 0,620 1,075
24 610 10 254 11-5/8 295 - 27,4 38,2 50,00 0,512 0,850
24 610 12 305 17-5/8 448 - 39,8 55,4 73,10 0,745 1,295
* Pesos sdo estimados. ** Feito sob encomenda. Disponivel em outros tamanhos
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HF CONTINUOUS (HIGH FRONT) WELDED STEEL

As canecas HF Welded Steel geralmente utilizam uma constru¢éo de 2 pecas; uma
placa frontal é inserida entre um corpo formado por pressdo e é continuamente
soldada ao corpo na junta externa.  Existe um angulo de aproximadamente 45° da placa
horizontal até a placa frontal.

RECURSOS E BENEFICIOS

. |«— PROJEGAO - * Frente Alta para Maior Capacidade * Opgoes: Aco Carbono, Ago Inoxidavel,
T — - » Reduz Danos aos Materiais Placa AR, Bordas de Desgaste, Superficie
X * As Canecas s&o Soldadas Continuamente Endurecida e Solda de Cordao Duro
» Montada em Corrente ou Correia « Canecas Disponiveis em 14ga, 12ga,
PROFUNDIDADE * Veja Puncionamento para Corrente e 10ga, 7ga, 1/4”, 5/16", 3/8", 1/2"
Correia

ORIFICIOS DE MONTAGEM E VENTILAGAO DE ACORDO COM
SUAS ESPECIFICAGOES

_ roasen | mocats | amsns | mose | enime | aceme
203 5 127 7-3/4 197 4,9 6.2 85 - 0,052 0,080
254 5 127 7-3/4 197 57 73 10,0 - 0,065 0,100
254 6 152 9-1/4 235 72 9.1 12,6 - 0,098 0,145
254 7 178 11-5/8 295 9.1 11,6 16,0 20,9 0,130 0,190
305 6 152 9-1/4 235 83 10,4 14,4 19,2 0,115 0,175
305 7 178 11-5/8 295 10,3 13,2 18,2 239 0,155 0,240
305 8 203 11-5/8 295 11,3 14,3 20,0 26,0 0,205 0,295
14 356 7 178 11-5/8 295 15 14,8 20,4 26,7 0,184 0,280
14 356 8 203 11-5/8 295 12,6 16,0 22,4 28,1 0,240 0,350
16 406 8 203 11-5/8 295 13,9 17,7 24,7 322 0,275 0,395
16 406 12 305 17-5/8 448 - 303 41,9 55,0 0,635 0,900
18 457 10 254 15 381 - 26,2 36,1 477 0,485 0,720
20 508 12 305 17-5/8 448 - 35,1 49,1 64,6 0,800 1,150
24 610 12 305 17-5/8 448 - 405 56,3 74,3 0,960 1,305
* Pesos estimados. ** Feito sob encomenda. Disponivel em outros tamanhos

Para obtener mas informacioén, escribanos a info@maxilift.com o visite www.maxilift.com
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LF CONTINUOUS (LOW FRONT) WELDED STEEL

As canecas LF Welded Steel geralmente utilizam uma constru¢éo de 2 pecas; uma
placa frontal é inserida entre um corpo formado por pressdo e é continuamente
soldada ao corpo na junta externa.  Existe um angulo de aproximadamente 20° da placa
horizontal até a placa frontal.

RECURSOS E BENEFICIOS

COMPRIMENTO —— |— PROJECAO — * Projetada para Elevadores Inclinados * Opgdes: Aco Carbono, Ago Inoxidavel,
A » Montada em Corrente ou Correia Placa AR, Bordas de Desgaste, Superficie
| » Adequada para Materiais Finos ou Endurecida e Solda de Cord&o Duro
CENTER < CENTER > ‘ Umidos « Canecas Disponiveis em Ago 14ga, 12ga,
PROFUNDIDADE | * As Canecas sao Soldadas 10ga, 7ga, 1/4”, 5/16", 3/8", 1/2”
” *i* — 4* “ | Continuamente
p{ EO T — \ x * Veja Puncionamento para Corrente e
/'I\zo, Correia

ORIFICIOS DE MONTAGEM E VENTILAGAO DE ACORDO COM
SUAS ESPECIFICACOES

LF WELDED STEEL

R J—
. . 12 GA Steel Aco GA 10 Aco 3/16” Aco 1/4” até a Linha até a Linha
mm in. mm in. mm XX X-Y

6 152 9-1/4 235 6.8 838 12,1 - 0,035 0,168
7 178 11-5/8 295 85 10,8 15,1 - 0,050 0,242
6 152 9-1/4 235 7.8 10 13,8 - 0,042 0,201
7 178 11-5/8 295 96 12,3 171 22,8 0,060 0,302
8 203 11-5/8 295 11,2 14,4 201 26,8 0,075 0,347
7 178 11-5/8 295 10,7 13,7 19,1 255 0,070 0,345
16 406 8 203 11-5/8 295 13,6 17,4 24,3 32,4 0,101 0,463
16 406 12 305 17-5/8 448 - 293 407 53,6 0,229 1,093
18 457 10 254 15 381 - 254 35,0 46,5 0,183 0,494
20 508 8 203 11-5/8 295 = 205 285 38,0 0,126 0,573
20 508 12 305 17-5/8 448 - 33,9 47,1 62,0 0,287 1,365
24 610 12 305 17-5/8 448 - 385 53,5 70,5 0,346 1,643

* Pesos sdo estimados. A capacidade real depende do angulo do material manuseado e da inclinac@o do elevador. O peso depende do medidor de metal usado. ** Feito sob encomenda.
Disponivel em outros tamanhos.

80 16400 Midway Rd Dallas, TX EUA 75001 < Dallas, TX 75370-0008 < Ph: (972)735-8855 Fx: (972)735-8896



Canecas para Elevadores de Metal
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ACS WELDED STEEL

As canecas ACS Welded Steel geralmente utilizam uma construcéo de 7 pegas que
consiste em placas terminais, um corpo, cintas internas e placa de apoio; as tampas

se encaixam na borda interna do corpo e séo continuamente soldadas ao corpo. Nao
ha conicidade nas laterais da caneca. As placas de apoio séo soldadas por pontos no interior
do corpo. Existe um angulo de aproximadamente 50 graus da horizontal até a placa frontal

RECURSOS E BENEFICIOS

| COMPRIVENTO | \gfnmsao;,‘ ‘,;5%15@,;04,‘ * Frente alta, alforje ou invélucrg em torno « Parte Traseira Encapuzada Permite Menor
- z T = do Recurso Aumenta a Capacidade ¢ Espacamento de Caneca
A A { iz ¢ o0 seof » Suportes Centrais e Placas de Mancal <« Opgdes: Ago Carbono, Aco Inoxidavel,
S ororupoAoe | Padréao Placa AR, Bordas de Desgaste, Superficie
: * As canecas sdo Soldadas Continuamente Endurecida e Solda de Cord&o Duro
: 5"& : » Adequada para Manuseio de Materiais + Canecas Disponiveis em 14ga, 12ga, 10ga,
[} i = Lty - — Abrasivos, como Cimento, Agregado, etc. 79a, 1/4”, 5/16", 3/8", 1/12”
* Veja Puncionamento (pagina 101) para
ORIFICIOS DE MONTAGEM E VENT\LACAO DE ACORDO COM Corrente e Correia

SUAS ESPECIFICAGOES

ACS WELDED STEEL
TAMANHO DA CANECA, POLEGADAS - PESO, LBS. CAPACIDADE, CU. FT. *

14 x12x 11 14 356 12 305 11-3/8 289 36 32 15,8 0,37 0,53
16 x12x11 16 406 12 305 11-3/8 289 39 35 17,2 0,44 0,62
18x12x11 18 457 12 305 11-3/8 289 42 S 19,0 0,51 0,71
21x14x13 21 533 14 356 13-3/8 340 56 51 25,3 0,78 1,08
24 x14x13 24 610 14 356 13-3/8 340 62 56 27,3 0,93 1,28
27 x15x 13 27 686 15 381 13-3/8 340 72 65 32,3 1,29 1,62
30x15x13 30 762 15 381 13-3/8 340 84 7 37,3 1,47 2,84

* Pesos estimados. ** Feita sob encomenda. Disponivel em outros tamanhos.

Para obtener mas informacioén, escribanos a info@maxilift.com o visite www.maxilift.com 81
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POLITICA DE CANECA DE ACO MANUFATURADO

Politica de Caneca de A¢o Manufaturado

Normas Gerais

As canecas para elevadores sdo geralmente construidas de calibre 14, calibre
12, Materiais de calibre 10, calibre 7, 1/4” ou 3/8". As espessuras da caneca
podem variar ligeiramente de acordo com as variacdes normais das matérias-
primas.

As tolerancias da caneca para o comprimento, projecdo e profundidade séo +
ou - 1/8”, e todas as dimensdes em canecas de aco manufaturadas sdo medidas
de fora da caneca, incluindo bordas de desgaste ou opgdes de personalizagao.

Os orificios dos parafusos sédo geralmente criados com um queimador de plasma.
Pode haver um pequeno perimetro arredondado do orificio onde o queimador de
plasma comeca a cortar. Os orificios serdo aproximadamente 1/16” maiores do
que o parafuso a ser instalado.

As canecas séo geralmente soldadas com MIG (Metal Inert Gas), que é padrdo
na inddstria.

As canecas sdo geralmente soldadas por MIG continuamente do lado de fora
com aproximadamente 1" de solda nos cantos superiores internos da caneca
para elevador. S&o possiveis pequenas quantidades de respingos de solda.

As bordas de desgaste sdo geralmente soldadas por MIG continuamente na parte
superior e nas laterais e a costura é soldada na parte inferior.

Canecas de metal podem ter alguma ferrugem/oxidagdo devido a fatores
incontrolaveis, como condensagao.

CANECAS PARA ELEVADORES PERSONA-
LIZADAS CONSTRUIDAS DE ACORDO COM
AS SUAS ESPECIFICACOES.

Ligue para NOs para Obter um Orgamento
Personalizado.

Fornecer soluges personalizadas para resolver seus problemas é importante
para a Maxi-Lift. Com nossa grande loja de fabricagdo de metal personalizado,
podemos construir produtos em quase todos os tamanhos, estilos ou designs.
Nossos engenheiros podem trabalhar a partir de seus desenhos, criar desenhos
CAD para aprovacdo ou copiar uma caneca de amostra. Podemos recomendar
uma combinacdo de materiais para ajudar a resolver problemas de desgaste e
desempenho em aplicacdes dificeis.

Opcdes de Personalizacdo Disponiveis por
Pedido Especial

« Bordas resistentes; Solda de superficie de cord&o duro; Chaves centrais; Orificios
de ventilagdo

« Placas de apoio (fora da caneca) ou placas de suporte (dentro da caneca)

« Soldagem continua no interior da caneca

 Polimento de Grau Alimenticio

Notas Especiais/lsencdo de Responsabilidade

E fundamental que todas as dimens&es, angulos e orificios dos parafusos sejam
YHULAFDGRV HP FDPSR DQWHY GD LQLFLDOL]DomR GR HT
FRQALWR FRP DV HVWUXWXUDV H PiTXLQDV H[LVWHQWH)
adequado do elevador. Relate quaisquer erros ou discrepancias imediatamente
ligando para nés gratuitamente em 800-527-0657 ou 972-735-8855. Todas as
FDQHFDV VmR PDQXIDWXUDGDV VRE PHGLGD H QmR SRGH

16400 Midway Rd Dallas, TX EUA 75001 < Dallas, TX 75370-0008 < Ph: (972)735-8855 Fx: (972)735-8896
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Super Forca, Ultraleve

ULTRA & SUPER

SPLICES

84

A COMBINACAO PERFEITA DE
SUPER FORTE E ULTRA LEVE.

O COMBO PERFEITO

ELEVADOR PARA SERVICOS PESADOS?

O “SUPER” E IDEAL PARA CORREIAS

ENTRE 800-1200 PIW

O “ULTRA” SE ENCAIXA PERFEITAMENTE EM
CORREIAS ATE 800 PIW.

SUPER FORTE

O SUPER E ULTRA SAO CONSTRUIDOS

DE ALUMINIO DE ALTO GRAU,

CUNHAS DE BORRACHA NBR E PARAFUSOS SS

ULTRA DESEMPENHO

MAXI-SPLIGE

MAXI-SPLICE
ULTRA

ULTRA E SUPER SAO ENGENHADOS PARA SUPERAR O

DESEMPENHO DOS SPLICES TRADICIONAIS

RECURSOS E BENEFICIOS

» Grande Raio para Correias Pesadas

* Construgdo em Aluminio de Alto Grau

* Antifaisca/Resistente a Corrosao

* Cunhas de Borracha NBR (Opc¢oes de Alta
Temperatura Disponiveis para Cunha Inferior)

16400 Midway Rd Dallas, TX EUA 75001 -

Correia de Aperto Dentado Parafusos para Servicos
com Intertravamento Pesados
Construcao de 3 Pecas Cunha de Borracha NBR

Dallas, TX 75370-0008 « Ph: (972)735-8855 Fx: (972)735-8896



Ligue para 1-800-527-0657, Visite MAXILIFT.COM
para Obter Mais Informacgdes
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MAXI-SPLICE SUPER

Nomeado por seu design, desempenho e tamanho superiores, o MAXI-SPLICE

683(5 MXQWR FRP VXD FRQWUDSDUWH R 0$;, 63/,&( 8/7
JHUDomR GH VSOLFHV GH FRUUHLDV GH HOHYDGRU 2 G
FRQVWUXomR GH WUrV SHoDV 0$;, 63/,&( FRP D DGLomR ¢
NBR para proteger contra o desgaste da correia para uma vida Gtil longa. Projetado

com um raio maior para aumentar a vida Util da correia, 0 SUPER maior tem

GRLV SDUDIXVRV SDUD IRUoD GH A[DomR DGLFLRQDO H
HVSHFLAFDo}HV QD SiJLQD

RECURSOS

« Construgdo Leve e de Alto Grau em Aluminio

* A Cunha de Borracha NBR Protege a Parte Traseira da Correia
« OpgOes de Alta Temperatura Disponiveis para Cunha Inferior

« Peso: 4,8 libras cada

« Design de Dois Parafusos

MAXI.SPLIGE : « Parafusos de Cabeca Sextavada de 3/4 "x 5” e 3/4 "x 5-1/2”

« Pode Ser Usado em Correias com Tragdo Nominal de 800-1200 PIW.

MAXI-SPLICE ULTRA

O MAXI-SPLICE ULTRA apropriadamente denominado é o companheiro perfeito

para o SUPER maior. O ULTRA apresenta todas as vantagens da emenda maior,

mas com uma estrutura menor e um design de parafuso Unico. Projetado para
FRUUHLDV GH DWp 3,: R 8/75%$ WDPEpP DSUHVHQWD D
0%;, 63/,&( H FXQKD GH ERUUDFKD 1%5 SDUD SURWHomF
correia e maior vida Gtil. Como o SUPER, o ULTRA foi projetado com um raio maior

SDUD DXPHQWDU D YLGD ~WLO GD FRUUHLD &RQVXOWH I

RECURSOS

« Construcéo Leve e de Alto Grau em Aluminio

* A Cunha de Borracha NBR Protege a Parte Traseira da Correia
* Opgoes de Alta Temperatura Disponiveis para Cunha Inferior

* Peso: 1,93 libras cada

« Design de um Parafuso

MAXI-SPLICE R ODVVLAFDGR SDUD FRUUHLDY GH DWp 3.

ULTRA

Para obtener mas informacioén, escribanos a info@maxilift.com o visite www.maxilift.com 85
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Sistemas de Fixacao de Correias MAXI-SPLICE

OD[L 6SOLFH p XP GLVSRVLWLYR GH HPHQGD GD FRUUH
&RQADGR Ki PDLV GH DQRV HOH GHAQH R SDGUMR SDI
OR &HUWLATXH VH GH SHGLU R OD[L 6SOLFH SHOR QRP}I
XVR HP FRUUHLDV GH HOHYDGRU GH 39& H ERUUDFKD ¢
SiJLQD

MAXI-SPLICE AB

« Parafuso de Grau 5 de Diametro de 9/16”

« Parafusos de Cabecga Sextavada de 9/16"x 5"

« Metal N&o Ferroso de Resisténcia a Tragdo Muito Alta

¥ 8WLOL]iYHO HP &RUUHLDV GH DWp 3,: 7UDomR
« Antifaisca, Nao Corrosivo e Nao Enferruja

¥ &RU %URQI]H

* Peso: 2,9 libras Cada

MAXI-SPLICEE ~ MAX.SPLICE Cl
« Metal Ferroso de Resisténcia Moderadamente Alta a Tragdo
® « Parafusos de Cabega Sextavada de 1/2 "x 5"
MAXI'SPLIGE ¥ 8WLOL]iYHO HP &RUUHLDV GH DWp 3,: GH 7UDomR
« Cor Prata
* Peso: 2,6 libras Cada

MAXI-SPLICE TEMPLATE LABELS PEEL
AND STICK DIRECTLY ON THE BELT.

l

Maxi-Jift Inc. e e et PUNH FITA DE MODELO - GR AT IS
X « Descasque e cole diretamente na correia
« Melhora a preciséo da perfuragéo da correia
« Marca locais de orificios para correias de largura impar ou par
« Marcado claramente em letras brancas e vermelhas
« Incluido em cada pedido de splice

S PUNGAO POTENTE (brocas néo s&o
recomendadas)

« Fabricado com ago carbono duravel tratado termicamente

« Lamina reforcada corta facilmente orificios de 1/2", 9/16", 5/8"e 3/4” de diametro
« Tamanho para combinar com sua unido exata

« Use com um martelo de méo, chave de impacto ou broca

« Sempre use protecéo para os olhos

«—— ILLUSTRATION DEPICTS USAGE ——
ON AN 8 INCH BELT.

AVISO: NAO USE O MAXI-SPLICE PARA ELEVACAO DE PESSOAL!

Leia todas as instrugbes antes de instalar qualquer produto Maxi-Splice. As instrucdes podem ser encontradas em www.maxilift.com. O nao cumprimento das
instrucOes de instalacdo pode resultar em falha do splice. Como acontece com qualquer splice de correia, inspecdes regulares e continuas sdo necessarias ou podem
ocorrer falhas.

1XQFD PLVWXUH SURGXWRYV 0OD[L 6SOLFH HP XPD ~QLFD LQVWDODomR 3RGH RFRUUHU SUHVVmMR GH A[DomR UHGX]LGD
resultar em falha do splice.

A Maxi-Lift ndo solicita nem recomenda o uso de qualquer grampo de correia Maxi-Splice para emenda de correias de elevacdo manual. Os Maxi-Splices nédo foram
SURMHWDGRYVY QHP WHVWDGRV SDUD HVVD AQDOLGDGH 4XDOTXHU LQVWDODomR GH XP SURGXWR 0OD[L 6SOLFH SDUD |
GDQRV FRUSRUDLY RX DWp PHVPR D PRUWH 1mR XVH HP FRUUHLDYV GH FDERV GH DoR

ImR UHXWLOL]JH DV FRQWUDSRUFDV GH Q\ORQ DR UHLQVWDODU RV OD[L 6SOLFHV 8VH SRUFDV Q\ORFN QRYDV EDUD U}

Para aplicacdes que excedam 120 C, as contraporcas de inser¢do de nylon ndo podem ser usadas, pois essa faixa de temperatura excede o limite do fabricante para
LQWHJULGDGH GH Q\ORQ (P YH] GLVVR GHYHP VHU XWLOL]DGDV SRUFDV GH EORTXHLR GH FRPSUHVVmMR

Embora os Maxi-Splice AB e Cl possam ser usados em tambores laterais, elas podem contribuir para o desgaste na parte traseira da correia na emenda. E responsabilidade
GR XVXiULR LQVSHFLRQDU R VSOLFH HP LQWHUYDORYV UHJXODUHV GH PDQXWHQomR SDUD HYLWDU IDOKDV 2 JUXtGR \
as asas do tambor.

86 16400 Midway Rd Dallas, TX EUA 75001 < Dallas, TX 75370-0008 < Ph: (972)735-8855 Fx: (972)735-8896



Comparacéao de Splice

Maxi-Jift Inc.

SPLICES DE ELEVADOR

Marca Cl

erial

or
de Metal

PARTE
DETALHES

mecanica de 3 pegas

SPLICE

CONSTRUGAO Ferro Fundido Galvanizado

Descri¢ao do Metal Ferro Fundido Ferroso

Material de Borracha

swp 3.

o
Recomendada

1

Grau 5

Nenhum

SPLICE
ESPECIFICAGOES

KH[DJRQDO

Diametro do Parafuso "
(Polegadas) 12

= Polegad:
ESPECIFICACOES (Polegadas)
Torque Recomendado * IW OEV
Fita de Modelo Incluida Sim
Calcos Necessarios por
G Espessura da Correia N
- Méx. Temperaturas ) f e
CLASSIFICACOES Operacionais
DE TEMPERATURA
&

Agricola 12"
(Alta velocidade) **
INDUSTRIAL 12"
(Cel ga/Gravidade)
NECA Minimo o
PROJECAO Recomendado

CABEGCA MINIMA
TAMBOR

RECURSOS/
BENEFICIOS

Forte, Padrao,
Splice Mecanico

mecanica de 3 pecas

Bronze de manganés

MAXI-SPLICE
MAKI-SPLICE
MAXI-SPLICE MAXI-SPLICE
AB ULTRA
AB5 ULTRAS
Bronze de manganés Prata
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FICHA DE DADOS TECNICOS DOS SPLICE S PARA CORREIAS ELEVADORAS

MAXI-SPLICE' TITAN
‘THE ULTIMATE BELT SPLICE
MAXI-SPLICE MAXI-SPLICE
SUPER TITAN
SUPERS TITAN
Prata Prata

'LVSRVLWLYR GH ALWVGRRLWLYR GH ALVSRRLWLYR GH A[Dom

'LVSRVLWLYR GH ALWVSRRLWLYR GH Afdeanindde 3 pecas
FRP FXQKD GH ERFBRPFKOQKD GH ERFRPFKOQKD GH ERUUDFK

NBR (nitrila)
Aluminio
Aluminio Leve de Grau

Bronze N&o Ferroso

mecanica de 3 pecas mecanica de 3 pecas

NBR (nitrila) HNBR
Aluminio Aluminio

Aluminio Leve de Grau Aluminio Leve de Grau

Alto Alto Alto
NG 6XEVWLWXtYHO 6XEVWLWXtYHO 6XEVWLWXtYHO
&XQKD GH ERUUDFXDQK®B5GH ERUUDRKMASH ERUUDFKD +1%!
1,93 Por Aplicagéo
35 4-1/2" 6-1/4" 6"
2" 2-1/2" 3" Por Aplicagéo
$Wp 858 $Wp B 3,: 0DLV GH 3,:
D D D Por Aplicagcao
1 1 2 Por Aplicagao
Grau 5 Grau 5 Grau 5 0

KH[DJRQDO KH[DJRQDO

9/16"
" 4-1/2"
Sim Sim
Nylock Nylock
IW OEV
Sim Sim
$EDL[R GH u
calcos
N/A WD m
ubD p
f) f &
(Fator de limitac&o de cunha
f) f & GH ERUUDFKD 1%5
alternativas disponiveis
para temperaturas mais altas
& &
12" 24"
12"
4 5"
Antifaiscas, Antifaiscas,

N4&o corrosivo,
Nao enferruja,
Maior vida util da correia

Né&o corrosivo,
Né&o enferruja

FDOOR 5
FDOoRV M

3DUDIXVR GH FDEHOIDUDIXVR GH FDEHoIDUDIXVR GH FDEHOIDUDIXVR GH FDEHOIDDUDIXVR GH FDEHoD

KH[DJRQDO KH[DJRQDO

3/4" Por Aplicagdo
5"e 5-1/2" Por Aplicagao
Sim Sim
Nylock 3RUFD GH EORTXHLR RY
IW OEV Pov AplicBgdo
Sim 5HTXHU

Modelo Especial

6!gll‘:?DL[R GH u VHP FDOoORV
u D n FDOOR N/A
H FDOORV

f) f &
(Fator de limitac&o de cunha
S}HOEKPWUDFKD 1%5
alternativas disponiveis
para temperaturas mais altas

& &

f) fc
(K imitador de Cunha de
iﬁ%@%gfr{mma Butadieno
HNBR hidrogenada)

36"

Antifaiscas,
Na&o corrosivo,
N&o enferruja,
Maior vida util da correia

Antifaiscas,
Na&o corrosivo,
N&o enferruja,
Maior vida (til da correia

$R DSHUWDU RV SDUDIXVRV GH VSOLFH QmR XVH FKDYH GH LPSDFWR SRLV R WRUTXH H[FHVVLYR FDXVDUi IDOKD QD FR
GR JUDPSR H SRGH FULDU IDOKD QR VSOLFH H SUREOHPDYV GH UDVWUHDPHQWR
2 FOLHQWH p UHVSRQViIYHO SRU YHULAFDU RV VSOLFHV HP XPD EDVH FRQVLVWHQWH SDUD R WRUTXH FRUUHWR GXUDQW

DR UHLQVWDODU RV VSOLFHV
Na&o use splices Maxi-Lift em elevadores de cargas e de pessoas.
3DWHQWH GH XWLOLGDGH GRV (8%

"3DW GRV (8%

% 3DWHQWH GH GHVLJQ GRV (8%

Para obtener mas informacion, escribanos a info@maxilift.com o visite www.maxilift.com

(P WDPERUHV PHQRUHV RV FDOORV G|

/HLD VHPSUH DV LQVWUXo0}HV GH LQVWDODomR GR OD[L /LIW H DSOLTXH D AWD PRGHOR

‘86 'HV 3DW ' 6 3HGLC

87



Envio no Mesmo Dia Disponivel

SOSN4vdvd

PARAFUSO PADRAO PARAFUSO SABER-TOOTH*®
Padrao N° 1 Noruega Sabre-Tooth®
* Zincado (Carbono, aco =§mmmmm\va‘e owveren « Zincado (Carbono, aco ;] AR, o
inoxidavel oferecido em inoxidavel oferecido em
tamanhos selecionados) - ewe e tamanhos selecionados) e
PARAFUSO DE ELEVADOR PADRAO PARAFUSO DE ELEVADOR SABRE-TOOTH
1/4x1 3.24 1200 1700 1/4 x 1-1/4 3.43 1200 1500
1/4 x 1-1/4 3.43 1200 1500 1/4 x 1-1/2 3.73 1200 1300
1/4 x 1-1/2 3.73 1200 1300 1/4 x 1-3/4 3.98 1200 1200
1/4 x 2 4.29 1200 1000 1/4x 2 4.29 1200 1000
1/4 x 2-1/4 4.88 600 900 1/4 x 2-1/4 4.88 600 900
1/4 x 2-1/2 4.92 600 800 1/4 x 2-1/2 4.92 600 800
5/16 x 3/4 4.76 1200 1200 5/16 x 3/4 4.76 1200 1200
5/16 x 1-1/4 5.55 1200 900 5/16 x 1 5.05 1200 1000
5/16 x 1-1/2 6.38 600 800 5/16 x 1-1/4 5,55 1200 900
5/16 x 2 7.12 600 600 5/16 x 1-1/2 6.38 600 800
3/8 x 1-1/4 6.54 600 750 5/16 x 1-3/4 6.50 600 700
3/8 x 1-1/2 7.10 600 700 5/16 x 2 7.12 600 600
3/8 x 1-3/4 7.66 600 600 5/16 x 2-1/4 7.43 600 550
3/8x2 8.31 600 500 5/16 x 2-1/2 7.78 600 500
3/8 x 2-1/4 885 600 450 3/8 x 1-1/4 6.54 600 750
3/8 x 2-1/2 9.83 600 400 3/8x2 8.31 600 500
3/8x3 10.79 600 300 3/8 x 2-1/4 )85 600 450
3/8 x 2-1/2 9.83 600 400
3/8x3 10.79 600 300
PARAFUSO DE FENDA PARAFUSO SABRE-TOOTH ® (COM PONTA)
Cabega com N Sabre-Tooth®
fenda N° 3 ® R e « Ago Carbono " AN oneren
* Zincado B

DIAMETER LenGTH

PARAFUSO DE ELEVADOR SABRE-TOOTH

PESO/ QTD GRANEL
100 PCS,, LBS. QUDEINSEE TONEL

PARAFUSO DE ELEVADOR DE CONFIANCA

TAMANHO, POLE- PESO/ QTD GRANEL
GADAS 100 PCS., LBS. D RACARL TONEL

TAMANHO, POLE-

GADAS
14 x 314 27 1200 2400 14 x 1-1/2 2.78 1300 1800
Uax1 1.9 1800 2500 5/16 X 1-1/4 4.60 900 1200
14 x 1-1/4 3.0 1200 1800
14 x 1-1/2 35 1200 1800
5/16 x 1-1/4 4.9 1200 1200
PARAFUSO SEXTAVADO

» Usado com Acessoérios de Corrente ‘

. Zi . 0N L T
Zincado « Grau 5 ﬁ) .l‘l\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\'| i

PARAFUSO CABECA SEXTAVADA

TAMANHO, POLE- PESO/ QTD GRANEL
GADAS 100 PCS,, LBS. QUDEAEAEE TONEL

1/2X1 8.50 1200 1700

1/2 x 1-1/4 9.45 1200 1500

12x1-1/2 10.70 1200 1300 $ OD[L /LIW DSOLFD FRQWLQXDPHQWH WHVWHV GH PHWDC
318x1 4.15 1200 1700 garantir que as pegas da melhor qualidade sejam mantidas.

3/8 x 1-1/4 4.80 1200 1500

3/8 x 1-1/2 5.65 1200 1300 A Maxi-Lift excede todos os padroes da indUstria para parafusos de elevador grau 2.

88 16400 Midway Rd Dallas, TX EUA 75001 < Dallas, TX 75370-0008 < Ph: (972)735-8855 Fx: (972)735-8896



Ligue para 1-800-527-0657, Visite MAXILIFT.COM
para Obter Mais Informacgdes

PORCAS ARRUELAS E ESPACADORES

PLANO
TAMANHO, 3.% 47" PKG. PESO,
POLEGADAS (ID) PCS. LBS. POL S
1/4 1,3 1

HEXAGONAL PADRAO

TAMANHO, 3.* 47" PKG. PESO,
POLEGADAS (ID) PCS. LBS.

11 5/16

16 Disponivel em 1
Disponivel em zinco e inox. 1/2 inox. 1/2

TAMANHO, 3.* 47" PKG. PESO,

1/4 1-1/4
1,2 5/16
Disponivel em zinco e inox. Disponivel em 1
%/248(,2 6(55$'2 '( )/$1*( *53$1'( zinco e inox. 1/2 1,4

TAMANHO, 3.% 47" PKG. PESO, FENDER*
POLEGADAS (ID) PCS. LBS.
TAMANHO, 3.% 47" PKG. PESO, 0.D.
L2 POLEGADAS (ID) PCS. LBS. POLEGADAS
1/4 1,3 1

2,3
Disponivel em zinco. 1/4 grande 13 1-1/4
%/248(,2 '( ,16(5d®2 HP 1</21 5/16 1-1/4
TAMANHO, 3.5 47" PKG. PESO, Disponivel em 5/16 grande 1:1/2
POLEGADAS (ID) PCS. LBS. 7inco e inox. 1
1/2
1,1 *Ao instalar canecas de uretano, sempre use arruelas Fender.
Disponivel em zinco e inox.
COURO -
TAMANHO, 3.% 4T PKG. PESO, 0.D.
B POLEGADAS (ID) PCS. LBS. POLEGADAS
INSTALACAO RECOMENDADA DE CANECA 1/4 1

1
1

8P GLVSRVLWLYR GH WUDYDPHQWR GHYH VHU XVDGR HP WRGDV DV LQVW@ODO}HV GD
caneca do elevador.

POLIESPACADORES
TAMANHO, 3.% 47" PKG. PESO, 0.
POLEGADAS (ID) PCS. LBS. POLEGADAS
1/4 -

5/16 -
PARAFUSO Disponivel em 1/4 "e 1/2” de espessura.

()
NEOPRENE
U < CORREIA
@ TAMANHO, 3.% 47 PKG. PESO, 0.D.
r POLEGADAS (ID) PCS. LBS. POLEGADAS
1/4 1,1 -

\ - ARRUELA
r 5/16 1,1 -

. Disponivel em 1/4” 1.1 -
PORCA ARRUELA DE PRESSAO de espessura. '

,16758 (6 3$5% 2 72548( $'(48%'2 72548( 5(&20(1'$'2 3$5% 3$5$)8626 '( (/(9$'2
3DUD DSHUWDU DV SRUFDV XVH XPD FKDYH GH WRU TR

TXDQGR D FRQAJXUDomR DSURSULDGD IRU DOFDQoDGD . . . ,

2 Opere 0 elevador com as canecas vazias por 4 horas.

9HULATXH WRGRV RV SDUDIXVRV SDUD JDUDQWLU T
mantido.

Para obtener mas informacioén, escribanos a info@maxilift.com o visite www.maxilift.com
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Alimentadores de Plastico Resistentes e Portateis

0
26
=T
m=
O<
=
c

5
@

COMEDOUROS MIGHTY-MAX ©
3RUWIWLO IiFLO GH LQVWDODU H UHVLVWHQWH R FRPHGRXUR 0,*+7< 0$; MIG“"IMAX V YHU\
(QFDL[D VH FRP UDSLGH] H VHIXUDQoD HP TXDOTXHU HOR GH FRUUHQWH # tGR FRF

de elo de mola instalados em um alimentador de HDPE super resistente, pode suportar os animais mais dificeis e as

LOQWHPSpPULHV (VWH p R DOLPHQWDGRU LGHDO SDUD FXUUDLV WUDLOHU m D DOLP
e reduz o desperdicio.

®

ESTILO FFSS ESTILO FFCC ESTILO FFHD

RECURSOS E BENEFICIOS

« Feito de HDPE virgem de primeira f BHVLVWHQWH R VXAF L HeMirddsdabeRado com « Estocados/disponiveis em
linha resistir ao animal mais cruel e a clipes de elo de mola de 8 GH] WDPDQKRV SDGUmMR
« Paredes espessas e resistentes condicGes climaticas rigidas mm  (direita)

« Vida util prolongada do alimentador

TAMANHO DO ALIMENTADOR, POLEG

Branco 3-1/4 3 24

Branco [ 14-3/4 2 9/16 4,5 12 192
Preto [ 2 9/16 35 16 256
Preto [ 14-1/2 12-3/4 2 9/16 3,35 112
Preto [ 16-1/4 2 9/16 112
Cinza [ 9-1/2 5-1/2 5 2 9/16 1,5

Cinza [ 11-9/16 6 9-9/16 2 9/16 13

Cinza [ 14-9/16 12-3/4 2 9/16 112
S ovs 2 arte .

90 16400 Midway Rd Dallas, TX EUA 75001 < Dallas, TX 75370-0008 < Ph: (972)735-8855 Fx: (972)735-8896
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LAGGING

$OPRIDGDYVY GH UHYHVWLPHQWR WUDomR OD[L /LIW FRP QHRSUHQH GXU{PHWUR FRPSRVWR GH
LJQtIXJD 62) SDUD XVR HP WDPERUHV GH WUDQVPLVVMR HP FRPSULPHQWRV GH M IRUPDGRV S
GLVSRQtYHO HP ERUUDFKD SDGUmMR RX FRPSRVWRYV HVSHFLDLV FRP SODFDV GH DSRLR SDGUmMR RX

SOF e Lagging Padréo Retentores de metal
$SOLFDoO}HV $JUtFRODV 62) 5HV R&BtENER WHenDgdO HR
5HVLVWHQWH j (VWiWLFD FRPSDWtYHO FRP 26+$
Resistente a Chamas (compativel com MSHA)

Para obtener mas informacioén, escribanos a info@maxilift.com o visite www.maxilift.com 91



ENGENHARIA

ENGENHARIA DA CANECA

CAPACIDADES

GRAFICOS DE
VELOCIDADE

PERFURACAO
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GRANEL
MANUSEIO




OO0
&
>0
oc
@)

=2
M=

93

Para Obter Mais Informacdes, Ligue para 1-800-527-0657

CALCULANDO A CAPACIDADE DO ELEVADOR DE CANECA

CAPACIDADE NUMERO DE CANECAS

gl Lz i Por pé NUMERO DE LINHAS VELOIE/ADIE

da Correia ou Corrente

Nivel da Agua (Polegadas (12 + Espagcamento em de Canecas na Correia Veja Abaixo para

FPM (Feet por Minuto)

Cubicas Polegadas Conversao

[ [ [ L.

3DUD AQV GH HQJHQKDULD D OD[L /LIW UHFRPHQGD XVDU D FDSDFLGDGH GR QtYHO GH iJXD FRPR EDVH SDUD R F
H GDV FRQGLo}HV RSHUDFLRQDLYV

PASS(QO ] 0XOWLSOLTXH D &$3$&,'$'( GD FDQHFD SHOR 1&%V'(:—RTER POLEGADAS CUBICAS POR HORA
&$1(&$6 SRU Sp GLYLGLGR SHOR HVSDoDPH@MRAVIOSEVSEGUE:

160(52 '( /,1+$6 GH FDQHFDV ,VVR GDUi D FDSEJgHEIRGH HP "LYLGD SRU SDUD FRQYHUWHU HP E
SROHJDGDV F~ELFDV GH FDGD Sp GH FRUULGD fgPr EBBIEHEL D RX FRUY E@WeR SDUD FRQYHUWHU SDUL

TONELADAS CURTAS: O0XOWLSOLTXH D FDSDFLGDGH GH IHHW |

PASSQ 2 0XOWLSOLTXH D UHVSRVWD YH]HV D 9(/2&,'$'(.GD ERUUHLD RX GR Suggf;’\;i %RFUD:'SHD';‘ZVGEE?ZEV'HHHV(:’/'-FYN'-E
FRUUHQWH HP )30 SDUD D FDSDFLGDGH GHVFES%‘@H*PS% RO PLW

URGXWR SRU IHHW F~ELFRV H GLYLGD SR

PASSO 3 (P VHIXLGD PXOWLSOLTXH SRU PLQXWRV SDUD REWHU SROHJDGDV
F~ELFDV SRU KRUD

FEET POR MINUTO
[ [ + =

BUSHELS POR HORA FEET CUBICOS POR HORA
Cermeem | [eneser| [T ] [Temes | femnens | enssm ]

TONELADAS CURTAS POR HORA 3ULPHLUR GHWHUPLQH IHHW F~ELFRV KRUD QR QtYHO GD iJXD XVDQGR D IyUPX

TONELADAS METRICAS POR HORA 3ULPHLUR GHWHUPLQH IHHW F~ELFRV KRUD QR QtYHO GD iJXD XVDQGR D Iyl

CALCULANDOAPOTENC|A $ IlyUPXOD DEDL[R UHVXOWDUiI QD SRWrQFLD WHyULFD QHFHVViIiULD B5HFRPHQGD VH
SDUD SHUGDV GH DFLRQDPHQWR H DWp SDUD IULFomR GR HOHYDGRU H HVFDYDom
+3 QR HL[R GD[ $ /%6 +258%
—_— = +
FDENOD w REEED HOHYDomR 9HUWLFDO QRV )

7RGRV RV GDGRV WpFQLFRV H GH HQJHQKDULD IRUQHFLGRYVY SHORV IXQFLRQIULRV GD OD[L /LIW RX OD[L /LIW VmR DSHQL
GH SURGXomR QHFHVViULDV EXVKHOV SRU KRUD WRQHODGDV SRU KRUD HWF SDUD WRGRV RV HOHYDGRUHV GH FDQHF
7DPEpP QmR JDUDQWLPRV TXH RV PDWHULDLY QmR VRIUDP GDQRV XPD YH] TXH RV PHVPRV VmR PRYLPHQWDGRYV DWUDYp

16400 Midway Rd Dallas, TX EUA 75001 < Dallas, TX 75370-0008 < Ph: (972)735-8855 Fx: (972)735-8896



TIGER-TUFF', TIGER-CC’, HD-MAX", HD-STAX", CC-MAX"

34avalioo13aA
d so2I4vdo

TABELA DE VELOCIDADE DA CANECA PARA ELEVADOR AGRICOLA

9HORFLGDGHV 0tQLPDV H DPWLPDV 5HFRPHQGDGDV SDUD DV 6HIJXLQWHYV &DQHFDV SDUD (OHYDGRU $JUtFROD 0D]

TIGER-TUFF TIGER-TUFF LOW PRO HD-MAX HD-MAX LOW PROFILE HD-STAX HD-STAX LOW PROFILE

VELOCIDADES MINIMAS E OTIMAS DE TAMBOR

CANECA PARA DIAMETRO DO TAMBOR (POLEGA!

ELEVADOR NOMINAL o |g 10 iz o de 4
2

PROJ. (POLEGADAS) ---
;
S
°
n
!
n

TABELA DE VELOCIDADES TIGER-CC ., CC-MAX.

TIGER-CC TIGER-CC LOW PROFILE CC-MAX CC-MAX LOW PROFILE CC STEEL

011,02 '( 9(/2&,’$'( OHQRU 9HORFLGDGH HP TXH &HQWUt
TABELA DE VELOCIDADES CC-MAX LUl RERUUHU

e — TAMBOR / 9(/2&,'$'( P7,08 9HORFLGDGH QD TXDO RV UHVXOWDG
RODADENTADA | RODADENTADA | \iN.RPM MAX. | \iN. FPM | MAX.FPM VMR REWLGRV _ |
DIAMETRO (IN.) e RPM 9(/2&,'$'( 0OE;, 03 $ YHORFLGDGH Pi[LPD p UHJLGD SRU PXL

(G IRUPDWR GR FDS{ IROJDV ORFDOL]DomR GD JDUJDQWD

[ & [ 200 | HOHYDGR SRUWDQWR QmR IRL SXEOLFDGR

$V YHORFLGDGHV LGHDLV PRVWUDGDV VmR EDVHDGDV F
$ YHORFLGDGH yWLPD UHFRPHQGDGD SDUD LQJUHGLHQV
VHPHOKDQWHV p GD YHORFLGDGH yWLPD PRVWUDGD
(VVDV WDEHODV VmR DSHQDV SDUD UHIHUrQFLD JHUDO H
SDUD WRGRV RV HOHYDGRUHV GH FDQHFD HP WRGDV DV
IDL[D GH YHORFLGDGH

1RWD &DQHFDV ORZ SURAOH SRGHP H[LJLU YHORFLGDG
DV PRVWUDGDV QHVWH JUIAFR FRP HVSDoDPHQWR PtQLP]
[ 422 [ 100 |

42"

7RGRV RV GDGRV WpFQLFRV H GH HQJHQKDULD IRUQHFLGR\
RX OD[L /LIW VmR DSHQDV SDUD UHIHUrQFLD JHUDO H QmR JD!
FDSDFLGDGHV GH SURGXomR QHFHVVIULDV EXVKHOV SRU KR
WRGRV RV HOHYDGRUHV GH FDQHFD LQFOXLQGR WRGD D JDPD
IDL[D GH YHORFp&E @B HDUXIPEWLPRY TXH RV PDWHULDLY QmR VR
TXH RV PHVPRV VmR PRY IpF HEHVORE RO DYWDUEZRW GH FDQHFDV

Para obtener mas informacion, escribanos a info@maxilift.com o visite www.maxilift.com 94
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TABELA DE VELOCIDADE DA CANECA PARA ELEVADOR AGRICOLA DURA-BUKET ©

9HORFLGDGHV 0tQLPDV H ,GHDLV GR 7DPERU 5HFRPHQGDGDV SDUD &DQHFDV SDUD
(OHYDGRUHV $JUtFRODV '85% %8.(7 'HVFDUJD &HQWUtIXJD

DURA-BUKET SS DURA-BUKET LP

VELOCIDADES MINIMAS E OTIMAS DO TAMBOR

AMETRO DO TAMBOR (POLEGADAS)/CIR FERENCIA DO TAMBOR (FEE
CANECA PARA

ELEVADOR NOMINAL
PROJ. (POLEGADAS)

A % MINIMO DE VELOCIDADE: 9HORFLGDGH 0DLV /HQWD HP TXH RFRU
DIAMETRO DO EIXO DE CABECA POR CLASSIFICACAO DE "HVFDUJD &HQWUtIXJD

POTENCIA DE CABECA VELOCIDADE OTIMA: 9HORFLGDGH QD TXDO RV UHVXOWDGRYV P]

VELOCIDADE MAXIMA: $ YHORFLGDGH Pi[LPD p UHJLGD SRU PXL

LQFOXLQGR IRUPDWR GR FDS{ IROJDV ORFDOL]DomR GD

(VWD WDEHOD p DSHQDV SDUD UHIHUrQFLD JHUDO H QmR
WRGRV RV HOHYDGRUHV GH FDQHFD HP WRGDV DV YHORF
IDL[D GH YHORFLGDGH

2EVHUYDomR $V FDQHFDV SDUD HOHYDGRU ORZ SURAOH
PtQLPRYV SRGHP H[LJLU YHORFLGDGHV PtQLPDV PDLV UiSl
QHVWH JUIAFR

$V YHORFLGDGHYV LGHDLVY PRVWUDGDY VmR EDVHDGDV HF
$ YHORFLGDGH Pi[LPD UHFRPHQGDGD SDUD LQJUHGLHQW
VHPHOKDQWHYV p GD YHORFLGDGH LGHDO PRVWUDGD

(VWD WDEHOD p IRUQHFLGD DSHQDV SDUD UHIHUrQFLD JHUDO $ OD[L /LIW QmR DVVXPH QHQKXPD
UHVSRQVDELOLGDGH SHOR XVR GHVVDV AJXUDV

7RGRV RV GDGRV WpFQLFRV H GH HQJHQKDULD IRUQHFLGRYV SHORV IXQFLRQIULRV GD OD[L /LIW RX OD[L /LIW VmR DSHQL
GH SURGXomR QHFHVViIiULDV EXVKHOV SRU KRUD WRQHODGDV SRU KRUD HWF SDUD WRGRV RV HOHYDGRUHV GH FDQHF
7DPEpP QmR JDUDQWLPRV TXH RV PDWHULDLY QmR VRIUDP GDQRV XPD YH] TXH RV PHVPRV VmR PRYLPHQWDGRV DWUDYp

16400 Midway Rd Dallas, TX EUA 75001 < Dallas, TX 75370-0008 < Ph: (972)735-8855 Fx: (972)735-8896
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34dvalioo13aA
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TABELA DE VELOCIDADE DA CANECA PARA ELEVADOR INDUSTRIAL

9HORFLGDGHV GH 7DPERU 0tQLPD H PWLPD 5HFRPHQGDGDYV SDUD &DQHFDV SDUD (OHYDGRU LQGXVWULDO 7LJHL

TIGER-TUFF (Nylon) TIGER-TUFF (Uretano) TIGER-CC (Nylon) TIGER-CC (Nylon) MAXI-TUFF AA (Nylon) MAXI-TUFF AA (Uretano)

VELOCIDADES MINIMAS E OTIMAS DE TAMBOR

CANECA PARA ELEVADOR
NOMINAL
PROJ. (POLEGADAS)

0tQLPR
DWLPR
0i[LPR
0tQLPR
0

@

1
1
1

Iml

~N

10"

TABELA DE VELOCIDADE DA CANECA PARA ELEVADOR MAXI-TUFF
INDUSTRIAL MF

(VWD WDEHOD p DSHQDV SDUD UHIHUrQFLD JHUDO H QmR JDUDQWH GHVFDUJD SHUIHLWD SDUD WRGRV RV HOH
YHORFLGDGHVY PRVWUDGDYV GHQWUR GD IDL[D GH YHORFLGDGH (VSDoDPHQWR PtQLPR UHFRPHQGDGR GLkPHW
SDUD FDQHFDV GH HOHYDGRU OD[L 7XIlI 0) GHVFDUJD FRQWtQXD

MAXI-TUFF MF (Nylon)

CANECA ESPACAMENTO MINIMO DIAMETRO MINIMO .
PROJECA TAMANHO DA CANECA (POLEGADAS) (POLEGADAS) FPM MAXIMO

8x5x7
10x5x7
12x7x11
14 x7x11
16 x7x11
18x7x11
12x8x11
14 x8x 11
16 x8x 11
18 x8x 11

7"

7RGRV RV GDGRV WpFQLFRV H GH HQJHQKDULD IRUQHFLGRY SHORV IXQFLRQIULRV GD OD[L /LIW RX OD[L /LIW VmR DSHC
GH SURGXomR QHFHVViIULDV EXVKHOV SRU KRUD WRQHODGDV SRU KRUD HWF SDUD WRGRV RV HOHYDGRUHV GH FDQF
7DPEpP QmR JDUDQWLPRV TXH RV PDWHULDLY QmR VRIUDP GDQRV XPD YH] TXH RV PHVPRV VmR PRYLPHQWDGRV DWUDY

Para obtener mas informacion, escribanos a info@maxilift.com o visite www.maxilift.com 96
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Bolts-E

< B > < B ¥ B > <B>B B> <B>¢B>BB> <B>B>B>B>B> < B ¥ B > <B > BXB> <B>B>B>B>
v v
F v o
o o o o o o 0 0o © 0 0 0 0 , 00000 o o o e 0 o o © 0 0 0
D D
~ (] o0 ~ o () o0 o 0 o0 o
< B > <B »x B > <B>B>»B>
PUNCHING P1 PUNCHING P2 PUNCHING P3 PUNCHING P4 PUNCHING P5 PUNCHING P7 PUNCHING P8 PUNCHING P9

PERFURACAO: TIPOS HF, HFO, MF E LF

TIPOS HF, HFO, MF E LF CANECAS PARA ELEVADOR CONTINUO PARA CORREIAS

TAMANHO D, NECA, POLEGAD _ LARGURA DA
- PERFURACAO CORREIA
L - Comprimento P - Proj D - Profundidade POLEGADAS

3 D
3 D
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
&
3
&
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
7RGDV DV FDQHFDV GH SOiVWLFR OD[L 7XIlI 0) FRP SURIXQGLGDGH GH R X U VHUMR SHUIXUDGDV FRP XPD G

7RGRV RV GDGRV WpFQLFRV H GH HQJHQKDULD IRUQHFLGRY SHORV IXQFLRQIULRV GD OD[L /LIW RX OD[L /LIW VmR DSHQI
GH SURGXomR QHFHVVIULDV EXVKHOV SRU KRUD WRQHODGDV SRU KRUD HWF SDUD WRGRV RV HOHYDGRUHV GH FDQHF
7DPEpP QmR JDUDQWLPRV TXH RV PDWHULDLY QmR VRIUDP GDQRV XPD YH] TXH RV PHVPRV VMR PRYLPHQWDGRYVY DWUDYp
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< B > < B % B > <B>B B> <B>B>B>B> <B>B>B><B>B> < B > B > < B > B>»B> <B>B>B>B>
v v
F v 4
o o o o o o 0 0 © 0 0 0 0 , 000V L] ° o e 0 o o 0 0 0o o
D D
-~ (1] (U] ~ o () o0 o 0 o0 o
< B > <B »x B > <B>»B»>»B>
PUNCHING P1 PUNCHING P2 PUNCHING P3 PUNCHING P4 PUNCHING P5 PUNCHING P7 PUNCHING P8 PUNCHING P9

PERFURACAO: TIPOS AA, TIGER-TUFF E TIGER-CC INDUSTRIAL

TIPOS AA, TIGER-TUFF E TIGER-CC - CANECAS PARA ELEVADORES DE DESCARGA CENTRIFUGA INDUSTRIAL PARA CORREIAS

COMPRIMENTO PERFURAGAO CORREIA E F

NOMINAL DA CANECA POLEGADAS

3
3
3
3
3
3
3
3
8
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
8

2XWUDV 3HUIXUDO}HV GH &RHUHADXHVISRBWWKUDomR GD &DQHFD $QWHYV GH )D]JHU R 3HGLGR

7RGRV RV GDGRV WpFQLFRV H GH HQJHQKDULD IRUQHFLGRY SHORV IXQFLRQIULRV GD OD[L /LIW RX OD[L /LIW VmR DSHQI
GH SURGXomR QHFHVVIULDV EXVKHOV SRU KRUD WRQHODGDV SRU KRUD HWF SDUD WRGRV RV HOHYDGRUHV GH FDQHF
7DPEpP QmR JDUDQWLPRV TXH RV PDWHULDLY QmR VRIUDP GDQRV XPD YH] TXH RV PHVPRV VMR PRYLPHQWDGRY DWUDYp

Para obtener mas informacioén, escribanos a info@maxilift.com o visite www.maxilift.com 98
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PERFURACAO: CANECAS PARA ELEVADOR (! / \\ /; A \\ > /o
i 1174l T \ |

DE DESCARGA CENTRIFUGA EM ANEXOS “K 1 I 1 T

CANECAS DE ELEVADOR DE DESCARGA CENTRIFUGA EM ANEXOS “K”

NOMERODE | TAMANHO NOMINAL DA CANECA, POLEGADAS

[
[
[
[
[
[
[
[ [ [ [
[

[
[
[
[
[
[
[
[
[
[
[ [ [ [ 3
[ [ 3
[ [ 3

$0JXPDV SHUIXUDo}HV GH FRUUHQWH SRGHP LQFRUUHU HP FXVWRV DGLFLRQDLY GH SXQomR (QWUH HP FRQWDWR FRP I

W W PWWWWWW W W ow @ o

—B—— BOLTS-E |« B— «——B—
«Co

PERFURACAO: CANECAS PARA ELEVADOR l 7 7
CONTINUO EM ACESSORIOS “K” l I

PUNCHING P1 PUNCHING P6 PUNCHING P10

CANECAS PARA ELEVADOR CONTINUO EM ACESSORIOS “K”

NOMERG DE | TAMANHO NOMINAL DA CANECA, POLEGADAS ] POLEGADAS

ANEXO DA TIPO HF TIPO HFO TIPO MF TIPO LF PERFURAGAO a E -

C 102B-K2
SS 102B-K2
C 102B-1/2-K2
SS 102B-1/2-K2

[ [ [
[ [ [
[ [ [
[ [ [
C 110-K2 [
SS 110-K2 [
C 111-K2 [
SS 111-K2 [
C 132-K2 [
SS 150PLUS-K2 [
SS 856-K2 [

W W WwwWwwwwowowwow

[ [ [
[ [ [
[ [ [
[ [ [
[ [ [
[ [ [
[ [ [
[ [ [
[ [ [
[ [ [
[ [ [

[ [
[ [
[ [
[ [
[ [
[ [
[ [

[
[
[
[
[
[
[

2XWUDV 3HUIXUDO}HV GH &RUHMHIQWMHHLY SRIQIXHDWmMR GD &DQHFD $QWHV GH )DJHU R 3HGLGR

7TRGRV RV GDGRV WpFQLFRV H GH HQJHQKDULD IRUQHFLGRYV SHORV IXQFLRQiIULRY GD OD[L /LIW RX OD[L /LIW VmR DSHQD
GH SURGXomR QHFHVViIULDV EXVKHOV SRU KRUD WRQHODGDV SRU KRUD HWF SDUD WRGRV RV HOHYDGRUHV GH FDQHF
7DPEpP QmR JDUDQWLPRV TXH RV PDWHULDLY QmR VRIUDP GDQRV XPD YH] TXH RV PHVPRV VmR PRYLPHQWDGRY DWUDYp
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CONTATE A MAXI-LIFT, INC.

ONLINE EM MAXILIFT.COM

3DUD REWHU LQIRUPDo}HV DGLFLRQDLV VREUH TXDOTXHU XP GH QRVVRV SURGXWRV YLVLWH
QRV QD ZHE HP ::: 0$;,/,)7 &20 1RVVD OLQKD FRPSOHWD GH OLWHUDWXUD H

FDWIiORJRV HVWmMR GLVSRQtYHLV SDUD GRZQORDG $0OpP GLVVR R VLWH FRQWpP HVWXGRV
GH FDVR HQJHQKDULD H LQIRUPDoO}HV WpFQLFDV SDUD DMXGDU D UHVSRQGHU D TXDLVTXHU
SHUJXQWDV 2X HQWUH HP FRQWDWR FRQRVFR SRU XP GRV PpWRGRV DEDLI[R

MIDIA SOCIAL

) oLONHGLQ FRP FRPSDQ\ PD[L OLIW LQF
C) \RXWXEH FRP XVHU PD[LOLIWLQF

€} 'DFHERRN FRP PD[LOLIWLQF

2 wzLwWWHU FRP PD[LOLIWLQF
LQVWDJUDP FRP PD[LOLIWLQF

ENDERECO PARA

TELEFONE CORRESPONDENCIA  ENDEREGO FiSICO:

Telefone: 0%;, /,)7 ,1& 0%;, /1,)7 ,1&

Fax: 'DOODV 7H[DV OLGZD\ 5RDG

Chamada Gratuita: (8% $GGLVRQ T7H[DV
(8%

(nos EUA, Canada e México)

PROCURA UM DISTRIBUIDOR NA SUA AREA?

3DUD ORFDOL]DU XP GLVWULEXLGRU HP VXD iUHD HQWUH HP FRQWDWR FRP XP UHSUHVHQWDQWH GH YHQGDV 0D
H OKH GDUHPRV XPD OLVWD GH GLVWULEXLGRUHV HP VXD iUHD ORFDO

ISENCAO DE RESPONSABILIDADE
$V LQIRUPDO}HV IRUQHFLGDV QHVWH FDWIiORJR SRGHP LQFOXLU LPSUHFLV}HV RX HUURV WLSRJUIAFRYV $OWHU
,QIRUPDO0}HV DOWHUDO}HV DWXDOL]DGDV SRGHP VHU IHLWDV D TXDOTXHU PRPHQWR 3HUJXQWDV HVSHFtAFDV V
D OD[L /LIW SHOR WHOHIRQH RX SRU ID[ SDUD

7TRGRV RV GDGRV WpFQLFRV H GH HQJHQKDULD IRUQHFLGRYVY SHORV IXQFLRQIULRY GD OD[L /LIW RX OD[L /LIW V
RX FDSDFLGDGHV GH SURGXomR QHFHVViIULDV EXVKHOV SRU KRUD WRQHODGDV SRU KRUD HWF SDUD WRGRYV
GHQWUR GD IDL[D GH YH@QRRFUODOQWILPREPTXH RV PDWHULDLY QmR VRIUDP GDQRV XPD YH] TXH RV PHVPRV VmR
7TROHUKQFLDV 2V SURGXWRYV PROGDGRYV HP SOiVWLFR WpUPLFR YDULDP OLJHLUDPHQWH HP WDPDQKR FDSDFLGI

2 IDEULFDQWH UHFRPHQGD JXDUGDU DV FDQHFDV SOiVWLFDV ORQJH GD H[SRVLomR DR VRO SRLV VHXV UDLRV
SURGXWR $ H[SRVLomR D HOHPHQWRY PHWHRUROYJLFRV HIWHUQRV DQXOD WRGDV DV JDUDQWLDV

Para obtener mas informacioén, escribanos a info@maxilift.com o visite www.maxilift.com 100
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