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Comparacao de
Acoplamentos

Tipo de Acoplamento

Critério de
Selegao Estrela Corrente Quadra-Flex listia-Flex Go-Flex Blue-Flex
E poleg| 1/8"a2-5/8" 7/16"a 6-1/8" 3/8"a5-1/2" 3/8"a 3-1/2" 1/2"a 11" 1/2"a13"
uros

mm 4265 122160 9a140 9a90 12 a 280 12 a 330
Torque poleg-lbs| 3.526,228 1,921 a 151,622** 60a 72,480 649 a 9,076 365a 1,680,000 | 460a 1,650,000
Faixa

Nm 0.4a704 218a17,135 6.78 28,190 7321025 40 a 189,840 52 a 186,450
Desalinhamento o 40 o o o o °
Angular Maximo 12°at 2 1 4 2 25
Temperatura -40°a212°F -30°a 225° F -30°a275°F -40°a180° F -60°a212°F -40° a 250° F
Elemento Padrao -40°2100° C -35°2108° C -35°2135° C -40° 2 85° C -50°2100°C | -40°a121°C
Cargas Reacionarias
Devido ao Médias Baixas Baixas Médias Baixas Altas
Desalinhamento
(T::rpqaut:dade de Boa Boa Moderado Moderado Moderado Boa
\(;:roac[;:idaaddee de Boa Boa Moderado Moderado Boa Boa
Rigidez Torcional Baixa Média Baixa Baixa Média Média
Facilidade de
Instalacao e Excelente Excelente Excelente Excelente Excelente Moderada
Manutencgao
Resisténcia Quimica Boa Boa Boa Moderada Boa Moderada
cg;‘;‘:g‘rl;?:t?s a Excelente Pouca Excelente Boa Excelente Excelente
f\?np:rll::::?;i:ﬁ] Boa Pouca Excelente Excelente Boa Boa
Intercambiabilidade Sim Sim Sim Sim Sim Sim

** Torque Méximo Disponivel abaixo de 50 RPM
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Acoplamentos

Tudo o que vocé precisar em
Acoplamentos — a 7= tem

A Wétin oferece dois tipos de acoplamentos de estrela, um para apli-
cagdes de maior poténcia e outro totalmente intercambiavel.

0 acoplamento flexivel Tllerttn-Flex
transmite a poténcia suavemente,
compensando ao mesmo tempo
desalinhamentos angulares de até 4°,
desalinhamentos paralelos de maximo
1/8" e flutuagdo do eixo de 5/16". 0
projeto em duas flanges permite que a
instalagdo seja facil e rapida, enquanto
que o elemento elastomérico é o
suficientemente flexivel para absorver
impactos e vibragdo numa ampla

Tipo ML Tipo MS variedade de temperatura.

A Zéitia \he oferece a linha mais completa de Acoplamentos de Corrente

S/B BS TB aD Aluminio Plastico
Furo Piloto Furo Calibrado Bucha Taper Bucha QD

7zt Quadra-Flex® e Com um projeto testado que oferece: longa duracdo, flexibilidade torcional,
instalacao féacil e simples e a capacidade para compensar desalinhamento e absorver vibragao e impactos.
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Novos Produtos m

ACOPLAMENTO ACOPLAMENTO
BLUE-FLEX® DE ENGRENAGEM

e

ACOPLAMENTO FLEXIVEL
GO-FLEX®
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Quadra-Flex®
4 Tipos de Flexao

Os Acoplamentos Quadra-Flex® 7/zz= nao requerem lubrificacao,
nao precisam de manutencao e sao de instalacao facil e rapida.
Para aplicacdes nas quais existam impacto, vibracao e desalinhamento.

il | = -
i | il
Paralelo Angular Torcional Axial

Os Acoplamentos QUADRA-FLEX®  Devido a flexibilidade do elemento e Os elementos dos Acoplamentos A flexibilidade axial dos elementos
absorvem o desalinhamento as caracteristicas da montagem do  QUADRA-FLEX® sdo elasticos a dos Acoplamentos QUADRA-
paralelo sem se desgastar e com mesmo, 0s Acoplamentos torsdo e adequados para absorver  FLEX®, permite compensar a
uma perda minima de energia. O QUADRA-FLEX® podem compensar impactos e amortecer vibragoes flutuagdo dos eixos. Isto ajuda
desalinhamento paralelo que se desalinhamentos angulares que de outra forma se transmitiriam a reduzir as cargas de impulso
pode compensar varia dependendo  facilmente de até 1 grau sem sofrer de um equipamento ao outro. transmitidas aos rolamentos. Os
do tamanho do acoplamento e vai  um desgaste considerdvel. Acoplamentos QUADRA-FLEX®
desde 0.015" para o tamanho 5 aceitam deslocamentos axiais de
até 0.062" para o tamanho 16. Isto aproximadamente 1/8".
minimiza as cargas radiais nos
rolamentos.
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Tipos

Disponivel em Trés Tipos

Flanges TipoJe S Flanges Tipo B

Estas flanges estdo furadas sob medida e fabricadas para serem insta- Fabricadas de ferro fundido de grande resisténcia, nos tamanhos do 6 ao
ladas deslizando-as em eixos de medidas padrdo. Estdo disponiveis no 16 e para serem montadas com buchas QD padrao.
estoque para uma grande variedade de didmetros de eixos.

Acoplamentos de Desmontagem Rapida Flange Tipo SC com Espacador

A 7/l oferece um sistema de montagem para o Acoplamento com Es-  0S Acoplamentos QUADRA-FLEX® SC com espagador satisfazem
pacador 4JSC que permite tirar a parte central do espagador da mesma os requerimentos padrao dos fabricantes de bombas. Temos
forma em que se tira para os tamanhos 5SC ao 14SC, removendo os 4 flanges com espacador para tamanhos de acoplamento do 4 ao
parafusos que fixam cada cubo. A parte central dos Acoplamentos pode 14,

ser levantada, expondo as vedagdes da bomba. As partes planas dos cu-

bos espagadores permitem girar os eixos utilizando uma chave inglesa.
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Selecao de Elementos

Nomenclatura Quadra-Flex®

Flanges Elementos
Tipo Descrigdo Tipo Descrigdo
J*x Aco sinterizado, furado sob medida JEM TPR- 1 peca solida, borracha termopléstica
S Ferro fundido, furado sob medida JEMS TPR- 1 peca bipartida, borracha termopléstica
B Ferro fundido, bucha QD EM TPR- 2 pegas com anel de retengao
SC Flanges do acoplamento com espagador EPDM- 2 pecas com anel de retengao
* — 0 tamanho 6 é fornecido em ferro fundido. NEOPRENE- 2 pecas com anel de retengdo
HYTREL — 1 pega sélida
Cubos - (Para Flanges SC) HS HYTREL - 2 pegas

Tipo Descrigao
H Cubo normal
HS Cubo curto

0s Acoplamentos QUADRA-FLEX® vém numa variedade de tipos e
projetos para satisfazer as necessidades especificas dos nossos clientes.
Estes projetos incluem flanges e elementos de varios tipos e materiais. A
linha completa de produtos inclui 13 tamanhos com capacidade maxima
de torque de até 72,000 Ib-poleg.

Ao solicitar os Acoplamentos QUADRA-FLEX® siga o seguinte
procedimento para garantir que o seu pedido seja expedido de forma
correta e rapida. Para as flanges dos acoplamentos mencione sempre

o tamanho seguido das letras que designam o tipo de flange requerido,
indicando no final o didmetro do eixo onde vai ser instalado. Para os
elementos do acoplamento indique sempre o tamanho seguido da letra
ou letras que designam o tipo e 0 material de construgao requerido.
(Consulte as tabelas da parte superior desta pagina.)

Exemplo: Flange Tipo J

Tamanho Flange Furo
5J x .75" 5 J 75"
7S x 30mm 7 S 30mm

Nota: As flanges com furo sob medida sdo fornecidas com rasgo de
chaveta padrdo e dois opressores, a menos que se especifique outra
coisa.

Exemplo: Flange Tipo B

Tamanho Flange Furo
8B —SH 8 B SH

Nota: A bucha SH com o furo requerido deve ser especificada
separadamente.
Exemplo: Elementos

Tamanho Tipo e Material
8JEM 8 Solido, TPR
13E 13 2 Pegas, EPDM

(Nota: Os elementos do 3 ao 12 serdo fornecidos em TPR e 0s
elementos do 13 ao 16 em EPDM, a menos que se especifique
outro material. (Veja a pagina C-18)

Exemplo: Acoplamento espagador completo

1 6EM Elemento de 2 pegas tamanho 6 em TPR.
6sc35 Flanges para separagdo de 31/2".
1 6H x 1" Cubo espagador tamanho 6
para furo de 1"
1 6H x 1.125" Cubo espagador tamanho 6

para furo de 11/8".
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Selecdo de Elementos

Os elementos para acoplamentos QUADRA-FLEX® estdo disponiveis em 4 materiais diferentes. Estes materiais sao: TPR (borracha termopléstica)
para os elementos JEM, JEMS, EM; Borracha EPDM, para o tipo E; Neoprene para o tipo N; Hytrel para os tipos H e HS. Para determinar o elemento
adequado para uma determinada aplicagdo, as caracteristicas de cada material sdo indicadas abaixo.

TPR EPDM *NEOPRENE *HYTREL®

(Tamanhos 3 a012) (Tamanhos 13 ao 16) (Tamanhos 11 ao 16) (Tamanhos 6 ao 14))
0Os Acoplamentos QUADRA- 0Os Acoplamentos QUADRA- Os elementos de Neoprene Os elementos de Hytrel foram
FLEX® normalmente sdo FLEX® normalmente sdo também estdo disponiveis para especificamente projetados
fornecidos com elemento de TPR fornecidos com elemento de o0s tamanhos do 11 ao 14. Estes para aplicagdes de alto torque.
para os tamanhos do 3 a0 12. 0 borracha EPDM para os tamanhos  elementos tém uma maior 0 elemento tipo H transmite
TPR é um material de uso geral do 13 a0 16. 0 EPDM é um resisténcia que o EPDM e sdo aproximadamente 4 vezes
que combina as caracteristicas material de uso geral que pode auto-extinguiveis. Podem ser a poténcia que o tamanho
do EPDM e do Neoprene. ser operado as temperaturas que operados as temperaturas que equivalente em TPR, EPDM ou
Estes elementos operam as vao desde -30°F a 275° F (-34°C vao desde 0°F a 200°F Neoprene. O Hytrel opera as
temperaturas que vao desde a 135°C). A flexibilidade torcional (-18°C 2 93°C). A flexibilidade temperaturas que vao desde
-50°Fa 275°F (-46°C a135°C). A éde 15°. torcional é de 15°. -65°F a 250° F (-54°C a 121°C).
flexibilidade torcional é de 15°. A flexibilidade torcional é de 7°.

Nota: Nao use um elemento de
Hytrel como substitui¢do de um

- an s y de TPR, EPDM ou de Neoprene.
Resisténcia Quimica dos Elementos P

Resisténcia a: TPR EPDM | Neoprene | *Hytrel | Resisténcia a: TPR EPDM | Neoprene | *Hytrel
Acetona A A B B Isopropilico A T A A
Amdnia B T A N Querosene B X B T
Hidréxido de Amonio, solugao T A A(158F) T Solvente Laqueado T C B
Tgste de Fluido de N c X A Oleo Lubrificante B X B(158F) A
Hidrocarbonetos ASTM Alcool Metilico A T A(158F) A
Oleo ASTM No. 1 B c A Oleo Mineral B X A A
Oleo ASTM No. 3 B C B(158F) Naftalina B c c A
Compustivel A de referéncia B c A A | Acido Nitrico a 10% A T B B
Combustivel B de referéncia B c c A Nitrobenzeno T A C C
ASTM Fenol T T B C
Combustivel C de referéncia B X c B Acido Fosférico 20% A T T N
ASTM

Esteres Fosfatados A A C A
HITETD C C C . Solugdo Decapante (acido N X B-C X
Gés Butano B B A A nitrico 20% e 4% HF
Tetracloreto de Carbono X C C C Solugdes com Sabao A T A(158F) A
Clorobenzeno C X X X Hidréxido de Sédio, 20% A A A A
Cloroférmio X C C C Acido Esteérico T T B(158F) T
Acido Crémico de 10 a 50% T T C N Acido Sulfdrico a 50% A T A(158F) A
Solvente Dowtherm A X N B N Acido Sulfdrico a 80% A T B-C C
Alcool Etilico A A A(158F) A Acido Tanico al 10% T T A T
Etilenoglicol A A A(158F) A Tolueno C C C B
Oleo Combustivel B X A A Tricloroetileno C X C C
Gasolina B B-C B A Terebintina B C C N
Glicerina A T A(158F) A Agua A A(158F) | A(212F) | A(158F)
Oleo Hidraulico B N A A Xileno C C X B
Acido Cloridrico a 20% A T A B A —O0 fluido tem pouco ou nenhum efeito X — Ndo se dispde de dados; provavelmente ndo
Peréxido Hidrogénio, 88-1/2% N T B T | o fucotem um efetto moderado & compativ!

N — Nao foi feita nenhuma avaliagao
T — Nao se dispde de dados; provavelmente é
compativel

*Marca registrada de Dupont.
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Procedimento de
Selecao

Procedimento de Selecao

Quando a unidade motriz for um motor elétrico de velocidade padrao.

Passo 1. Determine o Simbolo de Fator de Servigo (FS) de acordo com
0s equipamentos listados na Tabela 1 da pagina C-10.

Passo 2. Determine o Fator de Servigo adequado na Tabela que se
encontra na parte superior da pagina C-10.

Passo 3. Va as paginas C-12 e C-13 para selecionar o acoplamento
adequado a aplicacdo. Levando em conta a resisténcia quimica do
elemento e 0 ambiente de operagdo, selecione o material do elemento na
pagina C-8. Encontre as RPM do motor e na coluna do Fator de Servigo
selecionado no Passo 2, leia até encontrar a linha da poténcia do motor.
0 namero que se encontra na intersecgdo da coluna e da linha é o
tamanho correto do acoplamento.

Exemplo: Se necessitar acoplar um motor elétrico padrdo de 25
HP, 1750 RPM a um transportador de troncos.
1.- Simbolo de Fator de Servigo — H.
2.- Fator de Servigo —2.0.
3.- Acoplamento tamanho 9 com elemento de TPR ou tamanho
6 com elemento de Hytrel.

Passo 4. Selecione as flanges das paginas C-13 a C-16. Revise a sua
selecdo levando em conta os didmetros dos eixos para garantir que o
acoplamento abra a esse furo.

NOTA: Nao superdimensione o cubo do Acoplamento - Causara
desgaste prematuro no elemento.

RPM Maximas e Desalinhamento Permitido

Quando a unidade motriz nao for um motor elétrico ou as velocidades
sdo diferentes das indicadas nas tabelas da pagina C-11.

Passo 1. Siga os passos 1 e 2 do procedimento anterior.

Passo 2. Calcule a poténcia a 100 RPM usando a seguinte
formula:
Poténcia a 100 RPM = HP x fator de servico x 100
RPM do Acoplamento

Passo 3. Selecione o tamanho do Acoplamento nas tabelas 2A e 2C
da pagina C-11. Encontre uma poténcia igual ou maior que a poténcia
calculada no passo 2.

Passo 4. Revise 0 tamanho méximo do furo nas tabelas de dimensoes
das flanges para garantir que os didmetros dos eixos nao excedam

os valores indicados para o tamanho do acoplamento selecionado. Se
exceder o furo maximo, selecione o tamanho superior seguinte que
aceite esse furo. Ndo exceda as RPM maximas para o novo tamanho
selecionado.

Exemplo: Um elevador de canecas acionado por um moto-

redutor precisa de um acoplamento que transmita 14 HP a 1300

RPM.

1. Simbolo de Fator de Servigo — M

1. Fator de Servico — 1.5

2. Poténciaa 100 RPM =14 x 1.5 x 100 = 1.61 HP/100 RPM

1300

4. Das tabelas da pagina C-11.Na coluna de 100 RPM a
poténcia requerida de 1.61 cai entre 0 acoplamento tamanho
7 (1.2 HP) e o tamanho 8 (1.8 HP). O tamanho correto é 0 8
com elemento de TPR. Revise os tamanhos dos furos para
as flanges nas tabelas das paginas C-15 a C-19.

RPM Tipos JEM, JEMS, EM, Ee N Tipos H e HS
Tamanho i
Maximas Paralela Angular Paralela Angular
3 9200 0.010 0.035 — —
4 7600 0.010 0.043 — —
5 7600 0.015 0.056 — —
6 6000 0.015 0.070 0.010 0.016
7 5250 0.020 0.081 0.012 0.020
8 4500 0.020 0.094 0.015 0.025
9 3750 0.025 0.109 0.017 0.028
10 3600 0.025 0.128 0.020 0.032
11 3600 0.032 0.151 0.022 0.037
12 2800 0.032 0.175 0.025 0.042
13 2400 0.040 0.195 0.030 0.050
14 2200 0.045 0.242 0.035 0.060
16 1500 0.062 0.330 — —
Nota: Os valores indicados nesta tabela aplicam se o torque real transmitido for maior que 1/ da capacidade de torque do acoplamento.

Para um torque menor reduza os valores indicados pela metade.
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Fatores
de Servigo

Fatores de Servico para Acoplamentos QUADRA-FLEX®

Simbolo de Motor Elétrico Motor Elétrico Turbinas Motores
Fator de Servigo Torque Padrao Torque Alto Reciprocos
L (LEVE) 1.25 1.5 1.0 1.5
M (MEDIO) 1.5 2.0 1.25 2.0
H (PESADO) 2.0 2.5 15 2.5
Tabela 1
Aplicacao Simbolos FS  Aplicagao Simbolos FS  Aplicagdo Simbolos FS

AGITADORES - Paletas, Hélice, Rosca....
BOBINAGEM DE ARAME..
ESTICADOR DE ARAME ...
ALIMENTADOR DE DISCO
ALIMENTADORES
Apron, de disco, de correia
Helicoidais ....
Reciprocos............
ALIMENTADORES DE QUIMICOS
(efluentes)
AMASSADORA...... .M
PICADORES (papel
BANCADAS, transmissao principal
BASTIDORES (téxteis)
BANCADAS, transmissdo principal ..
BRANQUEADOR (papel)
BOMBAS
Centrifugas, axiais
De engrenagens, I6bulos, de l1amina ....
Reciprocas - de acionamento
Simples ou dupla.... o
CABRESTANTE
CALANDRAS
Calandras (papel)
Super calandras (papel, borracha) ...
CALDEIRAS (destilagao)
CANTEADOR (madeira).
CARDAS (téxteis)
CARREGADORES DE CARBONO
BOBINA, EMBOBINADOR (papel).
CENTRIFUGAS (téxteis)
ESCOVA (metal ou madeira)
CILINDROS (papel)...
CLAREAMENTO
FORNO (cervejarias, destilacao, alimentos)
COLETORES (efluentes)
COMPRESSORES
Centrifugos
De I6bulos ou de parafuso
Reciprocantes
CORTADORAS (papel)
CORTADORAS (metal)
TRIAGEM DE BARRAS (efluentes
PENEIRAS (QrIZZIY) c..veveeveerieecreeeireeieieiseieie s
PENEIRAS
Para lavagem com ar € 4gua..........ccceevevevevevevereverererenenaens
Rotatérias para carbono ou areia
Vibratorias
PENEIRAS DE ESCOAMENTO (efluentes)
LAMINAS PARA CANA (agticar)
DESAREIADORES (efluentes)
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DESCORTEZADOR (madeira)
DINAMOMETRO....
DOSIFICADORES (téxteis
DRAGAS
Empilhadores.....
Bobina para cabo, bombas....
Malacate de servigo e de maniobras.
Transmissdo para cabeza de corte
Transmissdo para cribas............
EIXOS EM LINHA
ELEVADOR OU TRANSPORTADOR DE CANECAS ................ M
ELEVADORES
DB CANECAS.......ceeeeeceeeeie et M
De carga, de passageiros, de servico...
Escadas elétricas........c.cocovveceerinennne.
EMBOBINADORAS (papel, téxteis e arame)
RESFRIADORES (6leo)
ENSABOAMENTO (téxteis)...
ENRISTRADORES (papel)
ESCADAS ELETRICAS...
EXTRUSORES (metal)...
FILTROS PARA OLEO A PRESSAQ...
GERADORES
De carga uniforme .
De carga variavel....
Para s01dadoras ........coveeevreieeinicieerceee s

GUINDASTES
Trabalho NOIMAl.........coovircree s M
Trabalno PESAdO........cceeuvieieiieieere e H
GUINDASTES E GUINCHOS
Para minas, trabalho pesado..........c.ccoceriveerniesisienns H

GUINDASTES E POLIPASTOS
HIDROPULPER (papel) ....
FORNO PARA CIMENTO...
FORNO ROTATIVO
JORDAN (papel)
LAVADORA E ESPESSADORA (papel)
LAVADORAS E SECADORAS DE ROUPAS
LUSTRADOR (téxteis)
MACERADORES (destilago)
MALACATES

MAQUINAS PARA CONVERSAO (papel)..
MAQUINAS PARA ENGARRAFAR
MAQUINAS PARA FORMAR METAIS ...
MAQUINAS PARA PNEUS
MAQUINAS PARA MADEIRA

MAQUINAS PARA MANUSEIO DE ARGILA .....occcoorec M
MAQUINAS FERRAMENTAS, TRANSMISSAO PRINCIPAL ... M
MESAS DE SELEGAD (MATEIFa) ..o M
MISTURADOR DE ARGILA ....osc oo M
MISTURADORES

Banbury

De concreto, Muller.
MISTURADORES DE CONCRETO.
MOINHO DE CARNE
MOINHO DE ROLOS
MOINHOS

De bolas, de cascalhos, de rolos...

Para borracha ...........ccoceeee.e.

Secadores e resfriadores
MOINHOS DE MARTELOS

Trabalho leve, intermitente

Trabalho pesado, continuo
PRENSA PARA ABRIR PNEUS E TUBOS
PRENSAS

De impressao, corte e vinco, para papel

De tijolos, briquetagem
PULVERIZADORES

Moinho de martelos — uso pesado....

Moinho de martelos — uso leve
QUEBRADORAS

Cana de aglicar, pedra, minerais ...
QUEBRADORAS DE MINERAIS....
REBOCADOR DE BARCOS
ROLO DE SUCGAO (papel)
ROLADORA (metal)..........
SECADORES ROTATORIOS
SERRA CIRCULAR.....
SERRA DE FITA
SOPRADORES

Centrifugos, de lamina

De l6bulos
SOPRADORES CENTRIFUGOS, COMPRESSORES

VENTILADORES E BOMBAS
TAMBOR GIRATORIO....
TEARES (téxteis)
TRANSPORTADOR DE SERRAGEM..
TRANSPORTADOR DE FORNO
TRANSPORTADOR DE TRONCOS (madeira)
TRANSPORTADORES

Apron, de correia, de correntes

De Canecas

Helicoidal, para forno
TRANSPORTADORES DE MADEIRA (madeira)
TRANSPORTADORES HELICOIDAIS
TRITURADOR DE CELULOSE (Papel)....ccoveeveereeeeerererneneenn.
VENTILADORES

CeNIifUGOS v.vvevvveeeteeete et

De tiragem forgada, para minas, industriais

De torre de resfriamento
VENTILADORES DE TORRES DE RESFRIAMENTO .............. H
CARROS DE REBOQUE ..........coeveeieeieieieereie s H
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Capacidade dos
Acoplamentos

Capacidade dos Acoplamentos

Tabela 2A Borracha Termoplastica (TPR), EPDM e Neoprene
— . Capacidade HP na Velocidade Indicada Capacidade | Fator d‘? Dureza
s, | o e
plamento 100 860 1160 1750 3500 i (lxlleg.) radigms? Méximas
3 TPR 0.10 08 11 17 33 60 229 9200
4 TPR 0.19 16 22 33 6.7 120 458 7600
5 TPR 0.38 33 44 6.7 13.0 240 916 7600
6 TPR 0.71 6.1 8.3 125 25.0 450 1718 6000
7 TPR 1.20 10.0 13.0 200 400 725 2769 5250
8 TPR 1.80 16.0 200 320 63.0 1135 4335 4500
9 TPR 2.80 25.0 33.0 50.0 100.0 1800 6875 3750
10 TPR 4.60 39.0 53.0 80.0 160.0 2875 10980 3600
11 TPR 7.20 62.0 83.0 126.0 252.0 4530 17300 3600
12 TPR 11.40 98.0 132.0 200.0 — 7200 27500 2800
13 EPDM e Neoprene 18.00 155.0 209.0 315.0 — 11350 43350 2400
14 EPDM e Neoprene 28.60 246.0 331.0 500.0 — 18000 68755 2200
16 EPDM 75.00 645.0 870.0 — — 47250 180480 1500
Tabela 2C Hytrel
Tamanho Material do Capacidade HP na Velocidade Indicada Capacidade Fa‘:';rdc?u?:;rleza
foooma | Elemento 100 860 1160 1750 3500 ((:ET:;:':;) r(a'glg:l’(')‘*s!)'/ Méximas
3% HYTREL — — — — — — — —
4k HYTREL = = = — = = — =
5% HYTREL — — - — — — — -
6 HYTREL 2.9 25.0 33.0 50.0 1000 1800 10000 6000
7 HYTREL 46 39.0 53.0 80.0 160.0 2875 20000 5250
8 HYTREL 7.2 62.0 84.0 126.0 252.0 4530 30000 4500
9 HYTREL 1.4 98.0 1320 200.0 400.0 7200 47500 3750
10 HYTREL 18.0 155.0 209.0 315.0 630.0 11350 100000 3600
11 HYTREL 286 246.0 331.0 500.0 1000.0 18000 125000 3600
12 HYTREL 50.0 430.0 580.0 875.0 — 31500 225000 2800
13 HYTREL 75.0 645.0 870.0 1312.0 — 47268 368900 2400
14 HYTREL 115.0 986.0 1334.0 2013.0 — 72480 593250 2200

* Para estes tamanhos os elementos de Hytrel sao fabricados sob pedido. Consulte a Martin.

« Os valores indicados sdo a temperatura ambiente de 75° F (24 °C).
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Tabela de Selecao
dos Elementos

Tabela de Selecao para Elementos TPR', EPDM, e de Neoprene

Motor a 860 RPM Motor a 1160 RPM Motor a 1750 RPM Motor a 3500 RPM
HP Fatores de Servigo Fatores de Servigo Fatores de Servigo Fatores de Servigo
1.0 1.25 1.5 2.0 2.5 1.0 1.25 1.5 2.0 2.5 1.0 1.25 1.5 2.0 2.5 1.0 1.25 1.5 2.0 2.5
) 3 3 3 4 4 3 3 3 3 4 3 3 3 3 3 — — — — —
.75 3 4 4 4 5 3 3 4 4 4 3 3 3 3 4 3 3 3 3 3
1 4 4 4 5 5 3 4 4 4 5 3 3 3 4 4 3 3 3 3 3
1.5 4 5 5 5 6 4 4 5 5 5 3 4 4 4 5 3 3 3 3 4
2 5 5 5 6 6 4 5 5 5 6 4 4 4 5 5 3 3 3 4 4
3 5 6 6 6 7 5 5 6 6 6 4 5 5 5 6 3 4 4 4 5
5 6 6 7 7 8 6 6 6 7 7 5 5 6 6 6 4 4 5 5 5
7.5 7 7 8 8 9 6 7 7 8 8 6 6 6 7 7 5 5 5 6 6
10 7 8 8 9 9 7 7 8 8 9 6 6 7 7 8 5 5 6 6 6
15 8 9 9 10 10 8 8 9 9 10 7 7 8 8 9 6 6 6 7 7
20 9 9 10 10 11 8 9 9 10 10 7 8 8 9 9 6 6 7 7 8
25 9 10 10 11 11 9 9 10 10 11 8 8 9 9 10 6 7 7 8 8
30 10 10 11 11 12 9 10 10 11 11 8 9 9 10 10 7 7 8 8 9
40 10 11 11 12 12 10 10 11 11 12 9 9 10 10 11 7 8 8 9 9
50 11 11 12 12 13 10 11 11 12 12 9 10 10 11 11 8 8 9 9 10
60 11 12 12 13 13 11 11 12 12 13 10 10 11 11 12 8 9 9 10 10
75 12 12 13 13 14 11 12 12 13 13 10 1 11 12 12 9 9 10 10 1
100 12 13 13 14 14 12 12 13 13 14 11 11 12 12 13 9 10 10 11 11
125 13 13 14 14 — 12 13 13 14 14 11 12 12 13 13 10 10 11 11 —
150 13 14 14 16 16 13 13 14 14 16 12 12 13 13 14 10 11 11 = =
200 14 14 16 16 16 13 14 14 16 16 12 13 13 14 14 11 11 — — —
250 14 16 16 16 16 14 14 16 16 16 13 13 14 14 = 11 = = = =
300 16 16 16 16 — 14 16 16 16 16 13 14 14 — — — — — — —
350 16 16 16 = = 16 16 16 16 16 14 14 = = = = = = = =
400 16 16 16 — — 16 16 16 16 — 14 14 — — — — — — — —
450 16 16 = = = 16 16 16 = = 14 = = = = = = = = =
500 16 16 — — — 16 16 16 — — 14 — — — — — — — — —
600 16 = = = = 16 16 = = = = = = = = = = = = =
700 | — — — — — 16 16 — — — — — — — — — — — — —
800 | — = = = = 16 = = = = = = = = = = = = = =
" Borracha termoplastica.

Precaugdo: As aplicagdes que envolvem motores e transmissdes alternativos estdo sujeitos as velocidades rotacionais criticas que podem danificar o acoplamento e/ou 0s equipamentos

acoplados. Consulte a Martin para estes tipos de aplicagdes.

C-12
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Tabela de Selecao dos
Elementos

Tabela de Selecao dos Elementos de Hytrel

Motor a 860 RPM Motor a 1160 RPM Motor a 1750 RPM Motor a 3500 RPM

HP Fatores de Servigo Fatores de Servigo Fatores de Servigo Fatores de Servigo
1.0 1.25 1.5 2.0 2.5 1.0 1.25 1.5 2.0 2.5 1.0 1.25 1.5 2.0 2.5 1.0 1.25 1.5 2.0 2.5
1 — — — — — . . . — — — — — . . — — — — —
1.5 - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
9 — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —
3 — _ _ _ — — — — _ _ —_ _ _ — — — _ _ _ —
5 — — — — — — — — — — — _ — — — — — — — —
7.5 6H 6H 6H 6H 6H = = = = = = = = = = = = = = =
10 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H — — — — — — — — — —
15 6H 6H 6H 7H 7H 6H 6H 6H 6H 7H 6H 6H 6H 6H 6H = = = = =
20 6H 6H 7H 7H 8H 6H 6H 6H 7H 7H 6H 6H 6H 6H 6H — — — — —
25 6H 7H 7H 8H 8H 6H 6H 7H 7H 8H 6H 6H 6H 6H 7H = = = = =
30 7H 7H 8H 8H 9H 6H 7H 7H 8H 8H 6H 6H 6H 7H 7H 6H 6H 6H 6H 6H
40 7H 8H 8H 9H 9H 7H 7H 8H 8H 9H 6H 6H 7H 7H 8H 6H 6H 6H 6H 6H
50 8H 8H 9H 9H | 10H | 7H 8H 8H 9H 9H 6H 7H 7H 8H 8H 6H 6H 6H 6H 7H
60 8H 9H 9H | 10H | 10H | 8H 8H 9H 9H | 10H | 7H 7H 8H 8H 9H 6H 6H 6H 7H 7H
75 9H 9H | 10H | 10H | 11H | 8H 9H 9H | 10H | 10H | 7H 8H 8H 9H 9H 6H 6H 7H 7H 8H
100 9H [ 10H | 10H | 11H [ 11H | 9H 9H | 10H | 10H | 11H | 8H 8H 9H 9H | 10H | 6H 7H 7H 8H 8H
125 [ 10H [ 10H [ 11H | 11H | 12H | 9H | 10H | 10H | 11H | 11H | 8H 9H 9H | 10H | 10H | 7H 7H 8H 8H 9H
150 | 10H | 11H [ 11H | 12H | 12H | 10H | 10H | 11H | 11H [ 12H | 9H 9H | 10H | 10H | 11H | 7H 8H 8H 9H 9H
200 | 11H | 11H [ 12H | 12H | 134 | 10H | 11H | 11H [ 12H | 12H | 9H | 10H | 10H | 11H | 11H | 8H 8H 9H 9H | 10H
250 | 11H [ 12H | 12H | 13H | 13H | 11H | 11H | 12H [ 12H | 13H | 10H | 10H | 11H | 11H | 12H | 8H 9H 9H | 10H | 10H
300 | 12H | 12H | 13H | 13H | 14H | 11H | 12H | 12H | 13H | 13H | 10H | 11H | 11H | 12H | 12H | 9H 9H | 10H | 10H | 11H
350 | 12H [ 12H | 13H | 14H | 14H | 12H | 12H | 12H [ 13H | 14H | 11H | 11H | 12H | 12H | 12H | 94 | 10H | 10H | 11H | 11H
400 | 12H | 13H | 13H | 14H | 14H | 12H | 12H | 13H | 13H | 14H | 11H | 11H | 12H | 12H | 13H | 9H | 10H | 10H | 11H | 11H
500 [ 13H | 13H | 14H | 14H | — | 12H | 13H | 13H | 14H | 14H | 11H | 12H | 12H | 13H | 13H | 10H | 10H | 11H | 11H | —
600 | 13H | 14H | 14H | — — | 13H [ 13H [ 13H | 14H | — [ 12H | 12H | 13H | 13H | 14H | 10H | 11H | 11H | — —
700 | 14H | 14H | — = — | 13H [ 13H [ 14H | 14H | — [ 12H | 12H | 13H | 14H | 14H | 11H | 11H | — = =
800 | 14H | 14H | — — — | 13H | 14H | 14H | — — | 12H [ 13H | 13H | 14H | 14H | 11H | 11H | — — —
900 | 14H | — = = — | 14H | 14H | 14H | — — [ 13H | 13H | 14H | 14H | — | 11H | — = = =
1000 | — — — — — | 14H | 14H | — — — | 13H [ 13H | 14H | 14H | — | 11H | — — — —

C-13
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Elementos

Elementos QUADRA-FLEX®

Os elementos flexiveis Z/Za sio fabricados em 4 materiais, (Borracha Termoplastica (TPR), EPDM, Neoprene e Hytrel), e estao disponiveis em trés
tipos. Nosso elemento EM combina a temperatura da operagéo do EPDM com a alta resisténcia ao 6leo do Neoprene.

£

L [II]IIHEIIIEIlIIl

Tipos JEM — JEMS

Os elementos tipo J sdo fabricados de Borracha Termopldstica
moldada (TPR). Estdo disponiveis em dois projetos: sdlido
numa s6 peca (JEM) e sdlido numa s6 peca com corte (JEMS).
A BorrachaTermoplastica (TPR) pode operar numa ampla
variedade de temperaturas e a0 mesmo tempo é resistente ao
0leo.

=}

T LTI IIIIHHT

Tipos EM—E—N

Os elementos tipo EM, E e N s@o de construgdo moldada de duas
pecas unidas com um Anel Retentor. Sdo fabricados de Borracha
Termoplastica tipo (TPR), TPR EPDM tipo E e Neoprene tipo N.
Podem ser utilizados com qualquer tipo de flange.

>

T
S

!
I

Tipos H e HS

Os elementos H e HS da #Z#n sdo fabricados de Hytrel.
Suportam um maior torque que os elementos EM padrao. Estes
elementos ndo podem ser utilizados com as flanges tipo J e B.
Os elementos de Hytrel ndo podem substituir os elementos de
TPR, EPDM ou Neoprene.

T
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Dimensoes (Polegadas)

Elementos Elementos Elementos H & HS
:::::T:;t;:t% JEM — JEMS EM—E—N Hytrel o
D w Peso (kg) D w Peso (kg) D w Peso (kg)
3 1.875 1 0.027 — — — — — —
4 2.313 1.25 0.045 2.313 1.25 1 = = =
5 2.938 1.563 0.091 2.938 1.563 .25 — — —
6 3.75 1.875 0.159 3.75 1.875 1.0 3.75 1.875 0.200
7 4.344 2.188 0.227 4.344 2.188 77 4.344 2.188 0.313
8 5.063 2.5 0.386 5.063 2.5 1.4 5.063 2.5 0.635
9 6 3 0.907 6 3 2.0 6 3 0.816
10 7.063 3.438 0.998 7.063 3.438 2.9 7.063 3.438 1.361
11 — — — 8.188 4 4.67 8.188 4 2.132
12 = = = 9.563 4.688 8.1 9.563 4.688 3.629
13 — — — 11.188 55 13.0 11.188 55 5.352
14 = = = 13.094 6.5 211 13.094 6.5 8.754
16 — — — 17.906 8.75 53.0 — — —

¢ Os elementos de Hytrel tipo HS s6 estdo disponiveis para os tamanhos 13 e 14 .
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Flanges
Tipo J

Flanges QUADRA-FLEX® Tipo J

medida, rasgo de chaveta padrdo e dois opressores.

Flanges QUADRA-FLEX® Tipo J

As flanges tipo J da #ZzZa, sio fornecidas com furo sob

As flanges tipo J podem usar 0s elementos Y/ tipo JEM,
JEMS ou EM.

Nota: Os elementos de Hytrel ndo devem ser utilizados neste
tipo de flange.

Tamanho Dimensdes Furos sob Medidae
do Peso Furo -
Acopla- | ¢ | D |E |G| H Lo| 1| x |[ko)* (Polegadas) Max. | Milimetros
mento
3 .813| 2.062 |.438|.375| 1.25 2 375 | .563 | 0.118 | .375** 5 .625 .75 I5 | —|—|—
.813| 2.062 |.438(.375| 1.5 2 375 | 563 | 0.118 .875 .875 =||=
4J .875| 2.460 |.438|.625| 1.625 | 2.375 | .438 | .75 | 0.213 5 625 75 875 938 1 1 15/20| 25
5J .688| 3.25 |.469| .75 | 1.875 | 2.875 | .594 | .969 | 0.390 b5 625 75 875 938 1 1.125 L2 |=|=|=
6J 531 4 |.594|.875( 1.938 | 3.313 | .625 | 1.094| 0.785 625 75 875 .938 1 — |—|—|—
.531 4 |.594|.875] 25 | 3.313 | .625 |1.094| 0.771 1.125 1.188 1.25 1.375| 1376 |—|—|—

% Peso aproximado para cada flange.
**0 furo de 3/8" ndo tem rasgo de chaveta
» Se for necessario, as flanges J podem ser furadas novamente.
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Flanges
Tipo S

Acoplamentos QUADRA-FLEX® Tipo S
(Furados sob Medida)

As flanges tipo S estdo furadas nas medidas padrdo e fabricadas de ferro fundido de alta resisténcia. Sao de fécil instalagao e desmontagem. Nos as
temos no estoque em uma grande quantidade de didmetros de furo como se indica na seguinte pagina.

L
| [ G—»’
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¥ i
|
|
|
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EF:)I%rr%gnto —X—
Dimensoes
Tamanho | Diametro Furo (Polegadas) Cubo (Polegadas)
do da Flange Diametro | Comprimento | Projecao G L T X ';es"
i 4 -1 L]
Acoplamento| (D) Piloto | Max. % | Méx. xx | =% ©) () (ko)
58 3.25 5 1.188 1.25 1.875 1.375 453 .75 2.813 594 .969 0.454
6s 4 .625 1.438 1.5 25 1.625 .531 875 35 .75 1.094 0.953
4 .625 — 1.875 2.5 1.563 .813 875 4 .75 1.094 0.953
75 4.625 .625 1.625 1.875 2.813 1.844 .688 1 3.938 781 1.313 1.225
8s 5.45 .75 1.938 2.25 3.25 719 .75 1.125 4.438 .906 1.5 2.041
5.45 .75 — 2.375 3.25 1.938 1.031 1.125 5 .906 1.5 2.041
9s 6.35 875 2.375 2.5 3.625 2.406 781 1.438 5.063 1.031 1.75 2.948
6.35 875 — 2.875 4125 2.281 1.25 1.438 6 1.031 1.75 2.948
108 75 1.125 2.75 3.125 4.375 2.719 813 1.625 5.688 1.219 2 5.126
7.5 1.125 — 3.375 4.75 2.688 1.469 1.625 7 1.219 2 5.126
1s 8.625 1.25 3.375 3.625 5.25 3.438 1.125 1.875 7.125 15 2.375 7.983
8.625 1.25 — 3.875 5.625 3.063 1.563 1.875 8 15 2.375 7.983
12S 10 1.5 3.875 3.938 5.75 4 594 2.313 8.25 1.688 2.688 12.338
13S 11.75 2 45 = 6.75 4.375 .938 2.688 9.25 1.969 3.063 20.684
14S 13.875 2 5 — 7.5 45 .688 3.25 9.875 2.25 35 31.751
16S 18.875 2 5.5 6 8 6 2 4.75 14.25 2.75 4.25 73.482
* Furo Méaximo recomendado com rasgo de chaveta padrdo.
%%  Furo maximo recomendado compativel plano. Consulte a tabela da pagina C-18 para ver as dimensdes dos rasgos das chavetas.
o Peso aproximado para cada flange.
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Flanges
Tipo S

Acoplamentos QUADRA-FLEX® Tipo S
(Furados sob Medida)

Polegadas/Milimetros

Tamanho do Furos sob Medida
Acoplamento Polegadas / mm

5S .625, .75, .813, .875, .938, 1, 1.063, 1.125, 1.188, 1.25
15mm, 20mm, 25mm

65 .75, .875, .938, 1, 1.063, 1.125, 1.188, 1.25, 1.313, 1.375, 1.438, 1.5, 1.625, 1.75, 1.875
20mm, 25mm, 28mm, 30mm, 35mm

75 .75, .875,.938, 1, 1.063, 1.125, 1.188, 1.25, 1.313, 1.375, 1.438, 1.5, 1.563, 1.625, 1.688, 1.75, 1.875
25mm, 28mm, 30mm, 38mm, 42mm

8S .875, .938, 1, 1.063, 1.125, 1.188, 1.25, 1.313, 1.375, 1.438, 1.5, 1.563, 1.625, 1.688, 1.75, 1.875, 1.938, 2.063, 2.125, 2.375
28mm, 30mm, 32mm, 38mm, 42mm, 48mm

95 .938, 1, 1.063, 1.125, 1.25, 1.375, 1.438, 1.5, 1.563, 1.625, 1.688, 1.75, 1.875, 1.938, 2, 2.063, 2.125, 2.188, 2.25, 2.375, 2.5, 2.875
30mm, 32mm, 38mm, 42mm, 48mm

108 1.125,1.25, 1.375, 1.438, 1.5, 1.563, 1.625, 1.688, 1.75, 1.875, 1.938, 2, 2.063, 2.125, 2.188, 2.25, 2.375, 2.438, 2.5, 2.75, 2.875, 3.375
55mm, 60mm

118 1.25,1.375, 1.438, 1.563, 1.625, 1.75, 1.875, 2.063, 2.125, 2.25, 2.375, 2.625, 2.75, 2.875, 3.375, 3.875

125 1.875, 2.125, 2.375, 2.625, 2.875, 3.375, 3.875, 3.938
90mm

13S 2.375, 2.875, 3.375

14S 2.875

16S .

+  Unicamente em Furo Piloto.
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Dimensoes dos Rasgos
de Chavetas

Dimensoes dos Rasgos de Chavetas Padrao

Diam. do Eixo Largura Profundidade
.5—.563 125 .063
.625 - .875 .188 .094
.938-1.25 .25 125
.938 -1.375 313 .156
1.438-1.75 375 .188
1.813-2.75 5 .25
2.313-2.75 .625 313
2.813-3.25 75 375
3.313-3.75 .875 438
3.813-45 1 5
4563-5.5 1.25 625
5.563 - 6.5 1.5 .75

Tolerancia nos Furos das Flanges Tipo J e S,

e dos Cubos SC
N Furo Tolerancia (Polegadas)
: UPat +.0000 a +.0010
o 1.063a2.125 +.0000 a +.0015
- - 2.188 2 2.625 +.0000 a +.0020
2.688 2 3.688 +.0000 a +.0025
3.75a4.75 +.0000 a +.0030
I GV WR 481326 +.0000 a +.0035
L
Dimensoes dos Rasgos de Chavetas Planos
Didm. | Comprimento Dimensdes dos Rasgos de Chavetas Planos
Tamanho do do Cubo Total Rasgo de Rasgo da Rasgo de
Acoplamento (H) ©) Furo Chaveta Chaveta Furo | “op” et Chaveta Furo | oo et Chaveta
2.5 1.313
6S 2813 1563 1625 | .375x.125 | .375x.313x1.25 | 1.75 | .375x.063 | .375x.25x1.25 | 1.875 | 5x.063 | .5x.313x1.5
7S 2.813 1.818 1.875 5 x.125 5x.375x1.813 - - - - - -
8s 3.25 2.188 2.125 5 x.188 5 x.438 x 2.063 | 2.375 | .625 x .125 | .625 x .438 x 1.938 - - -
3.25 1.938 2.125 5x.188 5 x.438 x2.063 | 2.375 | .625 x .125 | .625 x .438 x 1.938 - - -
9s 3.625 2.406 25 625 x 188 | .625 x .375x2.375 | 2.875 | .75 x.125 75 x .5 x2.063 - - -
4125 2.281 25 625 x 188 | .625x .375x2.375|2.875 | .75x.125 75 x .5x2.063 - - -
108 4.375 2.636 2.875 75 % .25 .75 x 625 x 2.688 | 3.375 | .875 x .188 | .875 x .375 x 2.688 - - —
4.75 2.688 2.875 75 x .25 75 x 625 x 2.688 | 3.375 | .875x .188 | .875 x .375 x 2.688 - - -
3.25 3.438 3.875 1x.25 1x.75x3 — — — — — —
1S 4.875 3.438 3.875 1x.25 1x.75%x3 - - - - - -
5.25 3.438 3.875 1x.25 1x.75%x3 = = = = = =
5.625 3.063 3.875 1x.25 1x.75x3 - - - - - -
3.75 4 3.938 1x.25 1x.75x 3.938 = = = = = =
12S 4.875 4 3.938 1x.25 1x.75x3.938 - - - - - -
5.75 4 3.938 1x.25 1 x.75x 3.938 = = = = = =
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Flanges
Tipo B

QUADRA-FLEX® Tipo B para Bucha

frfe Flanges
1)
- As flanges tipo B sdo fabricadas de ferro fundido de alta qualidade. O
— mesmo tipo de ferro fundido de alta resisténcia utilizado na fabrica¢ao
L_cz_ das flanges QUADRA-FLEX tipo S e SC. As flanges tipo B estdo projetadas
i T para serem montadas com as buchas tipo QD da %Z?z, facilitando a sua
Ll | l instalagdo e demonstagem. As flanges tipo B ndo devem ser usadas com
] B elementos de Hytrel.
o L.
Tamanhodo | Bucha Dimensdes Furo Peso (kg)*
Acoplamento | Requerida Cq Co D E F G L T X Max. x Flange Bucha
6B JA 1.531 1 4.000 438 2 875 3.313 758 1.094 1.188 0.771 0.408
7B JA 1.594 1 4.625 438 2 1 3.438 .758 1.313 1.188 0.907 0.454
8B SH 1.818 1.25 5.450 5 2.688 1.438 3.938 2.281 15 1.625 1.406 0.454
9B SD 2.188 1-1.188 6.350 438 3.188 1.438 4.625 1.031 1.75 1.938 2.223 0.680
10B SK 1.818 1.875 7.500 625 3.875 1.625 5.313 1.219 2 2.5 3.175 0.907
11B SF 2.125 2 8.625 625 4,625 1.875 6.125 15 2.375 2.75 5.352 1.361
12B E 2.688 2.625 10.000 875 6 2.313 7.438 1.688 2.688 3.438 7.802 4.536
13B F 3.688 3.625 11.750 1 6.625 2.688 8.625 1.939 3 3.938 13.835 5.216
14B F 3.688 3.625 13.875 1 6.625 3.25 9.75 2.25 35 3.938 23.133 5.216
16B J 475 45 18.875 1.188 7.25 4.75 12.625 2.75 4.25 45 54.431 8.165
* Furo méximo com rasgo de chaveta
* Peso aproximado para cada flange.
Bucha QD Dimensdes dos Rasgos de Chavetas (poleg.)
Bucha Furos Padrao —|— r_ ,. -.1
5-1 Padrao ] _1
A 688-1.125 25 x .063 |
813 25 x .063 ﬂ -
1.25 Sem Rasgo de Chaveta
5-1.375 Padrdo
SH 1.438 - 1.625 375 x .063
1.688 Sem Rasgo de Chaveta I - :
5-1.688 Padrio |
1.75 375 % .125 no!
SD 1.813 5x.125 L
1.875-1.938 5x.063 |
2 Sem Rasgo de Chaveta | | |
5-2125 Padrao “;:; L
SK 2.188-2.25 5x.125 e,emem[- X {
2.313-25 625 x .063
2.563 - 2.625 Sem Rasgo de Chaveta
5-2.25 Padrao
2.313-25 625 x 188
SF 2.563 - 2.75 625 x .063 Buchas
2.813 - 2.875 .75 x .063
2.938 .75 x 1/32 .
875-2875 Pa)((irﬁo As buchas QD 7/&Zn fazem com que a montagem da flange no eixo
E 2.813-3.25 75x%.125 seja facil e segura sem a necessidade de usar opressores. As buchas sao
3.313-3.438 875 x .063 conicas e tm um corte que vai desde a flange até a area conica, o que
1 355313 -Bf;gr-a%“ permite a fixagdo da bucha no eixo, eliminando oscilagdo, vibragdo e a
3.375 . 3.75 875 x 188 incrustagdo causada pela corrosdo. E 0 mesmo tipo de bucha que se usa
F 3.813 - 3.938 1x.125 nos sprockets e polias et e esta disponivel para entrega imediata.
4 Sem Rasgo de Chaveta
1.25-3.75 Padrao
J 3.813-3.938 1x.125
4-45 1x.125
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Acoplamentos
Espacadores Tipo SC

As dimensoes indicadas nesta pagina

L
G correspondem aos acoplamentos QUADRA-
7] o N ) FLEX® com flanges para Espagador SC
- totalmente montados. As dimensdes dos
componentes individuais se encontram na
pagina seguinte.
L "
r— |
L epl%rr%gntoé’ R "‘

Tamanho do : ;:T:r'i;:iaa Utilize Flange | Utilize Cubo '::’s‘gg‘:": LAl Peso?
Acoplamento | oo Eivos No. No. Chaveta Padrio D L2 G R (kg) ®
4JSC 3.5 4JSC35! 4H 1.125 2.460 5.625 .625 5 2132
5SC 85 5SC35 5H 1.125 3.250 5.625 .75 .563 1.860
3.5 6SC35 6H 1.375 4.000 5.875 .875 75 3.221

6SC 4.375 6SC44 6H 1.375 4.000 6.75 875 .75 3.583
5 6SC50 6H 1.375 4.000 7.375 875 .75 3.856

35 75C35 7H 1.625 4.625 6.375 1 .625 4128

7SC 4.375 7SC44 7H 1.625 4.625 7.25 1 .625 4.581
5 7SC50 7H 1.625 4.625 7.875 1 .625 4.853

35 85C35 8H 1.875 5.450 6.875 1.125 813 6.668

3.5 8SC35-10 10H* 2.375 5.450 8.125 1.125 .813 10.297

8SC 4.375 8SC44 8H 1.875 5.450 7.75 1.125 813 7.303
5 8SC50 8H 1.875 5.450 8.375 1.125 813 7.212
5 85C50-10 10H* 2.375 5.450 9.625 1.125 813 12.020

35 9SC35 9H* 2.125 6.350 7.5 1.438 .688 9.979

4.375 9SC44 9H* 2.125 6.350 8.25 1.438 .688 10.614

9SC 5 95C50 9H* 2.125 6.350 8.875 1.438 .688 11.158
5 9SC50-11 11H% 2.875 6.350 10.375 1.438 .813 18.234

7 9SC70-11 11Hx* 2.875 6.350 12.375 1.438 813 21.863

7.75 9SC78-11 11H* 2.875 6.350 13.125 1.438 813 23.042

4.75 10SC48 10H* 2.375 7.500 9.375 1.625 .813 16.057

5 10SC50 10H* 2.375 7.500 9.625 1.625 813 17.327

10SC 7 10SC70-13 13H* 3.375 7.500 13.625 1.625 1.875 32.568
7.75 10SC78-13 13H% 3.375 7.500 14.375 1.625 1.875 34.292

10 10SC100-13 13H% 3.375 7.500 16.625 1.625 1.875 40.370

4.75 11SC48 11H* 2.875 8.625 10.625 1.875 .813 24.721

5 11SC50 11H% 2.875 8.625 10.375 1.875 .813 24.857

11SC 7 11SC70-14 14H 3.875 8.625 14.625 1.875 2 38.873
7.75 11SC78-14 14H 3.875 8.625 15.375 1.875 2 40.869

10 11SC100-14 14H 3.875 8.625 17.625 1.875 2 46.493

7 12SC70 12H% 2.875 10.000 12.875 2.313 1.5 39.780

7 125C70-14 14H 3.875 10.000 14.625 2.313 2 44.860

12SC 7.75 12SC78 12H% 2.875 10.000 13.625 2.313 1.5 41.504
7.75 125C78-14 14H 3.875 10.000 15.375 2.313 2 46.856

10 12SC100-14 14H 3.875 10.000 17.625 2.313 52.390

13SC 7.75 13SC78 13H% 3.375 11.750 14.375 2.688 1.875 55.248
14SC 7.75 14SC78 14H 3.875 13.875 15.375 3.25 81.374

Peso aproximado do acoplamento com espagador totalmente montado.
A flange 4JSC35 a 1-1/8 tem rasgo de chaveta plano.

*  Para estes tamanhos também estdo disponiveis cubos curtos (HS).
1
2

A dimens@o “L” e o peso da montagem mudarao se utilizar um ou dois cubos curtos (HS).
NOTA: Para solicitar ou especificar componentes individuais consulte a pagina C-23.
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Cubos e Flanges
Tipo SC

T-gﬁ Cubos e Flanges Tipo SC
B "— K —'i As dimensdes indicadas nesta pagina

correspondem as flanges e aos cubos utilizados
nos acoplamentos QUADRA- FLEX® com

flanges para Espagador SC. As dimensdes dos
componentes montados se encontram na pagina
anterior. Estas flanges podem utilizar qualquer
dos elementos mostrados na pagina C-14.

I

- J__ 1

Distancia . __ Max. Furo Dimensdes
Tamanho do Requerida Utilize Flange | Utilize Cubo Rasgo da Peso?
Acoplamento entre Eixos No. No. Chavgla D L2 G R (kg) ®
Padrao

4JSC 4JSC35 3.5 4H 2.460 438 2 875 438 0.544
5SC 5SC35 315) 5H 3.250 797 2 1.688 .594 0.544
6SC35 35 6H 4.000 .594 2.5 1.625 .697 0.907

6SC 6SC44 4.375 6H 4.000 344 2.5 2.063 .697 1.089
6SC50 5 6H 4.000 1.344 2.5 2.375 .697 1.225

75C35 3.5 7H 4.625 469 2.813 1.625 .758 1.043

7SC 75C44 4.375 7H 4.625 .879 2.813 2.063 .758 1.270
75C50 5 7H 4.625 531 2.813 2.375 .758 1.406

8SC35 35 8H 5.450 .281 3.25 1.625 .879 1.588

8SC35-10 35 10H-10HS 5.450 .281 4.375 1.625 .879 1.542

8SC 8SC44 4.375 8H 5.450 697 3.54 2.063 .879 1.905
8SC50 5 8H 5.450 .344 3.25 2.375 .879 2.087

8SC50-10 5 10H-10HS 5.450 .344 4.375 2.375 879 2.404

9SC35 3.5 9H-9HS 6.350 .063 3.625 1.688 .344 2.313

9SC44 4.375 9H-9HS 6.350 438 3.625 2.063 .344 2.631

9SG 9SC50 5 9H-9HS 6.350 .75 3.625 2.375 .344 2.903
95C50-11 5 11H-11HS 6.350 75 5.25 2.375 344 3.130

9SC70-11 7 11H-11HS 6.350 1.75 525 3.375 .344 4.944

9SC78-11 7.75 11H-11HS 6.350 2.125 5.25 3.75 344 5.488

10SC48 4.75 10H-10HS 7.500 344 4.375 2.25 .531 4.445

10SC50 5 10H-10HS 7.500 469 4.375 2.375 531 4.581

10SC 10SC70-13 7 13H-13HS 7.500 1.469 6.125 3.375 531 6.577
10SC78-13 7.75 13H-13HS 7.500 1.818 6.125 3.75 531 7.394

10SC100-13 10 13H-13HS 7.500 2.939 6.125 4.875 531 10.206

11SC48 4.75 11H-11HS 8.625 .031 5.25 15 1.5 5.670

11SC50 5 11H11HS 8.625 .063 5.25 1.563 1.5 5.761

11SC 11SC70-14 7 14H 8.625 .688 6.5 2.563 1.5 7.303
11SC78-14 7.75 14H 8.625 1.438 6.5 2.938 1.5 8.301
11SC100-14 10 14H 8.625 2.563 6.5 4.063 1.5 11.113
12SC70 7 12H-12HS 10.000 .636 5.75 2.469 1.688 10.523

12SC70-14 7 14H 10.000 .636 6.5 2.469 1.688 9.616

12SC 12SC78 7.75 12H-12HS 10.000 .344 5.75 2.818 1.688 11.385
128(C78-14 7.75 14H 10.000 344 6.5 2.818 1.688 10.614

12SC100-14 10 14H 10.000 .758 6.5 3.939 1.688 13.381
13SC 13SC78 7.75 13H-13HS 11.750 563 6.125 3.25 1.939 17.418
14SC 14SC78 7.75 14H 13.875 .031 6.5 2.697 2.25 24,948

*  As flanges podem ser combinadas para formar diferentes “Distancias entre Eixos”. Veja as tabelas da pagina C-23.
e Peso aproximado para cada flange.
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Furos dos Cubos
Espacadores SC

I——

H
#
" Parao i, | -
__jullJ ] elementof R~ -
Tamanho Furos sob Medida Dimensdes
noopla- | Gubo | x| Furo F Rasgo da Chaveta Padro e 0 K | H iLLILL) ('l’(eﬁu-
me?ﬂo Piloto uro com Rasgo da Chaveta Padrao e Opressor Incluidos g
4JSC 4H 1.125 5 .625 875 1 1.125H 1.625 2 4—10x2 0.499
5SC 5H 1.125 5 .625 .75 .875 1 1.125 406 2 4—10x15 0.318
6SC 6H 1.375 625 | .75 875 1 1125 125 1375 531 25 4— 25x1.75 0.590
75C 7H 1.625 625 | .875 1 1125 1375 15 1.625 1.469 | 2.813 4 — 25x1.875 0.862
8SC 8H 1.875 .75 | .875 1 1125 1375 15 1625 1.75 1.875 1.697 | 3.25 4—313x2.25 1.451
9SC 9H 2.125 875 |1 1125 1375 15 1625 175 1.875 2125 1.939 | 3.625 4 — 375x2.75 1.996
9HS 1.5 - 1.125 1.531 | 3.625 4 — 375x2.25 1.678
10SC 10H 2375 | 1125|1625 1.875 2125 2375 2.344 | 4.375 4— 438 x3 3.311
10HS 1.625 - 1.125 1.636 | 4.375 4— 438x25 2.495
1150 11H 2.875 | 1125|1875 2125 2375 2875 2.697 | 5.25 4— 5x35 5.534
11HS 1.875 - 1125 1.625 1.879 | 525 4— 5x%x275 4.218
195C 12H 2.875 | 1875|1875 2125 2375 2875 2.939 | 5.75 4 — 625 x4 7.530
12HS 2.5 - 2.375 2.531 | 5.75 4— 625x3.5 6.396
1380 13H 3.375 - 2375 2875 3.375 3.344 | 6.125 4 — 625 x4.75 9.026
13HS 2.5 - 2125 2375 2.469 | 6.125 4 — 625x3.5 7.257
14SC 14H 3.875 - 2375 2875 3375 3.875 3.818 6.5 4 — 625x5 10.977

*  Aflange 4JSC35 a 1-1/8" tem rasgo de chaveta plano.
e Peso aproximado para cada cubo.
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Distancia
entre Eixos

Distancia entre Eixos - Acoplamentos QUADRA-FLEX®

Temos espacadores para acoplamentos disponiveis para cobrir a maioria das distancias requeridas entre eixos. Podem-se combinar diferentes flanges
para cobrir distancias entre eixos que ndo sejam padrao.

Na tabela denominada “Padrao” encontram-se as distancias utilizando flanges idénticas; na tabela denominada “Combinagdo” encontram-se as
distancias entre centros usando uma combinagdo de flanges; na tabela denominada “Semi-Espagador”, utiliza-se uma flange que ndo usa espacgador,
portanto ndo tem um cubo desmontével, com outra flange que tem espagador, para cobrir as distancias indicadas.

—

L_L_Ha___/ \_IL_ L )
g B H B g ” m
@ g H o i -
I
Padrao Combinacao Semi-Espacador
ezi::aagicxi:s Utilize Flanges * ezi::aagicxi:s Utilize Flanges * ezi::aagicxi:s Utilize Flanges *
35 2-()SC35 3.938 SC35 e SC44 1.875 Se SC35
4.375 2-()SC44 4.25 SC35 e SC50 2.313 Se SC44
5 2-()SC50 4.688 SC44 e SC50 2.625 Se SC50
7 2-()SC70 5.25 SC35 e SC70 3.625 Se SC70
7.75 2-()SC78 5.625 SC35¢e SC78 4 SeSC78
10 2-()SC100 5.688 SC44 e SC70 5.125 SeSC100
6 SC50 e SC70
6.063 SC44 e SC78
6.375 SC50 e SC78
6.75 SC35 e SC100 %%
7.188 SC44 e SC100 * %
7.375 SC70e SC78
75 SC50 e SC100
8.5 SC70 e SC100
8.875 SC78 e SC100

* Revise 0 tamanho do acoplamento para a disponibilidade das flanges.
** Nao hd no estoque.
NOTA: Para outras combinagdes — consulte a Martin.
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Instalacao

As flanges QUADRA-FLEX® Tzt e os elementos flexiveis estdo
disponiveis numa grande variedade de tamanhos e tipos. O primeiro

é determinar o tamanho e o tipo dos componentes necessarios para

0 Acoplamento. Todos os componentes das suas caixas e monte o
acoplamento sem aperté-lo. Se o elemento for bipartido ndo coloque o
anel retentor. Compare as RPM maximas indicadas na tabela contra a
velocidade da operagdo.

A capacidade da transmissao de poténcia dos elementos EM da Wltn
é a mesma que a dos de EPDM e de Neoprene pelo que podem ser
trocados; porém, a capacidade dos elementos de Hytrel é diferente e ndo
pode ser trocado pelos elementos de TPR (EM), EPDM (E) e Neoprene
(N). As capacidades da poténcia (HP) e do torque deverdo ser revisadas
quando selecionarem elementos de Hytrel.

Passo 1. Certifique-se de que a corrente elétrica do motor tenha sido
desligada e que o interruptor tenha sido fechado com chave de
bloqueio que ndo possa ser ligada por nenhuma outra pessoa.
Este procedimento se aplica para qualquer outra parte envolvida
na transmissao. Se ndo seguirem estas instrugoes, pode
ocasionar graves danos nas pessoas e/ou nas instalagoes.

Passo 2. Prepare 0s eixos para instalar o acoplamento. Inspecione
todos os componentes para remover qualquer recobrimento
de protegdo lubrificante que possa ter nos furos, superficies de
montagem ou nos parafusos.

Passo 3. Deslize as flanges nos eixos. Com relagao as flanges tipo B
para bucha QD, pode ser necessario expandir um pouco o furo
da bucha para facilitar a instalacéo.

Passo 4. Coloque as flanges nos eixos de modo que fiqguem
aproximadamente a distancia “Y” (distancia entre flanges)
indicada na tabela. E recomendavel ter a mesma distancia
do eixo dentro de cada flange. Aperte uma flange na posicao
desejada e retire a outra flange numa distancia suficiente
para instalar o elemento flexivel. Se o elemento for de TPR,
bipartido, ainda ndo coloque o anel retentor na sua posi¢ao,
mas deixe solto no canal que esta préximo aos dentes do
elemento.

Y
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Paso 5. Deslize a flange solta no eixo até que o elemento se instale nos
dentes de ambas flanges. Sempre verifique a dimenséo “Y”
mesmo que ndo seja uma dimensao critica. Fixe a flange ao eixo
apertando os opressores e 0s parafusos até chegar aos valores

corretos de torque.

Paralelo .
Passo 6. Revise o alinhamento paralelo colocando uma régua ao

longo das flanges e faga a medicdo do desvio maximo em
diferentes regides do acoplamento. Ndo gire o acoplamento
para fazer estas medigoes. Consulte a tabela para conhecer a
variagdo maxima permitida no desalinhamento paralelo. Se for
necessario devera realinhar o acoplamento.

Angular

Passo 7. Revise o0 alinhamento angular com um paquimetro, um
calibrador ou um micrémetro. Tire as medidas de uma
extremidade a outra das flanges em varios pontos ao redor
da periferia. Nao gire o0 acoplamento para tirar estas medidas.
Determine a diferenca entre os valores méaximos e minimos e
certifique-se de que essa diferenga nao exceda o valor para o
desalinhamento angular indicado na tabela. Se precisar fazer
uma corregao, revise mais uma vez o alinhamento paralelo.

RPM Maximas e Desalinhamento Permitido

Tamanho | Max. Tipos JEM, EM, Ee N * Tipo H e HS
doElem. | RPM | paralelo | Angular Y Paralelo | Angular Y
3 9200 .010 .035 1.188 —_ —_ —
7600 .010 .043 1.500 — — —
5 7600 .015 .056 1.938 — — —
6 6000 .015 .070 2.438t .010 .016 2.500
7 5250 .020 .081 2.563 .012 .020 2.625
8 4500 .020 .094 2.938 .015 .025 3.000
9 3750 .025 109 3.500 .017 .028 3.563
10 3600 .025 128 4.053 .020 .032 4125
1 3600 .032 151 4.875 .022 .037 4.938
12 2800 .032 175 5.688 .025 .042 5.750
13 2400 .040 195 6.688 .030 .050 6.688
14 2200 .045 242 7.750 .035 .060 7.813
16 1500 .062 .330 10.250 — — —

NOTA: Os valores indicados nesta tabela aplicam se o torque real transmitido for maior que
1/4 da capacidade de torque do acoplamento.

Para um torque menor reduza os valores indicados pela metade.

% Os elementos de Hytrel H e HS ndo podem ser substituidos pelos elementos de TPR (JEM,
JEMS, EM), EPDM (E) ou Neoprene (N).

*Quando usarem flanges 6J, o valor que deve ser usado é 2.125".

Passo 8. Se 0 acoplamento utilizar um elemento bipartido com anel de

retencdo, coloque o anel no canal que se encontra no centro do
elemento.

Nota: Precisa de certa forga para colocar o anel no canal.

Passo 9. Instale as guardas de protecdo de acordo com 0s
regulamentos da OSHA ou de qualquer outra norma de
seguranca local ou estadual que esteja vigente.

ADVERTENCIA: 0 ELEMENTO FLEXIVEL PODE SAIR EXPULSO DO ACOPLAMENTO SE NAO
ESTIVER FIX0 AO IMPACTO SEVERO OU DEVIDO AO MAL USO.
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7/&%7: Acoplamentos de
Corrente de Rolos

Acoplamentos de Corrente de
Rolos em Estoque

Tipo TBH Tipo TBF

Furado sob Medida ab Cobertura
e com Furo Piloto
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Acoplamentos de Corrente de
Rolos de Estoque

Acoplamentos Furados sob Medida, com Rasgo de Chaveta e Opressores

. D.E.
::;"R:;‘_’ _ Furado sob Medida, A B c L do Peso
Inclui Rasgo de Chaveta Padrao e Opressores Acopla- | (kg)

plamento mento
4012 | .5, .625,.75 1.406 | 1.125| .281 [2.531| 2.406 | 0.181
4016 | .625, .75, .875,.938, 1, 1.125,1.188, 1.25 1.969 [ 1.125| .281 [ 2.531| 3.031 0.363
5016 |.75,.875,1,1.125,1.188, 1.25, 1.375, 1.438, 1.5, 1.625 2.5 |1.438]| .375 | 3.25 | 3.781 0.726
5018 |.75,.875,1,1.125,1.188, 1.25, 1.375, 1.438, 1.5, 1.625, 1.75, 1.875, 1.938 2.969 (1.688 | .375 | 3.75 | 4.188 1.089
6018 |1,1.125,1.188, 1.25,1.375, 1.438, 1.5, 1.625, 1.75, 1.875, 1.938, 2, 2.125, 2.188, 2.25, 2.375,2.438 | 3.5 |1.875| .438 | 4.188 5 2177
6020 |1.125,1.25, 1.5, 1.75, 1.938, 2.125, 2.375, 2.438, 2.625 3.875| 2 | .438 |4.438 5.5 2.359
6022 |1.125,1.75, 1.875, 1.938, 2.125, 2.375, 2.438, 2.625, 2.75, 2.875 45 |2.125| 438 |4.688| 5.953 | 3.538
8018 |1.125,1.75, 1.938, 2, 2.125, 2.375, 2.438, 2.625, 2.875, 2.938 4.563|2.375| .578 |5.328| 6.656 | 4.309
8020 |1.5,2.188,2.438, 2.688, 2.938, 3.125, 3.375, 3.438 5.375|2.625| 578 |5.516| 7.297 | 6.078
10018 | 1.5, 2.438, 2.875, 2.938, 3.438 5.688| 2.75 | .719 |6.219| 8.328 | 8.255
10020 |2, 3.375, 3.688, 3.938 6.719]3.125| .719 | 6.969| 9.125 | 11.340
12018 |3.438, 3.938, 4.438 6.75 | 3.5 | .859 |7.875 10 12.701
12022 |4.375, 4.438, 4.938 8.75 | 4 |.859 |8.875| 11.891 | 24.948

PRECAUGAO: Todos os produtos de Transmissao de Poténcia sdo potencialmente perigosos e devem ter guardas de protecdo de acordo com as velocidades e aplicagdes que cumprem.

Acoplamentos QD

Ndmero
Bucha Furo D.E. do Aco- .
L L R Utilizada Max. xx . . v & L plamento : Peso(kg)
mento
4016JA JA 1 2 .875 1.313 281 2.906 3.031 1.25 0.408
5018SH SH 1.375 2.969 1 1.5 .375 3.375 4.188 1.75 0.590
6020SK SK 2.125 3.875 1.25 1.875 438 4.188 55 2.25 1.134
8018SF SF 2.313 4.563 1.75 2.375 578 5.328 6.656 2.25 2.404
** O furo maximo aqui indicado tem rasgo da chaveta padrao. Recomenda-se que este méximo ndo seja excedido em nenhuma das duas metades do acoplamento.
* Espago minimo requerido para o acoplamento usando os parafusos como parafusos de extragao.
Acoplamentos com Bucha Taper Tipos TBH e TBF
No. do No. do Dados da Bucha
Al:';mz- Anﬁgl:l{z- Bucha Furo Furo A B c Jx K* L 0D I::sn
- . . ()]
Tipo TBH | Tipo TBF Utilizada Max. Piloto
4016TBH | 4016TBF 1108 1.125 5 1.969 .875 281 .625 .75 2.031 3.031 0.408
5018TBH | 5018TBF 1610 1.625 H 2.969 1 .375 .813 1.167 2.375 4.188 0.499
6020TBH | 6020TBF 2012 2 5 3.875 1.25 438 .938 1.375 2.938 55 1.225
8020TBH | 8020TBF 3020 & .938 5.375 2 .578 1.188 2.167 4578 7.297 2.767
10020TBH | 10020TBF 3535 3.5 1.188 6.719 3.5 719 2 2.625 7.719 9.125 8.618

** Espaco necessario para (1) apertar a bucha com uma chave allen curta e (2) afrouxar os parafusos para que o extrator retire a bucha.
* Espago minimo requerido para retirar o acoplamento usando os parafusos como parafusos de extragdo com chave allen curta.

Nossas coberturas padrao podem ser usadas neste acoplamento.
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Acoplamentos de Corrente
de Rolos de Estoque

Todos os acoplamentos de corrente 7Zwz= tém dentes endurecidos.

A
!

N
=
ojuawe|doay
ia

Selecao dos Acoplamentos

A capacidade de torque dos acoplamentos de corrente excede o torque que é transmitido
pelos eixos cujo didmetro esteja dentro da faixa de furos do acoplamento. Deve-se
selecionar o acoplamento menor que possa ser furado no diametro de ambos eixos.
Para operag0es reversiveis, de impacto, de cargas pulsantes ou qualquer outro tipo de
condigOes de operagdo severas, selecione o seguinte tamanho superior.

A cobertura deve ser usada para garantir uma maior vida (til do acoplamento,
especialmente se o acoplamento estiver sendo operado em alta velocidade ou em
condicOes de umidade. Para garantir uma lubrificagdo adequada, deve-se preencher o
espaco entre a cobertura e 0 acoplamento com graxa para acoplamentos de consisténcia
suave a média.

Acoplamentos com Furo Piloto para Calibrar

Nimero do | Furo Maximo I’Fi:l;?n Peso RPM Maximas No. de Parte Peso
Acoplamento | Polegadas Polegadas (ka) Recomendadas da Corrente (kg)

4012 875 438 5 5000 4012 CHN 0.181

= 4016 1.313 .625 1.0 5000 4016 CHN 0.227
_§ 5016 1.688 625 2.2 4000 5016 CHN 0.544
=4 § 5018 2 .75 3.5 3600 5018 CHN 0.590
] 6018 2.438 1 5.0 3000 6018 CHN 0.998
s 6020 2.75 1.125 6.5 2500 6020 CHN 1.179
6022 3 1.125 9.4 2500 6022 CHN 1.225

8018 3.125 1.125 11.0 2000 8018 CHN 2.404

8020 3.563 15 16.3 2000 8020 CHN 2.676

10018 3.875 1.5 20.3 1800 10018 CHN 4.445

10020 4.625 15 31.8 1800 10020 CHN 4.944

12018 4.688 2 36.8 1500 12018 CHN 7.847

12022 6.125 2 70.0 1200 12022 CHN 9.616

Coberturas para Acoplamentos

As coberturas para Acoplamentos podem ser usadas com os acoplamentos de corrente com buchas tipo QD e
Taper Furados sob Medida. As coberturas permitem que a lubrificagdo seja excelente. Seu uso é recomendado
para extender a vida atil do acoplamento.As coberturas sdo fabricadas de aluminio e sdo bipartidas para

facilitar a sua instalagdo. Tem selos de dleo de borracha sintética que se ajustam no contato com os cubos do
acoplamento, retém o lubrificante e impedem a entrada de sujeira. As coberturas sdo fornecidas com vedagao de
gaxeta entre as duas metades.

No.do Aluminio Plastico Peso
Catalogo
da Cobertura D w D W (kg)

401200V** | 4 2 4 [2313] 0.354
4016C0V** | 4 2 | 4 |2313] 0417
5016C0V** | 5.125 | 2.375 | 5.125 | 2.625 | 0590
5018COV** | 5.125 | 2.375 | 5.125 | 2.625 | 0.590
6018COV** | 6.375 | 2.938 | 6.375 | 3.167 | 1.107
6020C0V** | 6.375 | 2.938 | 6.375 | 3.167 | 1.107
6022COV* | 8188 | 4 [8188| 4 | 2214
8018COV | 8188 | 4 |8188| 4 | 2214
8020C0V | 8188 | 4 |[818 | 4 | 2214
10018C0V | 9.375 | 5.938 | 9.375 | 5.938 | 3.973
10020C0V  [10.125| 5.25 [10.125| 5.25 | 5.742
12018C0V | 11.375| 7.375 |11.375| 7.375 | 7.466
Aluminio 1202200V | 13.25 | 7.938 | 13.25 | 7.938 | 8.845

/" e Utilize as coberturas 8018 — Disponivel com selos especiais.
. P|aslico ** Fornecidos de plastico a menos que ao solicitar se especifique em aluminio usando o
Tipo TBH

sufixo "AL".
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Acoplamentos de
Estrela

A 7z oferece dois tipos
0 7/ Super — Para maior poténcia (HP)
0 7= Universal — Totalmente intercambiavel

* N&o precisam de lubrificacéo. * Facil inspecdo do elemento de carga.

* F4cil instalagao. * Flexibilidade para compensar o desalinhamento angular e
o paralelo dos eixos mediante o elemento de Buna-N, que

* Nao existe contato metal com metal. permite transmitir a poténcia suavemente.

Resistentes ao dleo, po, areia, umidade e graxa.
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Acoplamentos de
Estrela no Estoque

Procedimento de Selecdo para Acoplamentos de Estrela

A. Determine o fator de servigo de acordo com a Unidade Movida e a Unidade Motriz indicadas na Tabela de Fatores.
B. Multiplique o Fator de Servigo selecionado pela poténcia (HP) da unidade motriz para obter a Poténcia do Projeto (HP) (DHP).
C. Com base na Poténcia calculada do Projeto,selecione o acoplamento que tenha uma capacidade igual ou maior a poténcia ajustada.

Tabela de Fatores de Servico Unidade Motriz
Motor Elétrico | Motor a Gasolina ou Motor a Gasolina ou
Méquina Movida Turbina de Diesel de 6 ou mais Diesel de Menos de 6
Vapor Cilindros. Cilindros
Leve: Carga uniforme ou constante que nunca excede a capacidade do motor (HP), de partida pouco
frequente. Agitadores, Bombas Centrifugas, Aquecedores, Evaporadores, Geradores, Transportadores, 1.0 1.5 2.0
Sopradores, Ventiladores.
Moderado: Inércia pesada, Impacto moderado, partidas frequentes; cargas maximas que nao excedam
125% da poténcia média do motor. Carga irregular. Batgdouras, Bombas Ro’tat(’l)rias, Bombas d_e 15 20 95
Engrenagem, Compressores, Elevadores, Geradores, Guindastes, Fornos, Maquinas para Madeira,
Méquinas — Ferramentas, Misturadores, Moinho de Celulose, Guinchos, Ventiladores para Minas.
Pesado: Condigdes de impacto pesado ou de reversdo frequente. Cargas méximas que nao excedam 150%
dg potg‘encia média do motor. Carga irregular. Bo_mbas Rgciprocas, Trituradores_, Compress_,ores, Peneiras 20 25 30
Vibratérias, Elevadores para carga e de passageiros, Esticadores de Arame, Guinchos, Moinhos de Bolas,
Moinhos de Martelos, Moinhos de Rolos, Perfuradores, Quebradoras.
Tolerancias de Furos (em polegadas):
0.5-1.75 +0.001 - 0.000
1.8125-2.625 + 0.0015 - 0.0000
Mlatn ML (Série Universal) — Capacldade de Torque e Poténcia HP
Nimero | Nimero do Catélogo |  Capacidade do Torque Buna-N ET Peso
do para Ib — poleg Capacidade da Poténcia (HP) a varias RPM Méximo (k)
Catdlogo Aco Inoxidavel Buna-N Hytrel® 100 300 1200 1800 3600
ML035 ML035SS 3.5 - 0.006 0.02 0.07 0.10 0.20 0.375 0.045
ML050 ML050SS 315 94.5 0.05 0.15 0.60 0.9 1.8 0.625 0.068
ML070 ML070SS 42 126 0.07 0.21 0.84 1.2 2.5 0.750 0.141
MLO075 ML075SS 81 242 0.13 0.39 1.56 2.3 4.7 0.875 0.204
ML090 ML090SS 140 420 0.22 0.66 2.64 4.0 7.9 1.125 0.340
ML095 ML095SS 189 567 0.30 0.90 3.6 5.4 10.8 1.125 0.404
ML099 ML099SS 290 870 0.46 14 55 8.3 16.6 1.375 0.463
ML100 ML100SS 416 1248 0.66 2.0 7.9 11.9 23.8 1.375 0.671
ML110 ML110SS 756 2268 1.2 3.6 14.4 21.6 43.2 1.625 1.442
ML150 ML150SS 1197 3591 1.9 5.7 22.8 34.2 68.4 1.875 2.191
ML190 ML190SS 1512 4536 2.4 7.2 28.8 43.2 86.4 2.125 3.470
ML225 ML225SS 2268 6804 3.6 10.8 43.2 64.8 129.6 2.625 4.835
Mlzn MS (Série Super) — Capacidade de Torque e Poténcia HP
Nimero Capacidade do Torque ; Bhuna_-N L Furo Peso
) Ib — poleg Capacidade de Poténcia (HP) a varias RPM P
do Catalogo Méximo (kg)
Buna-N Hytrel® 100 300 1200 1800 3600
MS050 37.3 112 0.06 0.18 0.71 1.0 2.1 0.625 0.059
MS070 59.4 178 0.09 0.28 1.1 1.7 3.4 0.750 0.113
MS075 157 471 0.25 0.75 3.0 45 8.9 0.875 0.240
MS090 241 723 0.38 1.1 4.6 6.9 13.7 1.125 0.263
MS095 241 723 0.38 1.1 46 6.9 13.7 1.125 0.318
MS099 512 1536 0.81 2.4 9.7 14.6 29.2 1.325 0.508
MS100 512 1536 0.81 2.4 9.7 14.6 29.2 1.325 0.649
MS110 1014 3042 1.6 438 19.3 28.9 57.8 1.325 1.470
MS150 1630 4890 2.6 7.7 31.0 46.5 93.0 1.875 2.159
MS190 2450 7350 3.9 11.6 46.6 69.9 139.7 2.125 3.475
MS225 2920 8760 4.6 13.9 55.5 83.2 166.5 2.625 4.881

NOTA: As capacidades de poténcia indicadas nesta tabela correspondem ao elemento de Buna-N com Fator de Servigo de um. Quando utilizar o elemento de Hytrel multiplique a capacidade por trés.

Desalinhamento Permitido: Angular até 1 grau, paralelo até 0.015".
Hytrel é uma marca registrada de E.|. DuPont & Cia.
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Acoplamentos de
Estrela no Estoque

Metade do Acoplamento Elemento Metade do Acoplamento

Dimensoes
Diametro| COMPri- | Distancia [ Compri- Elementos de Buna-N (Borracha) e
Nimero do do Cubo mento entre | mento do Furo Peso
Catalogo Total | Cubos Furo (kg) Hvtre I
A B c D Min. Max. Niimero do Catalogo Ajusta-se a0 | Peso liquido em kg
ML035 625 813 281 266 125 375 | 0.032 Buna-N Hytrel Acoplamento | Buna-N | Hytrel
ML or MS050 | 1.167 1.719 469 .625 .25 625 0.059 SRLO035 SHL035 ML035 009 009
ML or MS070| 1.375 2 5 75 25 75 0.113 SRL050 | SHL050 | M 050 —MS 050 | .013 013
ML or MS075 | 1.75 2.125 5 .813 .25 875 0.200 SRL070 SHL070 | MLO70 — MS 070 | .017 017
ML or MS090 | 2.125 2.125 5 813 .25 1.125 | 0.313 SRLO075 SHL075 | ML075 — MS 075 03 03
ML or MS095 | 2.125 2.5 5 1 438 1.125 | 0.381 SRL090 SHL090 | ML o MS090-095 04 04
ML or MS099 | 2.531 2.875 .75 1.167 5 1.375 | 0.540 SRL099 SHL099 | ML o MS099-100 07 07
ML or MS100 | 2.531 3.5 .75 1.375 B 1.375 | 0.667 SRL110 SHL110 | ML110 — MS110 14 14
ML or MS110| 3.313 4.25 875 1.688 5 1.625 1.451 SRL150 SHL150 | M150 — MS150 21 21
ML or MS150 | 3.75 45 1 1.75 625 1.875 | 2.041 SRL190 SHL190 | ML190 — MS190 27 27
ML or MS190 45 4.875 1 1.938 75 2.125 3.742 SRL225 SHL225 | ML225 — MS225 41 41
ML or MS225 5 5.375 1 2.188 75 2.625 5.443 Os elementos de uretano se encontram disponiveis.
Os furos sdo padrdao em aumentos de 1/16" entre o furo minimo e 0 méximo, tm rasgo da chaveta e Por favor consulte a Martin.
opressor exceto nos furos indicados abaixo: *
FSros de 1/8"a 3/8" — Sem rasgo da chaveta — sem opressor Ele me ntos de U reta no- e Brﬂnze*
# 050 — Furos de 7/16" a 5/8" — Sem rasgo da chaveta — 1 opressor ) ) . Peso Liquido
#070, 075, 090, 095 - Furos de 7/16" a 1/2" ~ Sem rasgo da chaveta — 1 opressor Niimero do Catalogo Ajusta-se a0 em kg
#099, 100,110 — Furo de 1/2" — Sem rasgo da chaveta- Sem opressor Acoplamento
#150 — Furo de 5/8" — Sem rasgo da chaveta — Sem opressor Uretano Bronze Uretano | Bronze
#190, 225 — Furo de 3/4" — Sem rasgo da chaveta — Sem opressor SUL035 SBL035 ML 035 0.004 | 0.023
Nota: todos estes acoplamentos podem ser fornecidos com furo piloto (sem rasgo da chaveta e sem SUL050 SBL050 MLO50 — MS050 | 0.006 | 0.036
?np;:rizg;es) para fazer furos especiais (ranhurados, hexagonais, métricos, de diversas formas e ta- SUL070 SBLO70 MLO70 — Ms070 | 0.008 | 0.027
Para tamanhos de rasgos da chaveta padrio, consulte o Catdlogo Martin pagina E-158 e E-159. SUL075 SBLO75 | MLO75 —MS075 | 0.014 | 0.068
Tabela de Selegao dos Acoplamentos para Estruturas de Motor SSLLJ’LL%QQg// 2%% ggtgggj ?gg Mt 0 mg ggg?gg gg;g gg;
* 0 - . .
de 60 HZ NEMA. Baseados no Elemento de BUNA-N (’Borracha)* SULT10 SBL110 | ML110—Ms110 | 0064 | 0.281
Diam. Ta":;“““ Capacidade Max. HP @ RPM SUL150 SBL150 | ML150 — MS150 | 0.095 | 0.454
do Estrutura Nema Acopla- LR i i) SUL190 | SBL190 | ML190 —MS190 | 0.122 | 0590
Eixo menta MS | ML | MS | ML | MS | ML SUL225 SBL225 ML225 — MS225 | 0.186 | 0.726
375 42 050 5 5 1 75 2 15 *0s elementos de Bronze sdo fornecidos sob pedido.
5 48 050 5 5 1 75| 2 [ 15
.625 56,56 H 050 5 5 1 751 2 |15
.75 66 070 1 75 | 15| 1 & 2
875 56HZ, 143T, 145T 075 2 1 3 2 | 75| 3
) 182, 184 090 3 2 5 3 10 | 7.5
1125 182T, 184T, 213 095 3 3 5 5 10 | 10
215 099 75| 5 10 [ 75| 25 | 15
1.375 213T, 215T, 245U, 256U 100 7517510 | 10 | 25 | 20
1.625 254T, 2567, 248U, 286U 110 15 | 10 | 25 | 20 | 50 | 40
1.875 | 284T, 286T, 324U, 326U, 326TS 150 30 | 20 | 40 | 30 | 75 | 60
2.125 324T, 326T, 364U, 365U 190 40 | 25 | 60 | 40 | 125 | 75
2.375 364T, 365T 225 50 | 40 | 75 | 60 | 150 | 100
NOTA: Os tamanhos dos acoplamentos se baseiam na sua capacidade de torque, o furo maximo que
permitem e um fator de servigo de 1.0. Para furos métricos, consulte

* Quando utilizar elementos de Hytrel ou de Bronze multiplique os valores desta tabela por 3.

* Quando utilizar elementos de uretano multiplique os valores desta tabela por 1.5. a Martin
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Acoplamentos
Hltin-Flex®

Lista de Partes e Dados de Engenharia

Tamanho | oo 0D Flanges de Ago Elemento de Borracha HP (FT:{E:':.; Média Torsao Estatica | g+
ucha (2 por Acoplamento) (1 por Acoplamento) . Coeficiente de Dureza (K)
. (2 por RPM | a 100 RPM |_Servigo 1.0) A('I’_’I;”‘
plamento | AcOPIamento)* | No.do | Peso por Cubo | No. do peso | Max. | (1.0Fator) | 18- | LB- | LB-Poleg/ | LB-Poleg./ | paco)
Cubo (Metade) Elemento Poleg. | Pés Graus Rad
5 JA F5JA 1.4 E5 0.272 4500 1.03 649 | 54.1 244 12,850 .08
6 JA F6JA 1.8 E6 0.408 4000 1.80 1134 | 945 414 23,700 22
7 SH F7SH 3.2 E7 0.590 3600 3.12 1966 | 163.8 544 31,200 40
8 SDS F8SDS 3.6 E8 0.771 3100 4.68 2950 | 245.8 876 50,200 .70
9 SK FISK 5.9 E9 0.907 2800 6.90 4349 | 362.4 1088 62,400 1.33
10 SF F10SF 7.7 E10 0.907 2600 8.33 5250 | 437.5 1530 87,700 2.10
11 SF F11SF 8.2 E11 1.361 2300 9.92 6252 | 521.0 2420 138,700 2.90
12 E F12E 14.1 E12 1.724 2100 14.40 9076 | 756.3 4014 217,000 5.80
* Para as dimensdes das buchas e dos furos vé a pagina BS 0 elemento de borracha também esta disponivel em Neoprene.
** Acoplamentos mais bucha QD.
Pesos em kilogramas.
J B K
_‘—‘ | D | ‘—.?
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Dimensoes
Y Parafusos de Travamento
;2;‘::;‘;:& A | B | ¢ | D | E F H | J | K [L| M | N | P |Diam. |Diam. | No.e Tamanho *** T°:g“e
C.B. | C.B. do Parafuso -Poleg.
5 525 | 3.438 | 2.167 | 2.563 | .625 4 2 156 | 1.25 | .. [ 1.438 | 1.313 | .375 | 1.66 | 2.438 | (5).25-20x1.125 125
6 6.5 | 3.563 | 2.188 | 2.688 | .625 | 4.938 2 156 | 125 | .. [ 1563 [ 1438 | 5 | 1.66 |3.313 | (5).313-18x1.125 | 200
7 7.375 | 4313 | 2.688 | 3.188 | .813 | 5.625 | 2.688 | .219 | 1.625 | .. | 1.688 | 1.563 | .75 | 2.25 | 3.875 | (5).313-18x1.25 300
8 8.375 | 4.438 | 2.813 | 3.313 | .813 6.5 [3.183|.219 | 1.625 | .. | 1.813 | 1.688 | .875 | 2.688 | 4.625 | (6).313-18x1.5 300
9 9.25 | 5.188 | 3.438 | 3.938 | 1.167 | 7.375 | 3.875 | .281 | 2.25 | .. | 1.438 | 1.813 | .875 | 3.313 | 5.25 | (6).375-16x1.75 400
10 10 | 5.813 | 3.563 | 4.167 | 1.167 | 8.313 [ 4.625 | .313 | 2.75 | .. | 1.563 | 1.563 | 1 | 3.875 6 (6) .375 - 16x1.75 400
11 11 5.625 | 3.125 | 3.875 | 1.167 9 4625 |.313 | 275 | .. | 1.375 | 1.375| .938 | 3.875 | 6.5 (6) .375 - 16x1.75 400
12 12.375 | 7.25 4 4.75 | 1.375 | 10.167 6 438 | 325 | .| 125 | 1.25 | .75 5 7.25 (6) .5 - 13x2.25 900

* Espago requerido para retirar a bucha usando os parafusos como parafusos de extragdo

** 0s eixos se encontram geralmente separados a estas distancias (M ou N). Além das buchas, os eixos podem ser projetados. Neste caso, deve-se deixar espago para o eixo flutuante e o
desalinhamento.

*** Grau 8.

Dimensdes em polegadas.

Outros Tamanhos Disponiveis Sob Pedido
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Acoplamentos
Mlitin-Flex®

Os acoplamentos flexiveis Wm-ﬁex@’ transmitem a poténcia suavemente e a0 mesmo tempo compensam desalinhamentos angulares de até 4
graus, desalinhamentos paralelos de 1/8" e flutuagao do eixo de méaximo 5/16". Seu projeto em duas flanges permite que sua instalag@o seja répida e
simples. O elemento de borracha amortece os impactos e a vibragao torcional numa ampla variedade de temperaturas.

Procedimento de Selecao:

1. Selecione o fator de servigo apropriado da TABELA 1.

2. Determine a Poténcia do Projeto (DHP) multiplicando a poténcia do motor pelo Fator de Servigo.

3. Localize o tamanho do Acoplamento no Grafico 2 na intersecgdo de “Velocidade do Eixo” com a “Poténcia do Projeto”.
4. Por cada acoplamento deve-se ordenar: (2) buchas, (2) cubos de montagem, (1) elemento flexivel.

Tqb_ela 1 Fatores de Servigo

p Fator || Aplicagcao Fator | Aplicacao Fator | Aplicaca Fator | Aplicacao Fator
AGITADORES Bobina para Cabo, transporta- Lavador 25 Centrifugas e bastidores 15 De bolas ou de cascalhos,
(Vert. ou Horiz.) de parafuso dor 15 Misturador banbury 25 Dosificadores 1.0 transmissao direta 2.5
Paletas ou de hélice 1.0 Transmissdo para cabeca de Aquecedor de moinho 2.0 Lustradores, ensabonadores 1.0 Com redutor eixo LS 25
BOMBAS corte 25 Misturador e moinho disjuntor Magquinas de impressao 1.0 Com redutor eixo HS 2.0
Centrifugas 1.0 [ EIXOS EM LINHA plastificador 25 Teares 15 Secadores e esfriadores 15
De engrenagens 15 Processo motriz Prensa para abrir pneus e tu- MAOUINI’\RIO PARA ENLATADO 1.0 De rolo, transmissao direta 25
Bombas para pogo de petrdleo Leves 1.0 bos 1.0 |MAQUINARIO PARA FORMAR Com redutor eixo LS 25
(ndo mais de 150% em picos Magquindrio 1.0 Refinador para fabricar pneus, METAL Com redutor eixo HS 2.0
de torque) 2.0 |{ELEVADORES laminadora 2.0 Bancadas, extrusoras ESCAVADEIRAS 2.0
Rotatérias (que ndo sejam de De canecas, de carga 20 Prensa para abrir pneus e tu- Transmissdo principal PRENSAS DE IMPRESSAOQ 15
engrenagens) 15 [ EQUIPAMENTO PARA RESIDUOS bos 1.0 Esticadores de arame PULVERIZADORES
Reciproco — DE EFLUENTES 1.0 |INDUSTRIA DE MADEIRA Fresadoras Moinho de martelos — uso
1 cil. — acionamento simples 2.5 | EXCITADORES 1.0 Canteadora, Rebocador de Transmissdo principal 2.0 leve 15
1 cil. — acionamento duplo 2.0 (| PRENSAS DE FILTRAGEM 15 troncos 2.0 |MAQUINARIO PARA MANUSEIO Moinho de martelos — uso pe-
2 cil. — acionamento simples 2.0 | GERADORES Plaina 1.5 |DE ARGILA sado 20
2 cil. — acionamento duplo 15 De carga uniforme 1.0 Rolos ndo reversiveis 15 Briquetadoras, misturador de Moinho de rolos 15
3 cil. ou mais 15 Para servico ferrovidrio 15 Rolos reversiveis 2.0 argila, prensas de tijolo 15 Moinho Hog 20
CABRESTANTES 15 Para soldagens 2.0 Serra de fita MAQUINAS DE LAVAR CARROS DE REBOQUE
CARREGADOR DE CARBONO 1.0 [ GUINDASTES E GUINCHOS Serra circular 15 Lavadoras e secadoras de TRANSPORTADORES 15
CLARIFICADORES 1.0 Guindaste viajeiro Transportador de serragem 1.0 roupas 2.0 Apron, de correia, de corrente
CLASSIFICADORES 1.0 Movimento con troles 15 Transportador de madeira des- MAQUINAS FERRAMENTAS de arraste 1.0
COMPRESSORES Elevador principal cascada Auxiliares Helicoidais 1.0
De I6bulos, rotatdrios 20 Servigo médio 15 Mesas de classificagao 15 Transmissdo principal, cinzel, Reciprocos 25
Reciproco** — Elevador principal INDUSTRIA DE PAPEL prensas, escova (reversivel), TRITURADOR, PICADOR, TRITU-
1 cil. — acionamento simples 35 _ Servigo Pesado 2.0 Agitadores 1.0 escova para chapa, punzonado- RADORES 15
1 cil. — acionamento duplo 3.0 | HELICES i 15 Picadores 3.0 ra 1.5 De cana de agicar 2.0
2 cil. — acionamento simples 3.0 || FORNO ROTATORIO 2.0 Branqueador 1.0 Retificadora 1.0 Giratdria 25
2 cil. — acionamento duplo 25 |[INDUSTRIA ALIMENTICIA Bombas Reciprocas 2.0 |MAQUINAS PARA TRABALHAR VENTILADORES
3 ¢il. ou mais — acionamento Amassadoras Bombas Rotatérias 1.5 |MADEIRA 1.0 Centrifugos 1.0
simples 25 Moinhos de carne 15 Calandrias 2.0 |MECANISMO DE DIREGAD 1.0 De hélice (interiores) 15
3 ¢il. ou mais — acionamento Fornos para cereais 1.0 Embobinador 1.5 |MISTURADORES 1.0 De torre de esfriamento 2.0
duplo 20 Cortador de Vegetais 15 Enristradoras, Cil. e secadores 1.5 De concreto (continuo ou inter- Grandes (para minas) 15
PENEIRAS INDUSTRIA DEL AGO Estirador felt 1.0 mitente) Leves 1.0
Para dgua 1.0 Laminado a frio Fourdrinier 1.5 Tipo Muller - Simpson 1.5 |CARROS DE REBOQUE 1.5
Para lavagem com ar 1.0 Embobinador (acima ou Hidropulper 1.5 [MOINHOS (ROTATORIOS)
Rotatorias para carbono ou abaixo) 15 Jordan 2.0 Barril de polimento 15
i i Moinho de Celulose 20
areia L L5 Lamma_do 8 quen.te : £ Os fatores de servigo indicados nesta tabela s@éo somente para guiar quando utilizarem
Vibratdrias 25 Embobinador (acima ou Prensas 2.0 i 5 o X ;
PENEIRAS GRIZZLY abaixo) Rolos de sucgdo 20 unidades motrizes como motores elétricos e/ou turbinas de vapor. Deverd aumentar
= - 0.5 a ditos fatores se usarem outro tipo de unidade motriz como motores de combustéo
DESTILAGAO E CERVEJARIAS Transmissao de cortador de Tambor de casca 2.5 ; v . |
interna de 4 ou mais cilindros, motores de vapor ou turbinas de d4gua. Consulte a
Caldelras e fornos, macera- bordas 15 Moegas de armazenamento 1.5 ! o - !
v § f q q Martin quando existir impactos substanciais, partidas e paradas frequentes como no
dores, maquina de engarrafar 1.0 Moinho de rolos 2.5 |INDUSTRIA DE PETROLEO deal transmissges d lent | transmiss e
Moegas de peso Rolo de alimentagao, laminado Bombas para pogo de petroleo caso de algumas transmissdes de avango lento e em algumas transmissdes reversiveis
X X ~ P . . B o . ou onde a unidade motriz for um motor de combustao interna de menos de 4 cilindros.
Picos de partida frequente 15 grosso (ndo reversivel), [amina, (ndo mais de 150% em picos M A cl
DINAMOMETRO 10 chapa 30 de torque) 20 Quando houver vibragdes torcionais como, por exemplo, motores de combustao
DRAGAS ’ Temperado 20 Esfriadores 10 intgma, nos compresslqres reciprolcos og gm algumals aplicagées_de bombeamento,
Aplicadores, malacate de Transmiss&o de coberturas de Filtros prensa 15 ;i:]/:;?n?d:coplamenm ja que poderia danificar-se devido as vibragdes de grande
servigo , transmissao para pe- pogo temperado 3.0 [INDUSTRIA TEXTIL . : ) i -
g 15 | INDUSTRIA DE BORRACHA el s, (T, e 15 Aumente o fator de servico a 0.5 se o compressor nao tiver volante de mirm;i;
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Acoplamentos de Grade
Blue-Flex®

0Os Acoplamentos de Grade Blue-Flex® da 7w sdo a melhor
opgdo em aplicagBes onde existem altos niveis de torque e a
necessidade de amortecer a vibragao.

0s Acoplamentos Blue-Flex® tém a capacidade de reduzir
significativamente as vibragGes e amortecer as cargas de
impacto para ambos 0s componentes motriz e acionado da
transmissao de poténcia.

0 contato progressivo entre o perfil curvo dos dentes do cubo
e a grade flexivel permite absorver a energia do impacto,
distribuindo-a e reduzindo a magnitude dos picos de carga.

0s Acoplamentos de Grade Blue-Flex® da 7= seguem 0s
mesmos padrdes de produto e servigo que fazem com que a
leatn | seja a empresa em que vocé pode confiar quando se trata
de qualidade, disponibilidade de produtos e servigo.

Carga Leve Carga Normal Carga de Impacto
A grade se apoia perto da Quando a carga aumenta, 0 acoplamento é flexivel
borda externa dos dentes. a distancia entre os pontos  dentro de uma capacidade
A folga entre os pontos de contato nos dentes estabelecida. A grade se
de contato permanece do cubo se encurta, apoia totalmente nos dentes
livre para flexionar sob mas a folga permanece dos cubos sob sobrecargas
as variagdes da carga. livre para amortecer as extremas e a carga total se
cargas de impacto. transmite diretamente.

Disponivel em dois tipos

N ZZa

T20
Um design flexivel do acoplamento fechado para uso em Um design flexivel caracterizado por uma cobertura vertical de
sistemas de 4 rolamentos. Inclui uma cobertura bipartida aco. ldeal para aplicagoes de alta velocidade e alto torque.

horizontal que permite que a grade seja substituida

sem interferir no equipamento conectado. c-33
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Guia de Componentes
Projeto da Cobertura
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Tipo T10

Cobertura Horizontal do
Projeto

Um projeto flexivel do
acoplamento fechado para uso em
sistemas de 4 rolamentos. Inclui
uma cobertura bipartida horizontal
que permite que a grade seja
substituida sem interferir no
equipamento conectado.

1040T10-COV

Tipo T20

Cobertura Vertical do
Projeto

Um projeto flexivel caracterizado
por uma cobertura de ago
bipartida vertical. Ideal para
aplicacoes de alta velocidade e
alto torque.
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Guia de Componentes
Projeto com Espacador

Tipo T31

Projeto com Espacador

Uma sec¢ao central completa
desmontavel para facilitar a
manutencao dos equipamentos
conectados, as vedacgoes e 0S
rolamentos.

Tipo T35 °

Projeto com Meio Espacador

Uma solugdo econémica de
uma se¢ao com meio espagador
desmontavel para facilitar a
manutenc¢ao dos equipamentos
conectados, as vedagoes e 0s
rolamentos.

1040T10-COV 1040T-HUB
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Procedimento de Selecao
Blue-Flex®

Procedimento de Selecao Padrao

0 procedimento de sele¢do padrdo pode ser usado para a maioria das aplicacdes com motores elétricos, turbinas ou motores de
combustdo interna. As informac0es a seguir s3o necessarias para selecionar um acoplamento flexivel:

* Poténcia ou Torque

* RPM

* Aplicagao ou tipo de equipamento a ser conectado

* Didmetro do eixo

* Espagamento do eixo

* LimitagGes fisicas de espago

 Furos especiais ou acabamento e tipo de ajuste

Passo 1. Capacidade: Determine o torque do sistema. Se vocé ndo tem, vocé pode calculd-lo com a seguinte férmula:

Torque (Ib-in) = HP x 63,000
RPM

Onde a poténcia é a real ou a poténcia transmitida exigida pela aplicacdo (caso ndo saiba use aquela indicada na placa do motor ou da
turbina) e em RPM, a velocidade real na qual o acoplamento esta girando. Para aplicagdes que requerem mudancas rapidas de direcdo
ou torque, consulte a ZZn.

Passo 2. Fator de Servigo: Determine o fator de servigo apropriado na pagina C-40.

Passo 3. Capacidade Minima Requerida: Determine a capacidade minima exigida pelo acoplamento da seguinte forma:
Capacidade minima exigida = F.S. (Fator de servigo) x Torque (Ib-in)

Passo 4. Tipo: Selecione o tipo apropriado de acoplamento nas paginas C-34 e C-35.

Passo 5. Tamanho: Va para as paginas do tipo de acoplamento escolhido e na coluna de torque encontre um valor igual ou superior
ao calculado no passo 3. 0 tamanho do acoplamento é indicado na primeira coluna.

Passo 6. Revise: Velocidade (RPM), furo, separagéo entre eixos e dimensdes.

Exemplo: Um engenheiro de campo deseja usar um acoplamento de grade para conectar um motor elétrico de 60 HP e 1750
RPM a um compressor de I6bulo rotativo. O didmetro do eixo do motor e do compressor é 1-3/4 . O comprimento do eixo do
motor é 3" e 0 comprimento do eixo do compressor é 2-1/2 ". A separagdo entre os dois eixos é 1/8 ".

1.Determine a Capacidade Requerida:

Torque (Ib-in) = 60 x 63,000 = 2160 Ib-in
1750 RPM

2.Fator de Servigo: Da pagina C-38 = 1.25

3.Capacidade Minima Requerida pelo Acoplamento:
1.25 x 2160 Ib-in = 2700 Ib-in

4.Tamanho: Na pégina C-42, um acoplamento de tamanho 1050T10 é o0 adequado com base em uma capacidade de torque
de 3.850 Ib-in que excede a capacidade necessaria de 2.700 Ib-in.

5.Revisando: A velocidade maxima permitida para este acoplamento é 4500 RPM (T10), portanto, excede a velocidade de
1750 RPM. O furo méximo para este acoplamento é de 1-7/8 ", que excede o didmetro dos eixos para esta aplicagdo.

C-36
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Procedimento de Selecao
Blue-Flex®

Procedimento de Selecao por Formula

0 procedimento de sele¢do padrdo funciona para selecionar
a maioria dos acoplamentos. O procedimento de selecdo de
formula é usado para:

Exemplo: Um engenheiro de manutencgao precisa de um
acoplamento para conectar uma mesa rotativa reversivel. O
torque maximo do sistema foi estimado em 118.000 Ib-in com o
motor funcionando a 80 RPM. O didmetro do eixo do motor é 7
"e 0 eixo da mesa rotativa € 8". O comprimento dos eixos motriz e
movido é de 8-1/2". A distancia entre eixos é de 8,00".

* Altos Picos de Carga
¢ Alto Torque de Freio

Conhecendo o torque de pico do sistema e a frequéncia, o ciclo
de trabalho e a capacidade de torque de freio, nos permitira fazer
uma selecdo mais refinada usando o Procedimento de Selegdo
por Férmula.

1.Tipo: Selecione o tipo apropriado nas paginas C-34 e G-35.

2.Capacidade Minima Requerida: Use a formula de Picos
Altos de Torque Reversivel.
Altos Picos de Carga: Use algumas das formulas a seguir para 2 x 118,000 = 236,000 = Torque de Selegdo

aplicacdes que usam motores com caracteristicas de torque

acima do normal; aplicagOes de operagdo intermitente, com
cargas de alto impacto, efeitos de inércia causados por partidas
e paradas e / ou sistemas com altos picos de torque induzidos
repetitivos. O Pico de Torque do sistema é o torque maximo que
pode existir no sistema. Selecione um acoplamento com uma
capacidade de torque igual ou superior ao torque de selecdo
calculado com as seguintes formulas.

Tamanho: Na pagina C-46 encontramos que um
acoplamento 1140710 tem uma capacidade de torque de
253.000 Ib-in que excede o torque de selegdo de 236.000
[b-in.

3.Revisando: O acoplamento 1140735 tem uma dimensao
BE méxima de 8,06 "; o furo maximo desse acoplamento é

de 8" com chaveta retangular (Tabela 8, pagina C-37); e a
velocidade maxima permitida € 1650 RPM e as dimensdes
indicadas na pagina C-46 atendem aos requisitos.

a. Pico Alto de Torque Nao Reversivel
b. Torque de Sele¢do (Ib-in) = Pico de Torque do Sistema

ou
Torque do Sistema (Ib-in) = Pico de Poténcia do Sistema x 63,000
RPM Tabela 3 — Capacidade dos Acoplamentos e Velocidades
c. Pico Alto de Torque Reversivel Permitidas
d. Torque de Selecéo (Ib-in) = 2 x Pico de Torque do Sistema Tamanho | HPa Capaci- Velocidades Permitidas - RPM *
dade de
o ‘:0 Acot- F:Sl[\lll Torque | ry9 | 190 | 731,735, T10/82
Torque do Sistema (Ib-in) = 2x Pico de Poténcia do Sistemax63000 | Moo (Ib-in) P
RPM 1020T 073 460 4500 | 6,000 3,600
e. Picos de Torque Ocasionais (ndo reversiveis). Se um 10301 209 1,820 4,500776,000 g.008
C . : 1040T 3.49 2,200 4500 | 6,000 3,600
pico de torque [19 sistema ocorrer menos de 1000 vezes 10507 611 3.850 4500 6.000 3.600
durante a V|’da util esperada do acoplamento, use as 1060T 9.60 6.050 4350 6,000 3.600
seguintes formulas: 1070T | 14.0 8,300 4125 | 5500 3,600
Torque de Selegao (Ib-in) = 0.5 x Pico de Torque do Sistema 1080T | 288 18,150 | 3,600 | 4750 3,600
1090T 52.4 33,000 3,600 | 4,000 3,600
ou 11007 | 881 | 55550 | 2440 | 3250 2,440
Torque de Selegdo(lb-in) = 0.5 x Pico de Poténcia doSistemna x 63,000 11107 131 82,500 2,250 | 3,000 2,250
RPM 11207 192 121,000 | 2,025 | 2,700 2,025
2. Alto Torque de Freio: Se a capacidade de torque do freio ngI 421(7)? ;Zgggg 1;23 iggg Iggg
excegietr oftorqu.e do motor, use as capacidades de freio da P ZES 362,000 1500 | 2000 1500
seguinte forma. 1160T | 785 | 495000 | 1350 | 1,750 1,350
Torque de Selecdo (Ib-in) = Capacidade de Torque do Freio x S.F. 11707 1047 | 660,000 | 1,225 | 1,600 1,225
1180T 1452 915,200 | 1,100 | 1,400 1,100
1190T 1920 | 1,210,000 | 1,050 | 1,300 1,050
1200T 2618 | 1,650,000 | 900 1,200 900

* Consulte a Martin para velocidades mais altas.
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Procedimento de Selecao
Blue-Flex®

Procedimento de Selecao Rapida

Passo 1. Selecione o Tipo de Acoplamento. Selecione o tipo de acoplamento que se adapta a sua aplicagdo, nas paginas C-34 e C-35.

Se sua aplicagdo requer um acoplamento especial, revise os detalhes com seu representante. .

Passo 2. Determine o Fator de Servigo. Os Fatores de Servigo sdo encontrados nas tabelas 6 e 7.
A. Se a sua aplicagdo tem cargas de pico altas ou torques de freios altos, use o Procedimento de Selegdo por Formula.

Passo 3. Determine a Poténcia Equivalente. Encontre a poténcia real na Tabela 4, nas colunas de poténcia, e cruze-a com o Fator de
Servigo determinado no passo 2. Leia a Poténcia Equivalente 4.

Passo 4. Determine 0 Tamanho do Acoplamento.

A.

D.

Va para a velocidade de acoplamento na Tabela 5 e encontre um valor de poténcia igual ou maior que a poténcia que vocé
determinou no passo 3, leia 0 tamanho do acoplamento no topo da coluna.

. Compare os didmetros dos eixos com os didmetros maximos indicados nas tabelas correspondentes ao tipo de

acoplamento selecionado. Se for necessario um furo maior, selecione um acoplamento maior.

. Compare a velocidade requerida com a velocidade maxima permitida listada na Tabela 3 na pdgina C-37 para o tipo de

acoplamento selecionado. Se for necessaria uma velocidade mais alta, consulte a 7.
Revise os requisitos dimensionais da aplicagdo com as dimensdes indicadas nas tabelas do acoplamento selecionado.

Exemplo: Um acoplamento de grade precisa ser selecionado para conectar um motor elétrico de 400 HP e 1200 RPM a um triturador
de pneus. O espagamento entre os eixos é de 0,1 "a 0,2". O didmetro do eixo do motor é de 3" e 0 eixo do triturador é de 3-1/4". 0
comprimento de ambos 0s eixos é de 5"

1.

Selecione o Tipo de Acoplamento: Para conectar eixos com espagcamento muito pequeno (0,1 "a 0,2"), um acoplamento
T10 ou T20 é uma selecdo adequada. Selecionamos o T10.

2. Determine o Fator de Servigo: O fator de servigo da Tabela 6 é 1.5.

3. Determine a Poténcia Equivalente: A poténcia equivalente da Tabela 4 é 600 HP.
4. Selecione o Tamanho do Acoplamento: (A) O tamanho do acoplamento da Tabela 5 ¢ 1090T10. (B) O furo méaximo

com chaveta quadrada (padrdo) da Tabela 8 é 3.5". (C) A velocidade médxima permitida para um acoplamento 1090T10
da Tabela 3 é 3600 RPM. (D) As dimensdes do acoplamento 1090T10 que estdo indicadas na pagina C-42, satisfazem os
requerimentos da aplicagéo.

Tabela 4 - Poténcia Equivalente (HP) = Poténcia Real x Fator de Servico

Falor. de Poténcia Real

Serlngo 34| 1 (1-1/2f 2 | 3 | 5 (7-1/2 10 | 15 ( 20 | 25 | 30 | 40 | 50 | 60 | 75 | 100 | 125 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500
1.00 (0.75|10|15|20|30(50|75| 10| 15| 20| 25 | 30 | 40 | 50 | 60 | 75 | 100 | 125| 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500
125 |094|1.25|19|25|38|6.3|94|125| 19| 25 | 31 | 38 | 50 | 63 | 75 | 94 | 125|156 | 188 | 250 | 312 | 375 | 438 | 500 | 563 | 625
150 | 11(15[23|30(45|75|11.3] 15| 23 [ 30 | 38 |45 | 60 | 75 | 90 | 113|150 | 188 | 225 | 300 | 375 | 450 | 525 | 600 | 675 | 750
175 |[13|18|26|35(53(88|131| 18 | 26 | 35 | 44 | 53 | 70 | 83 | 105|131 | 175| 219 | 262 | 350 | 438 | 525 | 613 | 700 | 787 | 875
200 [ 15(20|30|40|6.0/10.0{15.0{ 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 80 | 100 | 120 | 150 | 200 | 250 | 300 | 400 | 500 | 600 | 700 | 800 | 900 {1000
250 [ 19| 25(38|50(75(125(18.8| 25 | 38 [ 50 | 63 | 75 | 100 | 125 | 150 | 187 | 250 | 312 | 375 | 500 | 625 | 750 | 875 [1000{1125(1250
300 | 23|30|45|6.0(90|15.0{225| 30| 45| 60 | 75| 90 | 120 150 180| 225| 300 | 375 | 450 | 600 | 750 | 900 | 1050(1200{1350(1500
350 | 26|35 53| 70(105/17.5(26.2| 35| 52 [ 70 | 87 [ 105| 140 | 175| 210| 262 | 350 | 437 | 525| 700 | 875 |1050( 1225(1400(1575(1750

« Para os Fatores de Servigo ndo indicados, a Poténcia Equivalente (HP) = Poténcia Real x Fator de Servigo.
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Procedimento de Selecao

Tabela 6 — Fatores de Servigo para Acoplamentos Flexiveis + Os fatores de servigo aqui listados s3o valores tipicos baseados na operagio normal dos sistemas motrizes.

Tabela 7 - Fatores de Servigo para Motores de Combustao Interna
Os fatores de servigo para motores de combustdo interna sdo aqueles necessarios para aplicagBes onde um volante regula e evita flutuacdes de torque maiores que + 20%. Para transmissoes
onde as flutuagdes de torque s@o maiores ou onde o funcionamento esta préximo do critico ou ha vibragdo torcional, é necessério realizar um estudo de massa eldstica.

Aplicagao Fator de Servigo | | Aplicacao Fator de Servigo | | Aplicacao Fator de Servigo | | Aplicagao Fator de Servigo
AERADORES 2.0 De Rolos Vivos, Vibratrios e Alternativos 3.0 Carga de Soldador 20 Para Alimentacao de Caldeira 15
AGITADORES GUINDASTES E GUINCHOS MOINHOS DE MARTELOS 1.75 Centrifuga — Velocidade Constante 1.0
De Parafuso Vertical e Horizontal, de Hélice 10 Talha Principal 17 LAVADORAS DE ROUPA 2.0 Mudangas Fregiientes de Velocidade sob 1.95
e de Paletas . Talha 1.75 EIXO0S DE LINHA Carga .
REBOCADOR DE BARCOS 15 Guindaste de Pendente 15 Qualquer maquindrio de Processamento 1.5 Descalcificadores, com acumuladores 1.25
SOPRADORES Guindaste Ponte, Viajeira, de empilhadeira 1.75 MAQUINAS FERRAMENTAS De Engrenagens, Rotativas, ou de Ldminas 1.25
Centrifugos 1.0 DINAMOMETRO 1.0 Auxiliar e Transmissao Transversal 1.0 Alternativos, de Embolo de Pistdo
De Lébulos ou de Ventoinha 1.25 ELEVADORES Rolos de Ondulacao, Prensa Entalhe, Corta- 175 1 cilindro, acionamento simples/duplo 3.0
VIRADORES DE CARROS 25 De Canecas, de Descarga Centrifuga 1.25 dor de Vinco, Escovas, Placas Reversiveis 2 cilindros acionamento simples 20
PUXADORES DE CARROS 15 De Carga ou de Pessoas 0 Transmissdo Principal 15 2 cilindros acionamento duplo 1.75
CLARIFICADORES OU CLASSIFICADORES 1.0 De Descarga Continua 1.25 ELEVADORES DE PESSOAL 3 ou mais cilindros jIf5
COMPRESSORES ESCADAS ROLANTES 0 MAQUINAS DE FUNDIGAO DE METAIS Bomba de Parafuso 1.25
Centrifugos 1.0 EXCITADORES, GERADORES 1.0 Fundigdo Continua 1.75 Bomba de Vacuo 1.25
Rotativos, de Lobulos ou de Ventinha 1.25 EXTRUSORES DE PLASTICO 15 Banco de trefilacdo de arame, Transmissdo- 20 PENEIRAS
Rotativos, de Parafuso 1.0 VENTILADORES Principal ’ Lavagem com Ar 1.0
Alternativos, Conectados Diretamente . Centrifugos 1.0 Extrusora 20 Grizzly 2.0
Sem Volante de Inércia . De Torre de Resfriamento 2.0 Magquinas de Fundigao 2.0 Rotativo para Carvao e Areia 15
Com Volante de Inércia e Engrenagem entre o De Tiro Forgado 1.5 Cortadoras 1.0 Vibratoria 2.5
Compressor e a Transmissao Primaria Tiro forgado acionado com motor hidraulico 10 Maquinas de Trefilar e Aplainar 1.75 Para Agua 1.0
1 cilindro, acionamento simples 3.0 ou embreagem deslizante elétrica ) Bobinas de Arame 15 TELESQUIS [
1 cilindro, acionamento duplo 3.0 De Recirculagao de Gas 15 Bobinadoras e Desenroladoras 15 ENGRENAGEM DE DIREGAQ 1.0
2 cilindros, acionamento simples 3.0 De tiro induzido com controle de desliga- 195 MISTURADORESS (veja agitadores) STOKER 1.0
2 cilindros, acionamento duplo 3.0 mento ou lamina de limpeza ’ de Concreto 1.75 TRITURADORES DE PNEUS 1.50
3 cilindros, acionamento simples 3.0 De tiro induzido sem controles 2.0 Muller 15 BARRIS VIRADORES 1.75
3 cilindros, acionamento duplo 2.0 ALIMENTADORES IMPRESSORAS 15 GUINCHOS
4 ou mais cil., acionamento simples 1.75 Apron, de Correia, de Disco, Helicoidal 1.0 AMASSADORES 1.75 de Dragagem, Marinhos 15
4 ou mais cil., acionamento duplo 1.75 Alternativos 2. PULVERIZADORES TORNOS 15
TRANSPORTADORES GERADORES Moinhos de Martelo 1.75 MAQUINA PARA TRABALHAR MADEIRA 1.0
Apron, de Correia, de Corrente, Arraste, Helicoidais 1.0 Carga uniforme 1.0 Moinhos de Rolos 15 PLATAFORMAS ELEVADAS 0
De Canecas 1.25 Para Talhas ou Servico Ferroviario 1.5 BOMBAS
Indistria Fator de Servigo | | Indistria Fator de Servigo | | Industria Fator de Servigo | | Indistria Fator de Servigo
AGREGADOS, CIMENTO, MINERAGAO. FORNOS; Escovas (Garlopa) 1.75 Rolos do Transportador de Tubos 2.0 Bobinas, rebobinadores, rebobinadores 15
MOINHOS ROTATIVOS, MOINHOS DE ESFERA E Rolos Nao Reversiveis 1.25 Carretel 2.0 Lavadores, Espessadores 15
ROLOS Rolos, Reversiveis 2.0 Ejetor 2.0 Bombas Centrifugas
Eixo direto ou descendente do redutor com 20 Transportador de Serragem 1.25 Guilhotinas o Velocidade Constante 1.0
transmissao final de engrenagem reta ) Transportador de Tabuas 1.75 Guardas Laterais 3.0 Mudangas freqiientes de velocidade sob cargal.25
Engrenagem Helicoidal ou Espinha Peixe  1.75 Mesas de Selecdo 15 Descascadores . Rolos de Sucgdo 1.75
Transportadores, Alimentadores, Peneiras, * Recortador 1.75 Cortadores 1.75 Bombas de Vacuo 1.25
Elevadores LAMINADORAS DE METAL TransmissOes Para Coberturas dos Pogos deLavagen INDUSTRIA DE BORRACHA
Quebradoras de Mineral ou de Pedras 25 Bobinador (Superior ou Inferior) Laminado 15 Para Levanté-las d Calandra 2.0
Secadores Rotativos 1.75 a Frio ) Para Mové-las 2.0 Craker, Plastificador 25
Grizzly 2.0 Bobinador (Superior ou Inferior) Laminado a 20 Alisadores 2.0 Extrusora 1.75
Moinhos de Martelo 1.75 quente : Deshobinadores 2.0 Misturador Banbury 25
Moinhos de Tambor 1.75 Plantas de Coke Méquina para Estirar Arame 1.75 Moinho de Mistura, Refinador ou Laminador
CERVEJARIAS E DESTILARIAS Empurradores 25 INDUSTRIA PETROLEIRA Um ou Dois em Linha 25
Magquinas de Enchimento de Garrafas e 10 Atuadores de Portas 2.0 Resfriadores 1.25 Trés ou Quatro em Linha 2.0
Latas . Empuradores ou fransmissao de tragio do carro Lany 3.0 Bombeamento de Pogo de Petrdleo Cinco ou Mais em Linha 1.75
Fermentadores 1.0 Fundic&o Continua 1.75 (com picos de torque ndo superiores a 2.0 Magquina para Fabricagdo de Pneus 25
Fornos (Servigo Continuo) 1.25 Laminagdo a Frio . 150%) Abridor de prensa de pneu (pico de torque) 1.0
Tanques Clarificadores 15 Maguinas de Témpera . Filtros para Prensagem de Parafina 15 Filtros, Peletizadores 1.75
Tanques de Maceragdo 1.25 Camas de Resfriamento 15 Fornos Rotativos 2. Usinas de Aquecimento
Silos de Pesagem, Picos Frequentes 1.75 Maquinas de Trefilar 2.0 INDUSTRIA DE PAPEL Um ou Dois em Linha 2.0
INDUSTRIA DE MANUSEIO DE ARGILA Rolos de Alimentagao 3.0 Descascador de Toras Auxiliar, Hidréulico 2.0 Trés ou Mais em Linha 175
Prensa de Tijolos, Maquinas de Briqueta- Empurradores de Forno 2.0 Descascador de Toras, Mecanico 2.0 Lavadoras d
gem, Maquinas de Manuseio de argila Serras de Corte Quente e Frio 2.0 Tambor Descascador de Toras EQUIPAMENTOO DE TRATAMENTO DE EFLUENTES
Amassadores 1.75 Laminado a Quente com Transm. para o Eixo de Abaixamento do Redutor con Peneiras de Barra, Dosadores de Produtos
DRAGAS Laminadoras . Engrenagens Helicoidais. Quimicos, Coletores, Peneiras de desaguamento, 1.0
Bobina de Cabo 1.75 Desbastador . ou Espinha de Peixe 2.0 Coletores de Areia
Transportadores 1.25 Debastador de Chapas . Engrenagem Reta Usinada 25 INDUSTRIA AGUCAREIRA
Cabegas de corte 20 Cortadora de Borda . Engrenagem Reta de Fundicdo 3.0 Transportadores de Cana e Niveladores ~ 1.75
Guinchos de manobra 15 Carros de Transporte de Lingote 2.0 Batedor, Hidropulper 1.75 Cortadores de Cana e Moinhos de Cana 2.0
Bombas (carga uniforme) 15 Manipuladores 3.0 Branqueadores, Revestidores 1.0 Suportes de moinho movido a turbina com , ¢
Transmissdo de Peneira, Empilhadores 1.75 Merchant Mills . Calandras ¢ Super Calandras 1.75 engrenagens helicoidais ou espinha ’
Guincho de Servico 15 Mesas de Acabamento Picadoras 25 Acionado por motores elétricos ou a vapor com
INDUSTRIA ALIMENTICIA Roughing Breakdown Mills 3.0 Maquina de Conversao 1.25 engrenagens helicoidais ou espinha de peixe 175
Cortadores de Beterraba 1.75 '(\J‘a/rr%a auente ou mesa de desbaste de transferéncia, 4 gglrjtg:iores T ———— 1235 :gi523$:;%832£233m% retos com qualquer
Ly coEnenmento e GAABSE 1.0 | | ppoces Reversiveis 30 || ciindros 175 | | INDUSTRIATEXTIL
Fornos de Cereais 1.95 Mesas Ndo Reversiveis 2.0 Secadores 1.75 Batcher 1.25
Moinhos de carne, Amassadores, Cortadoras 1.75 Transmissdes de Carretéis 1.75 Esticadores de Feltro 1.25 Calandras, Cardas 15
INDUSTRIA DE MADEIRA Moinhos de Placas . Fourdrinier 1.75 Magquinas de Acabamento de Roupa 15
S S 15 Chaves de Fenda 2.0 Jordan 2.0 Secadores, Teares 15
Serra Gircular 1.75 Equipamento para Fabricagdo de Tubos sem Puxadores de Troncos 2.0 Maquina de Tingimento 1.25
Cortadores de Bordas, Brocas 2.0 Costura Eixos de Linha 1.5 QIS Gl IR <
Serra Grande (Alternativo)) . Perfurador 3.0 Prensas 175 Es’cqredores_, l\{laaquma de Ens_aboar 1.25
UGl 613 TS 20 Bloco Empurrador 20 Despolpador 175 Méquinas de fiagao, Quadros de Alisamento, 15

bobinadeiras

« Consulte a Martin
O Nao Aprovado
*\/eja a Lista de Aplicacao

+ Para transmissdes com motores de combustdo
interna, consulte a Tabela 7. Motores elétricos,

No. de Cilindros 4oub 6 ou mais
FS. de la Tabela 6 1.0 | 1.25 15 | 1.75 2.0 1.0 1.25 | 15 | 1.75
FS Mot. C.I. 2.0 2.25 25 2.75 3.0 15 1.75 2.0 2.25

motores de combusto interna, geradores,
compressores ou outras méaquinas equipadas com

Para usar a Tabela 7, primeiro determine o fator de servigo necessario na Tabela 6. Use esse fator para determinar o fator de servigo para motores de combustao
interna na Tabela 7. Quando o fator de servico obtido na Tabela 6 for maior que 2 ou quando 1, 2 ou 3 motores de cilindro estdo envolvidos, consulte a Martin.
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buchas ou rolamentos de rolos retos geralmente
requerem acoplamentos de eixo flutuante
limitados. Em caso de davida, informe & fabrica as
tolerancias axiais e as forgas de centralizagao para
uma recomendagao.
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Como pedir um Acoplamento
Blue-Flex®

Como pedir um Acoplamento Blue-Flex® Fatores de Servico

Para ter certeza de que suas especificagdes sdo atendidas, as Eles sdo um guia, com base na experiéncia, da relagdo entre a
seguintes informacdes sdo necessdrias para cotar e / ou fazer um  capacidade de catdlogo do acoplamento e as caracteristicas do
pedido. sistema. As caracteristicas do sistema sdo melhor medidas com

um medidor de torque.

Passo 1. Aplicagdo: Motriz e Movida

Demanda de Torque da Apllcagqes_ Tipicas com Motor Fator_de
P 2 Poténcia: Potanci | Poténcia Maxi T Maquina Movida Elétrico oo Turbina Servico
asso 2. Poténcia: Poténcia normal, Poténcia Méxima ou Torque q Maquina Movida Tipico
(Ib-in)
/-\/\ Torque constante, como bombas 10
Passo 3. Velocidade (RPM) centrifugas, sopradores e compressores. :
Passo 4. Quantidade Servigo continuo com algumas variagges
LN\ 4 de torque, incluindo extrusoras de plastico| 1.5
Passo 5 Tipo e Tamanho do Acoplamento e ventiladores de tiragem forgada.

. . . . . Cargas de impacto leve, como extrusoras
Passo 6. Distanciamento entre Eixos ou Distanciamento entre /\/\/V\/ de metal, torres de resfiamento 20
as extremidades dos Eixos (Dimensao BE) puxadores de toras e facas de cana.

Passo 7. Didametro do Furo: Deve ser especificado se é um Cargas de Impacto moderado como as
ajuste padrdo ou por interferéncia, ou se o ajuste sera de acordo esperadas em viradores de carrinho, 25
com a Tabela 14, pagina C-54. Os furos estardo de acordo com a BB ESE LTS M,
Tabela 16 na péging C-55 ou Tabela 17 nas paginas C-56 e C-57, a Cargas de impacto pesado com algum
menos que especificado de outra forma. torque negativo como em laminadores, 30
bombas alternativas, compressores e ’
. ~ . ) . . mesas rotativas reversiveis.
Passo 8. Dimensdes dos Eixos serd como indicado abaixo: .
Aplicagdes como compressores
alternativos com torque reversivel Consulte
Para Eixos Retos: frequente, o que ndo necessariamente a Martin
. . . . causa rotacdes reversas.
Eixo Motriz Eixo Movido §
Didmetro Didmetro
Tolerancias Tolerancias
Comprimen-
to Comprimento
Rasgo de Rasgo de
Chaveta Chaveta

NOTA: Devem ser fornecidas informagoes sobre as tolerancias do eixo,
caso sejam diferentes das indicadas nas Tabelas 15 a 17, nas paginas
(C-46 a C-48. A menos que especificado de outra forma, as dimensoes
do resgao de chaveta em polegadas serdo as indicadas na Tabela 14,
pagina C-45 com tolerancias Martin; Os rasgos de chaveta métricos
serao fornecidos para as chavetas indicadas na Tabela 14, pagina C-45
de acordo com ISO / R773-1969 (ANSI / AGMA 9112) e tolerancias de
largura JS9. Para outros requisitos de eixo / furo, consulte Martin.
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Projeto da Cobertura

VEDAGAO— COBERTURA
O 0
L
A|D
BICO
GRAXEIRO

Q

®)

GRADE

r

CuBO

(0}

PARAF

JSO

Acoplamentos de Grade Blue-Flex® Wlttn - Tipo T10

=

Tamanhos 1150 - 1200

HP a Rl Torque Furo Dimensdes (poleg) Folga D Peso do
Tamanho | 100 | , 929 | Basico (poteg) | Acopl. 1)y rifican-
RPM Pe:mda (Ib-poleg) | max. | Min. | A B c D E F | Normal cm('ll(zl)em te (ko)
1020710 | 0.68 | 4,500 460 112 | 050 | 400 | 386 | 187 | 156 | 262 | 031 | 0.12 19 0.05
1030T10 | 1.93 | 45500 1320 | 137 | 050 | 437 | 386 | 187 | 194 | 269 | 031 | 012 26 0.05
1040T10 | 322 | 4500 2200 | 162 | 050 | 463 | 412 | 200 | 225 | 276 | 031 | 012 34 0.05
1050710 | 563 | 4,500 3850 | 1.87 | 050 | 543 | 487 | 237 | 263 | 313 | 031 | 012 5.4 0.05
1060T10 | 885 | 4,350 6,050 | 212 | 075 | 593 | 512 | 250 | 300 | 362 | 031 | 012 73 0.09
1070710 | 13 4,125 8800 | 250 | 075 | 637 | 612 | 300 | 344 | 374 | 050 | 0.12 10.0 0.09
1080T10 | 27 3,600 18,150 | 300 | 1.06 | 764 | 712 | 350 | 413 | 457 | 050 | 0.12 18.0 0.18
1090710 | 48 3,600 33000 | 350 | 1.06 | 839 | 7.87 | 387 | 487 | 480 | 063 | 012 25.0 0.27
1100710 | 81 2,400 55550 | 400 | 163 | 984 | 967 | 475 | 559 | 612 | 063 | 018 42,0 0.41
1110710 | 121 2,250 82,500 | 450 | 163 | 10.63 | 1018 | 500 | 631 | 636 | 075 | 0.8 54.0 0.50
1120710 | 177 | 2025 | 121,000 | 500 | 237 | 1213 | 1198 | 587 | 7.06 | 754 | 075 | 025 81.0 0.73
1130T10 | 257 | 1,800 | 176,000 | 6.00 | 263 | 1362 | 1298 | 637 | 856 | 7.68 | 119 | 025 121.0 0.91
1140710 | 370 | 1,650 | 253,000 | 7.25 | 2.63 | 1512 | 1463 | 7.20 | 1000 | 791 | 119 | 025 178.0 113
1150T10 | 515 | 1500 | 352,000 | 8.00 | 425 | 17.84 | 1464 | 7.20 | 1060 | 10.68 | 119 | 025 234.0 1.95
1160710 | 724 | 1,350 | 495000 | 9.00 | 475 | 19.74 | 1583 | 7.80 | 12.00 | 10.98 | 119 | 025 317.0 2.81
1170T10 | 965 | 1,225 | 660,000 | 10.00 | 525 | 2230 | 17.24 | 850 | 14.00 | 11.98 | 119 | 025 448.0 3.49
1180T10 | 1338 | 1,100 | 915,000 | 11.00 | 6.00 | 24.80 | 19.05 | 940 | 1550 | 12.64 | 150 | 025 619.0 3.76
1190710 | 1770 | 1,050 | 1,210,000 | 12.00 | 6.00 | 26.60 | 20.64 | 1020 | 17.20 | 12.80 | 150 | 025 776.0 4.40
1200T10 | 2413 900 | 1,650,000 | 13.00 | 7.00 | 29.80 | 22.24 | 11.00 | 19.60 | 1400 | 150 | 025 | 1057.0 12.4

Consulte a Martin para velocidades maiores.
Os furos maximos aqui listados se ajustam as chavetas padrao recomendadas pela ANSI B17.1
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T20

COBERTURA

E
B
Acoplamentos de Grade Blue-Flex® 7/ZZx - Tipo T20

fama. I:E: V:;t:l(:- E;,sqigg Furo Dimensdes (poleg) (;g:g:) Alz:zsp(:. LIT:rsi?icdaon.

nho RPw | Permitida (Ib-pulg) i . Completo te (ko)

RPM Max. | Min. A B c D E F Normal (kg)

1020720 | 0.68 6000 460 1.12 | 0.50 4.37 3.86 1.87 1.56 0.95 0.31 0.12 2.0 0.05
1030720 | 1.93 6000 1,320 1.37 | 0.50 4.75 3.86 1.87 1.94 0.98 0.31 0.12 2.6 0.05
1040720 | 3.22 6000 2,200 1.62 | 0.50 5.06 412 2.00 2.25 1.01 0.31 0.12 34 0.05
1050720 | 5.63 6000 3,850 1.87 | 0.50 5.81 4.87 2.37 2.63 1.23 0.31 0.12 54 0.05
1060720 | 8.85 6000 6,050 212 | 0.75 6.40 5.12 2.50 3.00 1.27 0.31 0.12 7.3 0.09
1070T20 | 13 5500 8,800 2.50 | 0.75 6.81 6.12 3.00 3.44 1.33 0.50 0.12 10.4 0.09
1080720 | 27 4750 18,150 3.00 | 1.06 7.87 712 3.50 413 1.74 0.50 0.12 17.7 0.18
1090720 | 48 4000 33,000 3.50 | 1.06 8.42 7.87 3.87 4.87 1.88 0.63 0.12 254 0.27
1100720 | 81 3250 55,550 400 | 1.63 10.50 9.67 475 5.59 2.36 0.63 0.18 42.2 0.41
1110720 | 121 3000 82,500 450 | 1.63 | 11.25 | 10.18 5.00 6.31 2.53 0.75 0.18 54.4 0.50
1120720 | 177 2700 121,000 5.00 | 2.37 12.56 11.98 5.87 7.06 2.89 0.75 0.25 81.6 0.73
1130720 | 257 2400 176,000 6.00 | 2.63 | 14.87 | 12.98 6.37 8.56 2.96 1.19 0.25 122.5 0.91
1140720 | 370 2200 253,000 725 | 2.63 16.38 14.63 7.20 10.00 3.08 1.19 0.25 180.1 1.13
1150720 | 515 2000 352,000 8.00 | 425 | 18.75 | 14.64 7.20 10.60 4.21 1.19 0.25 230.0 1.95
1160720 | 724 1750 495,000 9.00 | 4.75 21.00 15.83 7.80 12.00 4.50 1.19 0.25 321.1 2.81
1170720 | 965 1600 660,000 | 10.00 | 5.25 | 23.00 | 17.24 8.50 14.00 4.70 1.19 0.25 448.2 3.49
1180720 | 1,338 1400 915,000 | 11.00 | 6.00 | 24.80 | 19.04 9.40 15.50 5.12 1.50 0.25 591.0 3.76
1190720 | 1,770 1300 1,210,000 | 12.00 | 6.00 26.97 20.64 10.20 17.20 5.31 1.50 0.25 761.0 4.40
1200720 | 2,413 1100 1,650,000 | 13.00 | 7.00 29.02 22.24 11.00 19.60 5.71 1.50 0.25 1021.0 5.62

Consulte a Martin para velocidades maiores.
Os furos maximos aqui listados se ajustam as chavetas padrao recomendadas pela ANSI B17.1
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COBERTURA
GRADE " ’*FULGA é -~ FIXADOR
O O DA FLANGE
A
F ’ ’
DD
'BICO GRAN[IRT
JREE|
1 IDISTANCIAJENTRE!
— EXTREMIDADES] N
CUBO PARA
D [ CUBO PARA
ESPAGADOR J L ESPAGADOR
Acoplamentos de Grade Blue-Flex® 7/ZZ= - Tipo T31
Furo BE Fixadores da Flange Peso adicional
Cap. de | Veloc. lE;sro::;'“ por cada Peso do
Tamanho| Torque |Permitida Min A B E F ) U [Folga No. por Diam. | minimo BE polegada lubrificante
(in-polg)*| RPM** | Max | ... Min | Max . X adicional acima (kg)
Flange e Grauf (poleg) (kg) do minimo (k)

10207 460 3,600 [1.38|05(3.82(1.38| 35| 8 |0.03(3.38|1.08/0.08(0.19| 4,GR8 0.25 3.9 0.26 0.03
1030T | 1,320 | 3,600 |1.63| 0.5 [4.16|1.62| 3.5 | 85 [0.03|3.69(1.24|0.08(0.19| 8,GR8 0.25 5.2 0.39 0.04
1040T | 2,200 | 3,600 |2.13| 05| 45 |212| 35| 85 [0.03|4.44(1.08|0.08(0.19| 8,GR8 0.25 8.4 0.53 0.05
1050T | 3,850 | 3,600 |2.38| 0.5 [5.32|2.38(4.37| 85 [0.03|494| 16 |0.08(0.19| 8,GR8 0.31 12.8 0.72 0.07
1060T | 6,050 | 3,600 |2.88|0.75(5.82|2.88|4.81| 13 [0.06|569| 1.7 |{0.11(0.19| 8,GR8 0.38 20.5 0.93 0.09
1070T | 8,800 | 3,600 (3.13({0.75(6.25(3.12( 5 | 13 |0.06| 6 |1.84(0.11{0.19| 12,Gr8 | 0.38 24.8 1.22 0.1
1080T | 18,150 | 3,600 |3.50|1.06| 7.5 | 35 |6.12| 16 (0.06| 7 |1.96|0.11|019| 12,Gr8 0.5 40.0 1.75 017
1090T | 33,000 | 3,600 | 4 |1.06|8.31| 4 [6.44| 16 [0.06|8.25|2.24|0.11|0.19| 12,Gr8 | 0.63 59.9 2.44 0.25
1100T | 55,550 | 2,440 (4.75| 15988356 | 8 | 16 [0.06|9.88| - |012({0.25| 12,Gr8 0.75 90.3 3.15 0.43
1110T | 82,500 | 2,250 [5.50| 2 |10.62| 4.1 [8.25| 16 [0.06 |10.88 — |0.12({0.25| 12,Gr8 0.75 118.4 4.07 0.51
1120T | 121,000 | 2,025 [6.25| 2.5 |12.12| 4.7 [9.69 | 16 |0.06 |[12.56] — |0.16|0.38 | 12,Gr8 0.88 177.8 5.08 0.73
1130T | 176,000 | 1,800 | 7 3 |13.62| 5.3 |10.12| 16 |0.06 (13.62| — |[0.16|0.38| 12,Gr8 1 236.8 7.48 0.91
1140T | 253,000 | 1,650 | 8 | 3.5 (1512 6 |[10.5| 16 [0.06|15.19] — |0.16({0.38| 12,Gr8 1.13 326.6 10.16 1.13

* A capacidade de torque de pico é o dobro da indicada aqui. A capacidade de torque dos cubos com buchas difere daquela indicada aqui, v para a tabela 9 na pagina C-43.
**  Consulte a Martin para velocidades maiores.
*** 0 furo minimo é o menor furo para o qual um cubo com RSB (furo piloto aproximado) pode ser furado. Dependendo do tamanho do acoplamento, Os cubos RSB

podem ter apenas um orificio cego central ou um furo passante que permite que os cubos sejam reusinados para o furo minimo especificado.
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Espacador Completo Tipo T31 Aplicacao no Distanciamento dos Eixos — DBSE (Distancia Entre Extremidades Eixos)

DBSE | Cubo Espagador | 1020T | 1030T | 10407 | 1050T | 1060T | 1070T | 1080T | 1090T | 1100T | 1110T
S 500 Cubo 1 1625 1625 1625
Cubo 2 1625 1625 1625
3038 Cubo 1 1625 1625 1625
Cubo 2 2.062 2.062 2.062
4250 Cubo 1 1625 1625 1625
Cubo 2 2375 2375 2375
pen Cubo 1 2.062 2.062 2.062 2.062
Cubo 2 2.062 2.062 2.062 2.062
4688 Cubo 1 2.062 2.062 2.062 2.062
: Cubo 2 2375 2375 2375 2375
5 000 Cubo 1 2.375 2375 2.375 2375 2.344 2344
Cubo 2 2375 2375 2375 2375 2.344 2344
Cubo 1 1625
5219 Cubo 2 3.344
Cubo 1 1625 1625
5375 Cubo 2 3500 3,500
5510 Cubo 1 2631 2631 2631 2631 2.600 2.600
Cubo 2 2631 2631 2631 2631 2.600 2,600
5 656 Cubo 1 2.062 2.062 2.062
Cubo 2 3.344 3.344 3.344
5 813 Cubo 1 2.062 2.062 2.062
Cubo 2 3500 3500 3500
5 060 Cubo 1 2.375 2375 2.375
: Cubo 2 3.344 3.344 3.344
5125 Cubo 1 2.375 2375 2.375 2344 2.344
Cubo 2 3,500 3.500 3,500 3.469 3.469
6038 Cubo 1 3344 3.344 3.344 3.344 3.312
Cubo 2 3.344 3.344 3.344 3.344 3.312
Cubo 1 3.344 3344
7.000 Cubo 2 3.344 3.344
Iy Cubo 1 3344 3344 3.387 3.387 3.387
Cubo 2 3500 3,500 3.387 3.387 3.387
50 Cubo 1 3500 3500 3.500 3.469 3.469 3.469 3.469
Cubo 2 3,500 3500 3,500 3.469 3.469 3.469 3.469
Cubo 1 3.812
8.000 Cubo 2 3.812
Cubo 1 3.469
8.593 Cubo 2 4.812
Cubo 1 2344 2344
8.625 Cubo 2 5.696 5.696
Cubo 1 3.812
8.875 Cubo 2 4,688
0750 Cubo 1 3.469 3.469 3.469 3.469 4,688 4688
Cubo 2 5.969 5.969 5.969 5.969 4,688 4.688
0038 Cubo 1 4812 4733 4733
Cubo 2 4812 4733 4733
Cubo 1 4812
11.093 Cubo 2 5.969
19250 Cubo 1 5.969 5969 5.969 5.969 5.938
Cubo 2 5.969 5.069 5.969 5.969 5.938
Cubo 1 6.837
14.049 Cubo 2 6.837
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GRADE *‘ ’*FOLGA ?_OBERTURA
O O
. CUBO
A
F :
DD *
Z BICO
GRAXEIRO
R IDISTANCIA\ENTRE|
CUBO PATA A8 [ IBEMDADES
1ESPACADOR OIS TS|
ESPAGADOR_/ PARAFUSO
Acoplamentos de Grade Blue-Flex® Zitin - Tipo T35
Furo BE Fixadores da Flange| Peso Peso adicional
Cap. de | Veloc. sem por cada Peso do | Pesodo
Tamanho| Torque |Permitida | Min A B . ) E F S | U |Folga| No. por Diam. furar e polegada lubrificante |lubrificante
(in-poleg)*| RPM** | Max | ., Min | Max Flange e (poleg) | €om Min. | adicional acima (kg) (ka)
Grau BE (kg) | dominimo (kg)
1020T 460 3,600 |1.38(1.13{ 0.5 | 3.82 (1.38/1.78| 4.03 | 0.03 | 3.38(1.08{0.08| 0.19 | 4,GR8 0.11 3.9 0.26 0.03
1030T | 1,320 | 3,600 |1.63(1.38/0.5|4.16 |1.62({1.78| 4.28 [ 0.03 | 3.69 [1.24|0.08| 0.19 | 8, GR8 0.11 5.2 0.39 0.04
1040T | 2,200 | 3,600 |2.13(1.63/0.5| 4.5 |2.12{1.78| 4.28 | 0.03 |4.44(1.08/0.08| 0.19 | 8,GR8 0.11 8.4 0.53 0.05
1050T | 3,850 | 3,600 |2.38(1.88]| 0.5 |5.32|2.38(2.22| 4.28 | 0.03|4.94|1.6|0.08| 0.19 | 8,GR8 0.14 12.8 0.72 0.07
1060T | 6,050 | 3,600 |2.88|2.13|0.75|5.82 |2.88(2.44|6.53 (0.06 {5.69|1.7|0.11| 019 | 8, GR8 0.17 20.5 0.93 0.09
1070T | 8,800 | 3,600 |3.13|2.5|0.75(6.25|3.12(2.53| 6.53 | 0.06| 6 |1.84/0.11| 0.19 | 12,Gr8 0.17 24.8 1.22 0.11
1080T | 18,150 | 3,600 | 3.5 | 3 [1.06| 7.5 | 3.5(3.09{8.03|0.06| 7 |1.96/0.11| 0.19 | 12,Gr8 0.23 40.0 1.75 0.17
1090T | 33,000 | 3,600 | 4 |3.5(1.06/8.31| 4 [3.25(/8.03|0.06|8.25(2.24/0.11| 0.19 | 12,Gr8 0.29 59.9 2.44 0.25
1100T | 55,550 | 2,440 |4.75| 4 |1.63|9.88|3.56|4.06|8.06 |0.06|9.88| — |0.12| 0.25 | 12,Gr8 0.34 90.3 3.15 0.43
1110T | 82,500 | 2,250 | 5.5 | 4.5 (1.63|10.62| 4.1 {4.19( 8.06 | 0.06 {10.88| — (0.12| 0.25 | 12,Gr8 0.34 118.4 4.07 0.51
1120T | 121,000 | 2,025 |6.25| 5 |2.38(12.12| 4.7 |4.91| 8.06 | 0.06 [12.56] — | 0.16| 0.38 | 12,Gr8 0.40 177.8 5.08 0.73
1130T | 176,000 | 1,800 | 7 | 6 [2.63|13.62| 5.3 [5.12| 8.06 | 0.06 [13.62| — (0.16( 0.38 | 12,Gr8 0.45 236.8 7.48 0.91
1140T | 253,000 | 1,650 | 8 |7.25|2.63(15.12| 6 |5.31|8.06|0.06 |15.19] — |0.16| 0.38 | 12,Gr8 0.51 326.6 10.16 113

* A capacidade de torque de pico é o dobro da indicada aqui. A capacidade de torque dos cubos com buchas difere daquela indicada aqui, v para a tabela 9 na pagina C-43.

* %

Consulte a Martin para velocidades maiores.

*** 0 furo minimo é o menor furo para o qual um cubo com RSB (furo piloto aproximado) pode ser furado. Dependendo do tamanho do acoplamento, Os cubos RSB
podem ter apenas um orificio cego central ou um furo passante que permite que os cubos sejam reusinados para o furo minimo especificado.
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Meio Espacador Tipo T35 Aplicacao em Distanciamento dos Eixos — DBSE (Distancia Entre Extremidades dos Eixos)

Cubos Meio Espacador Tipo T35 Aplicacao em Distanciamento dos Eixos DBSE (Distancia Entre Extremidades dos Eixos)
DBSE Espacadores
s6 de 1 lado 1020T 1030T 10407 1050T 1060T 1070T 1080T 1090T 1100T 1110T
1781 Cubo 1 1.625 1.625 1.625
' Cubo 2 STD STD STD
2219 Cubo 1 2.062 2.062 2.062 2.062
) Cubo2 STD STD STD STD
2 531 Cubo 1 2.375 2.375 2.375 2.375 2.344 2.344
’ Cubo 2 STD STD STD STD STD STD
3500 Cubo 1 3.344 3.344 3.344 3.344 3.312
' Cubo 2 STD STD STD STD STD
Cubo 1 3.344 3.344
8.531 Cubo 2 STD STD
3656 Cubo 1 3.500 3.500 3.469 3.469 3.469 3.469
' Cubo 2 STD STD STD STD STD STD
Cubo 1 3.812
4.062 Cubo 2 STD
Cubo 1 4.688 4.688
4.
938 Cubo 2 STD STD
5.000 Cubo 1 4.812 4733 4,733
Cubo 2 STD STD STD
6.156 Cubo 1 5.969 5.969 5.969 5.969
) Cubo 2 STD STD STD STD
Cubo 1 5.938
6188 Cubo 2 STD
Cubo 1 6.837
7.090 Cubo 2 STD
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Cubos Furados
sob Medida

Cubos Blue-Flex® Furados sob Medida. com Furo Acabado, Rasgo de Chaveta e 2 Opressores

Furo Rasgo de Nimero de Parte por Tamanho do Acoplamento
Chaveta 1020T 1030T 1040T 1050T 1060T 1070T 1080T 1090T
Furo Piloto 1020T-HUB 1030T-HUB 1040T-HUB 1050T-HUB 1060T-HUB 1070T-HUB 1080T-HUB 1090T-HUB
Polegadas
1/2 | 1/8x1/16 |1020T-HUB1/2 — — — — — — —
5/8 |3/16 x 3/32 |1020T-HUB5/8 1030T-HUB5/8 1040T-HUB5/8 = = = = =
3/4 |3/16 x 3/32 [ 1020T-HUB3/4 1030T-HUB3/4 1040T-HUB3/4 1050T-HUB3/4 1060T-HUB3/4 — — —
7/8 |3/16 x 3/32 | 1020T-HUB7/8 1030T-HUB7/8 1040T-HUB7/8 1050T-HUB7/8 1060T-HUB7/8 = = =
15/16| 1/4x1/8 |1020T-HUB15/16 |1030T-HUB15/16 |1040T-HUB15/16 |1050T-HUB15/16 |1060T-HUB15/16 — — —
1 1/4 x 1/8 |1020T-HUB1 1030T-HUB1 1040T-HUB1 1050T-HUB1 1060T-HUB1 1070T-HUB1 — —
11/8 | 1/4x1/8 [1020T-HUB11/8  |1030T-HUB11/8 |1040T-HUB11/8 |1050T-HUB1 1/8  |1060T-HUB11/8  [1070T-HUB11/8 | 1080T-HUB1 1/8 —
13/16 | 1/4 x 1/8 = 1030T-HUB1 3/16 | 1040T-HUB1 3/16 |1050T-HUB1 3/16 |1060T-HUB1 3/16 |1070T-HUB1 3/16 = =
11/4 | 1/4x1/8 — 1030T-HUB1 1/4 [ 1040T-HUB1 1/4  [1050T-HUB1 1/4 | 1060T-HUB1 1/4 | 1070T-HUB1 1/4  |1080T-HUB1 1/4 —
13/8 |5/16x5/32 — 1030T-HUB1 3/8 | 1040T-HUB1 3/8  |1050T-HUB13/8  [1060T-HUB13/8 |1070T-HUB13/8 |1080T-HUB13/8 |1090T-HUB1 3/8
17/16 | 3/8x 3/16 — — 1040T-HUB1 716  [1050T-HUB1 716 | 1060T-HUB1 7/6 | 1070T-HUB1 716 |1080T-HUB1 716 |1090T-HUB1 7/16
11/2 | 3/8x3/16 — — 1040T-HUB1 1/2  [1050T-HUB11/2  [1060T-HUB1 1/2  |1070T-HUB1 1/2 |1080T-HUB1 1/2 | 1090T-HUB1 1/2
19/16 | 3/8x3/16 — — 1040T-HUB1 9/16 |1050T-HUB1 9/16 |1060T-HUB1 9/16 |1070T-HUB1 9/16 |1080T-HUB1 9/16 —
15/8 | 3/8x3/16 — — 1040T-HUB1 5/8  [1050T-HUB15/8 | 1060T-HUB15/8 |1070T-HUB15/8  |1080T-HUB1 5/8 | 1090T-HUB1 5/8
111/16| 3/8 x 3/16 — — — 1050T-HUB1 11/16 | 1060T-HUB1 11/16 | 1070T-HUB1 11/16 | 1080T-HUB1 11/16 | 1090T-HUB1 11/16
13/4 | 3/8x3/16 — — — 1050T-HUB1 3/4 | 1060T-HUB1 3/4 | 1070T-HUB1 3/4  |1080T-HUB1 3/4 | 1090T-HUB1 3/4
113/16| 1/2x1/4 — — — 1050T-HUB1 13/16 | 1060T-HUB1 13/16 | 1070T-HUB1 13/16 | 1080T-HUB1 13/16 | 1090T-HUB1 13/16
17/8 | 1/2x1/4 — — — 1050T-HUB1 7/8 | 1060T-HUB1 7/8 | 1070T-HUB1 7/8  |1080T-HUB1 7/8 | 1090T-HUB1 7/8
115/16| 1/2x1/4 — — — — 1060T-HUB1 15/16 | 1070T-HUB1 15/16 | 1080T-HUB1 15/16 | 1090T-HUB1 15/16
2 1/2x1/4 — — — — 1060T-HUB2 1070T-HUB2 1080T-HUB2 1090T-HUB2
21/8 | 1/2x1/4 — — — — 1060T-HUB2 1/8 | 1070T-HUB2 1/8  |1080T-HUB2 1/8  |1090T-HUB2 1/8
23/16 | 1/2x1/4 = = = = = 1070T-HUB2 3/16 | 1080T-HUB2 3/16 | 1090T-HUB2 3/16
21/4 | 1/2x1/4 — — — — — 1070T-HUB2 1/4 | 1080T-HUB2 1/4  [1090T-HUB2 1/4
23/8 | 5/8x5/16 = = = = = 1070T-HUB2 3/8 | 1080T-HUB2 3/8 | 1090T-HUB2 3/8
27/16 | 5/8x5/16 — — — — — 1070T-HUB2 7/16 | 1080T-HUB2 7/16 | 1090T-HUB2 7/16
21/2 | 5/8x5/16 — — — — — 1070T-HUB2 1/2 | 1080T-HUB2 1/2  [1090T-HUB2 1/2
25/8 | 5/8x5/16 — — — — — — 1080T-HUB25/8 | 1090T-HUB2 5/8
211/16| 5/8 x 5/16 — — — — — — 1080T-HUB2 11/16 | 1090T-HUB2 11/16
23/4 | 5/8x5/16 — — — — — — 1080T-HUB2 3/4 | 1090T-HUB2 3/4
27/8 | 3/4x3/8 — — — — — — 1080T-HUB2 7/8 | 1090T-HUB2 7/8
215/16| 3/4x3/8 — — — — — — 1080T-HUB2 15/16 | 1090T-HUB2 15/16
3 3/4%3/8 — — — — — — 1080T-HUB3 1090T-HUB3
31/8 3/4 x 3/8 — — — — — — — 1090T-HUB3 1/8
31/4 | 3/4x3/8 - — - — — — — 1090T-HUB3 1/4
33/8 | 7/8x7/16 — — — — — — — 1090T-HUB3 3/8
37116 | 7/8x7/16 = = = = = = = 1090T-HUB3 7/16
3172 | 7/8x7/116 — — — — — — — 1090T-HUB3 1/2
Bucha Taper — 1030T-HUB1108 | 1040T-HUB1108  |1050T-HUB1215  [1060T-HUB1615 |1070T-HUB2012  |1080T-HUB2525 |1090T-HUB3030
Métrico (mm)
14 5x23 | 1020T-HUB14MM — — — — — — —
15 5x2.3 | 1020T-HUB15MM — — — — — — —
16 5x2.3 | 1020T-HUB16MM — — — — — — —
19 6x2.8 | 1020T-HUB19MM |1030T-HUB19MM — — — — — —
20 6x2.8 | 1020T-HUB20MM |1030T-HUB20MM — — — — — —
22 6x2.8 | 1020T-HUB22MM |1030T-HUB22MM — — — — — —
24 8x3.3 | 1020T-HUB24MM |[1030T-HUB24MM | 1040T-HUB24MM — — — — —
25 8x3.3 | 1020T-HUB25MM |1030T-HUB25MM | 1040T-HUB25MM — — — — —
28 8x3.3 — 1030T-HUB28MM | 1040T-HUB28MM | 1050T-HUB28MM — — — —
30 8x33 — 1030T-HUB3OMM | 1040T-HUB3OMM | 1050T-HUB30MM — — — —
32 10x3.3 — 1030T-HUB32MM | 1040T-HUB32MM | 1050T-HUB32MM | 1060T-HUB32MM — — —
35 10x3.3 — 1030T-HUB35MM | 1040T-HUB35MM | 1050T-HUB35MM | 1060T-HUB35MM | 1070T-HUB35MM — —
38 10x3.3 — — 1040T-HUB38MM |1050T-HUB38MM | 1060T-HUB38MM | 1070T-HUB38MM | 1080T-HUB38MM —
40 12x3.3 — — — — 1060T-HUB4OMM | 1070T-HUB4OMM — —
42 12x3.3 — — 1040T-HUB42MM | 1050T-HUB42MM | 1060T-HUB42MM | 1070T-HUB42MM | 1080T-HUB42MM | 1090T-HUB42MM
45 14x3.8 — — — — 1060T-HUB45MM | 1070T-HUB45MM — —
48 14x3.8 — — — 1050T-HUB48MM | 1060T-HUB48MM | 1070T-HUB48MM | 1080T-HUB48MM | 1090T-HUB48MM
50 14x3.8 — — — — 1060T-HUB50MM — — —
55 16x4.3 — — — — 1060T-HUB55MM | 1070T-HUB55MM | 1080T-HUB55MM | 1090T-HUB55MM
60 18x4.4 — — — — — — 1080T-HUBBOMM —
65 18x4.4 — — — — — — — 1090T-HUBB5MM
70 20x4.9 — — — — — — 1080T-HUB70MM | 1090T-HUB70MM
80 22x5.4 — — — — — — 1080T-HUBBOMM | 1090T-HUB8OMM
85 22x5.4 — — — — — — — 1090T-HUB85MM
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Tamanho dos
Componentes

Cubos Espacadores

Cubos Eixo

Furo piloto e furo acabado com rasgo de chaveta e 2
opressores, disponivel também para bucha Taper

Compr. do
Espacador

Nimero de Parte por Tamanho do Acoplamento

10207

1030T

1040T

1050T

1060T

1070T

1080T

1090T

1100T

1110T

1.625
2.0620
2.3440
2.3750
2.6000
2.6310
3.3120
3.3440
3.3870
3.4690
3.5000
3.8120
4.6880
4.7330
4.8120
5.2620
5.3250
5.9375
5.9690
6.8370
6.9000

1020T-CL1.6250
10207-CL2.0620

1020T-CL2.3750

10207-CL2.6310

1020T-CL3.3440

1030T-CL1.6250
1030T-CL2.0620

1030T-CL2.3750

10307-CL2.6310

1030T-CL3.3440

10307-CL3.5000

1040T-CL1.6250
1040T-CL2.0620

1040T-CL2.3750

1040T-CL2.6310

1040T-CL3.3440

1040T-CL3.5000

1050T-CL2.0620

1050T-CL2.3750

10507-CL2.6310

10507-CL3.3440

1050T-CL3.5000

1060T-CL2.3440

1060T-CL2.6000

1060T-CL3.3120

1060T-CL3.4690

1060T-CL5.9690

10707-CL2.3440

10707-CL2.6000

10707-CL3.3440
1070T-CL3.3870
1070T-CL3.4690

10707-CL5.9690

1080T-CL3.3440

10807-CL3.3870
1080T-CL3.4690

1080T-CL4.8120

1080T-CL5.3250

1080T-CL5.9690

10907-CL3.3870
1090T-CL3.4690

1090T-CL5.3250

1090T-CL5.9690

1090T-CL6.9000

1100T-CL3.8120
1100T-CL4.6880
1100T-CL4.7330
1100T-CL5.2620

1100T-CL5.9375

1110T-CL4.6880
11107-CL4.7330

11107-CL6.8370

Cubos Eixo Furo Piloto e Furo sob Medida (com furo acabado, rasgo de chaveta e 2 opressores)

Diam. 0?1339': Niimero de Parte por Tamanho do Acoplamento
Furo (p:;’:g;‘ 10207 1030T 10407 10507 10607 1070T 1080T 1090T 1100T 10T
Furo Piloto 10207-SH 10307-SH 1040T-SH 1050T-SH 1060T-SH 1070T-SH 10807-SH 1090T-SH 11007-SH 11107-SH
12 1/8x1/16 | 1020T-SH1/2
5/8 3/16x 3/32 [1020T-SH5/8 | 1030T-SH5/8 Diém. Furo 11207 11307 11401
3/4 3/16x8/32 1020T-SH3/4 | 1030T-8H3/4 | 1040T-SH3/4 Furo Piloto | 1120T-8H 11307-8H 1140T-8H
718 3116x3/32 [1020T-SH7/8 | 1030T-SH7/8 | 1040T-SH7/8
1 1/4x1/8 | 1020T-SH1 1030T-SH1 1040T-SH1 1050T-SH1
11/8 1/4x1/8 |1020T-SH11/8 {1030T-SH11/8 | 1040T-SH11/8 |1050T-SH11/8 |1060T-SH11/8
11/4 1/4x1/8 |1020T-SH1 1/4 {1030T-SH11/4 | 1040T-SH1 1/4 |1050T-SH1 1/4 | 1060T-SH1 1/4
13/8 | 516x5/32 [1020T-SH13/8 |1030T-SH13/8 |1040T-SH13/8 |1050T-SH13/8 |1060T-SH13/8 |1070T-SH13/8
1172 3/8x3/16 1030T-8H11/2 | 1040T-8H1 1/2 {1050T-SH1 1/2 | 1060T-SH11/2 | 1070T-SH1 1/2
15/8 | 3/8x3/16 1030T-SH15/8 | 1040T-SH1 5/8 | 10507-8H15/8 | 1060T-SH15/8 | 10707-SH15/8 |1080T-SH15/8 1100T-8H15/8
13/4 | 3/8x3/16 1040T-SH13/4 | 1050T-SH1 3/4 | 1060T-SH13/4 |1070T-SH13/4 | 1080T-SH1 3/4
17/8 12x1/4 1040T-SH17/8 | 1050T-SH1 7/8 | 1060T-SH17/8 |1070T-SH17/8 |1080T-SH17/8 |1090T-SH17/8
2 12x1/4 10407-5H2 10507-5H2 1060T-SH2 1070T-SH2 1080T-SH2 1090T-SH2
2118 12x1/4 10407-5H2 1/8 | 1050T-SH2 1/8 | 1060T-SH21/8 |1070T-SH21/8 |1080T-SH21/8 | 1090T-SH2 1/8
21/4 12x1/4 10507-SH2 1/4 | 1060T-SH2 1/4 | 1070T-SH2 1/4 |1080T-SH2 1/4 | 1090T-SH2 1/4
23/8 | 5/8x5/16 10507-8H2 3/8 | 1060T-SH2 3/8 | 10707-SH2 3/8 | 1080T-SH2 3/8 | 1090T-SH2 3/8
2172 5/8 x5/16 10607-SH2 1/2 | 1070T-SH2 1/2 |1080T-SH2 1/2 | 1090T-SH2 1/2
25/8 | 5/8x5/16 1060T-SH2 5/8 | 10707-SH2 5/8 |1080T-SH25/8 | 1090T-SH2 5/8
2718 3/4x3/8 1060T-SH2 7/8 | 1070T-SH2 7/8 | 1080T-SH27/8 | 1090T-SH2 7/8
3 3/4x3/8 1070T-SH3 1080T-SH3 1090T-SH3 1100T-SH3 1110T-5H3
3178 3/4x3/8 1080T-SH3 1/8 | 1090T-SH3 1/8
31/4 3/4x3/8 1080T-SH3 1/4 | 1090T-SH3 1/4
33/8 78 xT716 1080T-SH3 3/8 | 1090T-SH3 3/8 | 1100T-SH3 3/8
3172 718x 716 1090T-SH3 172
35/8 | 7/8x7/16 1090T-SH3 5/8
37/8 1x1/2 1090T-8H3 7/8
4 1x172 1090T-SH4 1100T-SH4
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Componentes

Grade Blue-Flex®

Acoplamento Grade

1020T 1020T-GRID

Cubos com Furo Piloto Cubos Furados sob Medida 1843131 Bﬂgg:g
Furagdes disponiveis em 1dia Furo acabado, rasgo de chaveta, e 2 opressores TR 1050T'GR|D

Disponiveis também par. haTaper :

sponiveis também para buchaTape 10607 1060T-GRID

1070T 1070T-GRID

. 1080T 1080T-GRID

. %\ 2 1090T 1090T-GRID

" ) 4 1100T 1100T-GRID

o 1110T 1110T-GRID

Jogo de Fixadores 1120T 1120T-GRID

1130T 1130T-GRID

11407 1140T-GRID

1150T 1150T-GRID

1160T 1160T-GRID

1170T 1170T-GRID

Cobertura T10 Cobertura T20 1180T 1180T-GRID

Jogo de Vedacdes e 0-Rings 1190T 1190T-GRID

1200T 1200T-GRID

Pecas e Jogos Blue-Flex®
Cobertura T10 Cobertura T20
Horizontal Bipartida Cobertura Vertical Bipartida para altas RPM
Partes da Cobertura Partes da Cobertura
Tamanho| ~ Cobertura Jogo de JogodeVe- | 4o e ade (Cobertura, Cobertura Jogo de JogodeVe- | .6 ade (Cobertura,
(Vedacdes, Fixad d dacgdes Grade. Vedacd (Vedacdes, Fixad d dacdes Grade. Vedacd

0-Rings e |();(aburtes a (Vedacdes e 0 Rr? & E_ag:es, 0-Rings |[):(aburtes a (Vedacdes e 0 F:_a e :. ag(?es,
Fixadores) obertura 0-Rings) -Rings e Fixadores) e Fixadores) obertura 0-Rings) -Rings e Fixadores)

*Ndo inclui graxa *Nao inclui graxa
1020T | 1020T10-COV | 1020T10-FAS | 1020T10-SEAL 1020T10-SUBASY* 1020T20-COV | 1020T20-FAS | 1020T20-SEAL 1020T20-SUBASY*
1030T | 1030T10-COV | 1030T10-FAS | 1030T10-SEAL 1030T10-SUBASY* 1030T20-COV | 1030T20-FAS | 1030T20-SEAL 1030T20-SUBASY*
1040T | 1040T10-COV | 1040T10-FAS | 1040T10-SEAL 1040T10-SUBASY* 1040T20-COV | 1040T20-FAS | 1040T20-SEAL 1040T20-SUBASY*
1050T | 1050T10-COV | 1050T10-FAS | 1050T10-SEAL 1050T10-SUBASY* 1050T20-COV | 1050T20-FAS | 1050T20-SEAL 1050T20-SUBASY*
1060T | 1060T10-COV | 1060T10-FAS | 1060T10-SEAL 1060T10-SUBASY* 1060T20-COV | 1060T20-FAS | 1060T20-SEAL 1060T20-SUBASY*
1070T | 1070T10-COV | 1070T10-FAS | 1070T10-SEAL 1070T10-SUBASY* 1070T20-COV | 1070T20-FAS | 1070T20-SEAL 1070T20-SUBASY*
1080T | 1080T10-COV | 1080T10-FAS | 1080T10-SEAL 1080T10-SUBASY* 1080T20-COV | 1080T20-FAS | 1080T20-SEAL 1080T20-SUBASY*
1090T | 1090T10-COV | 1090T10-FAS | 1090T10-SEAL 1090T10-SUBASY* 1090T20-COV | 1090T20-FAS | 1090T20-SEAL 1090T20-SUBASY*
1100T | 1100T10-COV | 1100T10-FAS | 1100T10-SEAL 1100T10-SUBASY 1100T20-COV | 1100T20-FAS | 1100T20-SEAL 1100T20-SUBASY
1110T | 1110T10-COV | 1110T10-FAS | 1110T10-SEAL 1110T10-SUBASY 1110T20-COV | 1120T20-FAS | 1110T20-SEAL 1110T20-SUBASY
1120T | 1120T10-COV | 1120T10-FAS | 1120T10-SEAL 1120T10-SUBASY 1120T20-COV | 1120T20-FAS | 1120T20-SEAL 1120T20-SUBASY
1130T | 1130T10-COV | 1130T10-FAS | 1130T10-SEAL 1130T10-SUBASY 1130T20-COV | 1130T20-FAS | 1130T20-SEAL 1130T20-SUBASY
1140T | 1140T10-COV | 1140T10-FAS | 1140T10-SEAL 1140T10-SUBASY 1140T20-COV | 1140T20-FAS | 1140T20-SEAL 1140T20-SUBASY
1150T | 1150T10-COV | 1150T10-FAS | 1150T10-SEAL 1150T10-SUBASY 1150T20-COV | 1150T20-FAS | 1150T20-SEAL 1150T20-SUBASY
1160T | 1160T10-COV | 1160T10-FAS | 1160T10-SEAL 1160T10-SUBASY 1160T20-COV | 1160T20-FAS | 1160T20-SEAL 1160T20-SUBASY
1170T | 1170T10-COV | 1170T10-FAS | 1170T10-SEAL 1170T10-SUBASY 1170T20-COV | 1170T20-FAS | 1170T20-SEAL 1170T20-SUBASY
1180T | 1180T10-COV | 1180T10-FAS | 1180T10-SEAL 1180T10-SUBASY 1180T20-COV | 1180T20-FAS | 1180T20-SEAL 1180T20-SUBASY
1190T | 1190T10-COV | 1190T10-FAS | 1190T10-SEAL 1190T10-SUBASY 1190T20-COV | 1190T20-FAS | 1190T20-SEAL 1190T20-SUBASY
1200T | 1200T10-COV | 1200T10-FAS | 1200T10-SEAL 1200T10-SUBASY 1200T20-COV | 1200T20-FAS | 1200T20-SEAL 1200T20-SUBASY

Nota: Todas as coberturas incluem jogos de vedagdes.
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Polegadas Milimetros
Para uma Chaveta Para duas Chavetas | Para duas Chavetas -
Quadrada Para uma Chaveta Retangular Quadradas Retangulares Furo Maximo
Tamanho Furo Y=X Y=X Y=W/2 Y=X Y=X Furo Ajuste [(Ajuste Interno
p . do Furo ((Tabela 16) ¢/
Min. | Furo Furo Furo Furo Furo Min. | padrdo Opressor so-
Max. | W | X |Max. | W | X |Max. | W | X |[Max. | W | X |Max.| W | X (Tabela | bre o Rasgo
16) Chaveta
10207 |0.500{1.125|0.250 «[0.125+| 1.187 | 0.250 | 0.093 | 1.250 (0.250{0.062| - - - - - - 13 28 24
1030T |0.500|1.375|0.312 ¢|0.156 | 1.437 | 0.375 | 0.125 | 1.562 (0.375|0.062| - — = - — = 13 35 30
1040T |0.500(1.625 | 0.375+(0.187 «| 1.750 | 0.375 | 0.125 | 1.750 |0.375(0.062| - - - - - - 13 43 38
1050T |0.500|1.875 ¢|0.500 #| 0.250 «| 2.000 | 0.500 | 0.187 | 2.125 (0.500|0.125| - = = = - - 13 50 45
1060T |0.750{2.125 ¢ 0.500 «{0.250 «| 2.250 | 0.500 | 0.187 | 2.375 |0.625(0.125| - - - - - - 20 56 50
1070T |0.750({2.500 *| 0.625 «( 0.312 «| 2.687 | 0.625 | 0.218 | 2.875 [0.750{0.125| - - - - - - 20 67 60
1080T (1.062|3.000 ¢|0.750 ¢| 0.375¢| 3.250 | 0.750 | 0.250 | 3.375 [0.875|0.187| - - - - - - 27 80 75
1090T (1.062|3.500 ¢|0.875 ¢| 0.437 | 3.750 | 0.875 | 0.312 | 3.875 (1.000/0.250| - - - - - - 27 95 90
1100T |1.625{4.000 «[1.000 «{0.500 ¢| 4.250 | 1.000 | 0.375 | 4.500 |1.000{0.250| - - - - - - 42 110 100
1110T |1.625{4.500 «[1.000 «[0.500 ¢| 4.625 | 1.250 | 0.437 | 5.000 |1.250({0.250 - - - - - - 42 120 110
1120T |2.375|5.000 ¢[1.250 «[0.625 ¢| 5.375 | 1.250 | 0.437 | 5.750 |1.500{0.250| - - - - - - 61 140 120
1130T |2.625(6.000 «[1.500 «[0.750 | 6.500 | 1.500 | 0.500 | 6.500 |1.500({0.250 - - - - - - 67 170 150
1140T |2.625| 7.000 | 1.750 | 0.875 | 7.250 ¢ [1.750¢| 0.750 ¢ | 7.750 |2.000{0.500| - - - - - - 67 200 180
1150T |4.250| 7.500 | 1.750 | 0.875 | 8.000 [2.000| 0.750¢ | - - - - - - - - - | 108 215 190
1160T |4.750| 8.500 | 2.000 | 1.000 | 9.000{2.000| 0.750¢ | - - - - - - - - - [ 121 240 215
1170T [5.250| 9.750 | 2.500 | 1.250 (10.000 ¢|2.500| 0.875¢| - - — |[10.750{1.750|0.875({11.000|1.750| 0.750| 134 280 240
1180T [6.000| 10.750| 2.500 | 1.250 (11.000¢|2.500| 0.875¢| - - - |12.000{1.750|0.875|12.250{2.000(0.750| 153 300 260
1190T |6.000{ 11.750( 3.000 | 1.500 {12.000 {3.000| 1.000¢ | - — - |13.000{2.000(1.000(13.250(2.000(0.750| 153 336 290
1200T |7.000{12.750| 3.000 | 1.500 {13.000|3.000| 1.000 | - - - |14.000|2.500(1.250|14.250|2.500{0.875| 178 360 320
Y = Profundidade do rasgo de chaveta do eixo; X= Profundidade do rasgo de chaveta d cubo; W= largura do rasgo de chaveta
* Furo maximo usando as chavetas padrdo da Tabela 13.
0 Consulte a Martin.
Tabela 9 — Buchas Taper para os Cubos Tipo T
= . Cubo T
amanho do
Acoplamento Bucha Taper L
No. de Parte Furos (poleg) Torque (Ib-poleg) (poleg)
1020T - - - -
1030T 1108 0.500a1.125 1,300 1.62
1040T 1108 0.500a1.125 1,300 1.62 | L
1050T 1215 0.500 a 1.250 3,550 1.88
1060T 1615 0.500 a 1.625 4,300 2.12
1070T 2012 0.500 a 2.000 7,150 2.12
1080T 2525 0.750 a 2.500 11,300 2.62
1090T 3030 0.938 a 3.000 24,000 3.12 S\
1100T 3030 0.938 a 3.000 24,000 3.50 N
11107 3535 1188 23500 44,800 362 I
1120T 4040 1.438 24.000 77,300 4.38 4
1130T 4545 1.938 2 4.500 110,000 4.62
11407 5050 2.438 a2 5.000 126,000 512 Cubo T
1150T 5050 2.438 25.000 126,000 7.20
1160T 5050 2.438 a2 5.000 126,000 7.80
1170T 7060 3.938 2 7.000 416,000 8.50
1180T 8065 4.438 2 8.000 456,000 9.40
1190T 8065 4.438 2 8.000 456,000 10.20
1200T 10085 7.000 a 10.000 869,000 11.00

As buchas requerem rasgos de chavetas nos eixos de acordo com o indicado na Tabela 13.
Os furos conicos ndo sdo recomendados para cargas de impacto, cargas reversiveis ou para aplicagdes com fatores de
servigo superiores a 1.75

C-51


https://pt.martinsprocket.com/?lang=pt

Retorne ao menu principal

indice

Informacao de
Engenharia

Tabela 10 - Valores de WR? (lb-in?)
Os valores de WR2 estdo baseados em cubos sem furos; as vedagoes,
as tampas da lubrificacéo e 0s o-rings nao estéo considerados.

Tipo de Acoplamento
T31 T35
Tamanho do WRA2 WRA2
Acoplamento  T1p T20 WRA2 Adicionar por WRA2 Adicionar por
(Min DBSE) | polegada de | (Min DBSE) | polegada de
DBSE DBSE
1020T 4.83 5.32 9.8 0.18 7.3 0.18
1030T 7.61 7.99 15.3 0.42 11.5 0.42
10407 11.19 11.99 31.8 0.76 215 0.76
1050T 24.85 25.76 62 1.4 434 1.4
1060T 40.66 41.16 132 2.38 86.4 2.38
1070T 63.18 61.68 175 4.06 119 4.06
1080T 154 148 396 8.37 275 8.37
1090T 269 272 805 16.2 537 16.2
1100T 609 608 1756 27.2 1183 27.2
1110T 923 930 2726 454 1825 454
11207 1755 1611 5341 70.9 3548 70.9
1130T 3378 3568 8563 153 5970 153
11407 6306 6431 14871 283 10588 283
1150T 11922 11243 - - - -
1160T 19876 20597 - - - -
1170T 35621 35625 - - - -
1180T 62553 63343 - - - -
1190T 89359 90487 - - - -
12007 148676 150553 - - - -

Tabela 12 - Furo Maximo com Ajuste por Interferéncia e Opressor sobre o0 Rasgo de Chaveta — Para Todo Tipo

de Acoplamento T

Tabela 11 — Acoplamento Tipo T
Furos dos Parafusos (poleg)

Tamanho do Tipo de Acoplamento
Acoplamento B.C. Rosca (UNC)

1020T 1.531 #6-32 x 0.38
1030T 1.875 #6-32 x 0.38
1040T 2125 #10-24 x 0.38
1050T 2.500 #10-24 x 0.38
1060T 2.875 0.250-20 x 0.38
1070T 3.312 0.250-20 x 0.38
1080T 3.937 0.250-20 x 0.38
1090T 4.562 0.3125-18 x 0.44
1100T 5.250 0.375-16 x 0.50
1110T 5.875 0.4375-14 x 0.62
1120T 6.625 0.4375-14 x 0.62
1130T 7.750 0.625-11 x 0.82
1140T 9.125 0.625-11 x 0.82
1150T 10.375 0.750-10x 0.94
1160T 11.750 0.875-9 x 1.06
1170T 13.250 1.125-7x1.25
1180T 14.875 1.250-7 x 1.50
1190T 16.250 1.500-6 x 1.75
12007 17.937 1.500-6 x 1.75
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Tamanho do Acoplamento Furo Tamanho do Acoplamento Furo
1020T 1.000 1120T 4.500
1030T 1.250 1130T 5.500
1040T 1.375 11407 6.500
1050T 1.750 1150T 7.000
1060T 1.875 1160T 8.000
1070T 2.250 1170T 9.000
1080T 2.750 1180T 9.750
1090T 3.250 1190T 10.750
1100T 3.500 1200T 11.750
1110T 4.000
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Tabela 13 — Capacidade de Correcao dos Desalinhamentos (polegadas)

Se 0 acoplamento estiver devidamente alinhado, ele e 0 maquindrio conectado terdo uma vida atil maxima com um minimo de
manutencgdo. A vida util do acoplamento entre o alinhamento inicial e os limites maximos de operacdo é uma fungdo da carga,
velocidade e lubrificagdo. Para aplicagtes que requerem compensacao por desalinhamento maior, consulte a 7.

0 Desalinhamento Angular esta expresso em graus e com a diferenga entre o valor X e o valor Y, conforme mostrado no diagrama.
0 Desalinhamento Paralelo ¢ a distancia P entre as linhas de centro dos eixos, conforme mostrado no diagrama.

Y
i
N __T.
—] X —| [<De
Angular Paralelo Eje
Méximo Recomendado de Instalagao Méximo em Operagao Distanciamento Normal GAP +/- 10%
Tamanho Desalinhamento Angutar (116°) Desalinhamento Angular (116°)
Paralelo - P e Paralelo - P e T10, T20, T35 T31
T10, T20, T31, T35 T10, T20, T31, T35

1020T 0.006 0.002 0.012 0.009 0.125 0.188
1030T 0.006 0.003 0.012 0.010 0.125 0.188
10407 0.006 0.003 0.012 0.013 0.125 0.188
1050T 0.008 0.004 0.016 0.016 0.125 0.188
1060T 0.008 0.004 0.016 0.018 0.125 0.188
1070T 0.008 0.005 0.016 0.020 0.125 0.188
1080T 0.008 0.006 0.016 0.024 0.125 0.188
1090T 0.008 0.007 0.016 0.028 0.125 0.188
1100T 0.010 0.008 0.020 0.032 0.188 0.250
1110T 0.010 0.009 0.020 0.035 0.188 0.250
11207 0.011 0.010 0.022 0.040 0.250 0.375
1130T 0.011 0.012 0.022 0.047 0.250 0.375
11407 0.011 0.013 0.022 0.053 0.250 0.375
1150T 0.012 0.015 0.024 0.061 0.250 0.375
1160T 0.012 0.017 0.024 0.070 0.250 0.375
1170T 0.012 0.020 0.024 0.079 0.250 0.375
1180T 0.015 0.022 0.030 0.089 0.250 0.375
1190T 0.015 0.024 0.030 0.096 0.250 0.375
12007 0.015 0.027 0.030 0.107 0.250 0.375
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Tabela 14 - Chavetas Comerciais Recomendadas para Furos com uma Chaveta (poleg/mm)

Polegadas (Padrao ANSI B17.1)
Didmetro do Eixo Diametro do Eixo Diametro do Eixo Didmetro do Eixo
Sobre Até Chaveta Sobre Até Chaveta Sobre Até Chaveta Sobre Até Chaveta
0.438 0.562 0.125x0.125 1.750 2.250 0.500 x 0.500 | 4.500 5.500 1.250 x 1.250 11.000 | 13.000 3.000 x 2.000
0.562 0.875 0.188x0.188 2.250 2.750 | 0.625x0.625 | 5.500 6.500 1.500x 1.500 | 13.000 | 15.000 | 3.500x 2.500
0.875 1.250 0.250 x 0.250 2.750 3.250 0.750x 0.750 | 6.500 7.500 1.750 x 1.500 15.000 | 18.000 | 4.000 x 3.000
1.250 1375 | 0.312x0.312 | 3.250 3.750 0.875x0.875 | 7.500 9.000 | 2.000x1.500 | 18.000 | 20.000 | 5.000 x 3.500
1.375 1750 | 0.375x0.375 | 3.750 4500 1.000x1.000 | 9.000 | 11.000 | 2.500x1.750 - - -
Milimetros (Padrao ISO R773)
6 8 2x2 38 44 12x8 95 110 28 x 16 260 290 63 x 32
8 10 3x3 44 50 14x9 110 130 32x18 290 330 70 x 36
10 12 4x4 50 58 16x 10 130 150 36 x 20 330 380 80 x 40
12 17 5x5 58 65 18 x 11 150 170 40 x 22 380 440 90 x 45
17 22 6x6 65 75 20x12 170 200 45 x 25 440 500 100 x 50
22 30 8x7 75 85 22 x14 200 230 50 x 28 - - -
30 38 10x8 85 95 25x 14 230 260 56 x 32 - - -

Tabela 15 — Furos com Ajuste Padrao — A menos que se Especifique Outra Coisa

Modelo

Tamanho do Acoplamento

Tipo de Acoplamento

Ajuste do Furo

Acoplamentos de Grade Blue-Flex®

1020 - 1090
1100 e maiores

T10, T20
T10, T20

Padrao

Interferéncia
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Tabela 16 — Furos Recomendados para Cubos de Aco (poleg)

. " Ajuste por . " Ajuste por
Didmetro e Interferéncia Diametro RO Interferéncia
do Eixo | Furodo ~ .| Furodo Inter- do Eixo | Furodo ~ .| Furodo Inter-
Cubo [l e Cubo | feréncia Cubo R Cubo | feréncia
+.0000 | +.0010 | .0000 | +.0005 | .0000 +.0000 | +.0015 | .0000 | +.0010 | .0005
-.0005 | -.0000 | .0015 | -.0000 [ .0010 -.0010 | -.0000 | .0025 | -.0000 | .0025
0.5000 | 0.5000 0.4990 3.0625 | 3.0625 3.0600
0.5625 | 0.5625 0.5615 3.1250 | 3.1250 3.1225
0.6250 | 0.6250 0.6240 3.1875 | 3.1875 3.1850
0.6875 | 0.6875 0.6865 3.2500 | 3.2500 3.2475
0.7500 | 0.7500 0.7490 3.3125 | 3.3125 3.3100
0.8125 | 0.8125 0.8115 3.3750 | 3.3750 3.3725
0.8750 | 0.8750 0.8740 3.4375 | 3.4375 3.4350
0.9375 | 0.9375 0.9365 3.5000 | 3.5000 3.4975
1.0000 | 1.0000 0.9990 3.5625 | 3.5625 3.5600
1.0625 | 1.0625 1.0615 3.6250 | 3.6250 3.6225
1.1250 | 1.1250 1.1240 3.6875 | 3.6875 3.6850
1.1875 | 1.1875 1.1865 3.7500 | 3.7500 3.7475
1.2500 | 1.2500 1.2490 3.8125 | 3.8125 3.8100
1.3125 | 1.3125 1.3115 3.8750 | 3.8750 3.8725
1.3750 | 1.3750 1.3740 3.9375 | 3.9375 3.9350
1.4375 | 1.4375 1.4365 4.0000 | 4.0000 \ 3.9975 \
1.5000 | 1.5000 \ 1.4990 \ +.0000 | +.0015 | .0000 | +.0015 | .0010
+.0000 | +.0010 | .0000 | +.0005 | .0000 -.0010 | -.0000 | .0025 | -.0000 | .0035
-.0010 | -.0000 | .0020 | -.0000 | .0015 4.0625 | 4.0625 4.0590
1.5625 | 1.5625 1.5610 41250 | 4.1250 41215
1.6250 | 1.6250 1.6235 41875 | 4.1875 4.1840
1.6875 | 1.6875 1.6860 4.2500 | 4.2500 4.2465
1.7500 | 1.7500 1.7485 43125 | 4.3125 4.3090
1.8125 | 1.8125 1.8110 43750 | 4.3750 4.3715
1.8750 | 1.8750 1.8735 4.4375 | 4.4375 4.4340
1.9375 | 1.9375 1.9360 4.5000 | 4.5000 4.4965
2.0000 | 2.0000 \ 1.9985 v 45625 | 4.5625 4.5590
+.0000 | +.0015 | .0000 | +.0005 | .0000 4.6250 | 4.6250 4.6215
-.0010 | -.0000 | .0025 | -.0000 | .0015 46875 | 4.6875 4.6840
2.0625 | 2.0625 2.0610 4.7500 | 4.7500 4.7465
21250 | 2.1250 l 21235 l 48125 | 4.8125 4.8090
21875 | 2.1875 2.1860 48750 | 4.8750 4.8715
+.0000 | +.0015 | .0000 | +.0010 | .0000 49375 | 4.9375 4.9340
-.0010 | -.0000 | .0025 | -.0000 | .0020 5.0000 | 5.0000 4.9965 \
2.2500 | 2.2500 2.2480 5.0625 | 5.0625 5.0585 | .0015
3.3125 | 2.3125 2.3105 51250 | 5.1250 51210 | .0040
2.3750 | 2.3750 2.3730 5.1875 | 5.1875 5.1835
2.4375 | 2.4375 2.4355 5.2500 | 5.2500 5.2460
2.5000 | 2.5000 2.4980 5.3125 | 5.3125 5.3085
2.5625 | 2.5625 2.5605 5.3750 | 5.3750 5.3710
2.6250 | 2.6250 2.6230 5.4375 | 5.4375 5.4335
2.6875 | 2.6875 2.6855 5.5000 | 5.5000 5.4960
2.7500 | 2.7500 2.7480 5.5625 | 5.5625 5.5585
2.8125 | 2.8125 2.8105 5.6250 | 5.6250 5.6210
2.8750 | 2.8750 2.8730 5.6875 | 5.6875 5.6835
2.9375 | 2.9375 2.9355 5.7500 | 5.7500 5.7460
3.0000 | 3.0000 \ 2.9980 \ 5.8125 | 5.8125 5.8085
5.8750 | 5.8750 5.8710
5.9375 | 5.9375 5.9335
6.0000 | 6.0000 5.9960
6.2500 | 6.2500 6.2460
6.5000 | 6.5000 \ 6.4960 \

Ajuste por
Diametro do Eixo Interferéncia
Diametro do Eixo| Interferéncia

0000 +.0015 .0015
-.0010 - .0000 .0040
6.7500 6.7460 J
7.0000 6.9960
+.0000 +.0020 .0020
-.0010 - .0000 .0050
7.250 7.2450

7.500 7.4950

7.750 7.7450

8.000 7.9950

8.250 8.2445 .0025
8.500 8.4945 .0055
8.750 8.7445 *
9.000 8.9945

9.250 9.2440 .0030
9.500 9.4940 .0060
9.750 9.7440 *
10.000 9.9940

10.250 10.2435 0035
10.500 10.4935 .0065
10.750 10.7435 *
11.000 10.9935

11.250 11.2430 .0040
11.500 11.4930 .0070
11.750 11.7430 *
12.000 11.9930

12.500 12.4925 .0045
13.000 12.9925 .0075
13.500 13.4920 .0050
14.000 13.9920 .0080
14.500 14.4915 .0055
15.000 14.9915 .0085
+.000 +.0025 .0055
-.001 - .0000 .0090
15.500 15.4910 *
16.000 15.9910

16.500 16.4905 .0060
17.000 16.9905 .0095
17.500 17.4895 .0070
18.000 17.9895 .0105
18.500 18.4890 .0075
19.000 18.9890 .0110
19.500 19.4880 .0085
20.000 19.9830 0120

Para eixos com didmetros maiores que 20.000 ",
use um ajuste de interferéncia médio de 0,0005"
por polegada de didmetro do eixo com as seguintes
tolerancias no furo:

+.003, —.000 para mais de 20 e até 30" incluido
+.004, —.000 para mais de 30 a 40" incluido

As tolerancias e ajustes atendem ou estdo dentro da

AGMA 9002 (Classe de ajuste padraot).
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Tabela 17 - Furos Recomendados para Eixos Métricos de acordo com o Padrao IS0 / R775-1969 (ANSI / AGMA

9112)
Didmetro do Eixo Ajuste Padrao Ajuste Transicional Ajuste por Interferéncia
Furo do Cubo Ajuste* Furo do Cubo Ajuste* Furo do Cubo Ajuste*
MM j6 F7 +.008 H7 -.008 M6 -.023
+.008 / -.003 +.016 /+.034 +.037 +.000/+.018 +.021 -.015/-.004 -.001
12 0.4727 /0.4724 0.4731/0.4737 +.0003 0.4725/0.4731 -.0003 0.4718/0.4723 -.0009
14 0.5515/0.5511 0.5518/0.5525 +.0015 0.5512/0.5519 +.0008 0.5506 /0.5511 +.0000
16 0.6302 / 0.6298 0.6306/0.6312 * 0.6300/0.6306 * 0.6293 / 0.6298 *
18 0.7089/0.7086 0.7093/0.7100 0.7087/0.7093 0.7080/0.7085
MM j6 F7 +.011 H7 -.009 M6 -.026
+.009 / -.004 +.020 / +.041 +.045 +.000 / +.021 +.025 -.017 / -.004 -.000
19 0.7483/0.7479 0.7488 /0.7496 +.0004 0.7481/0.7488 -.0004 0.7473/0.7479 -.0010
20 0.7877/0.7873 0.7882/0.7890 +.0018 0.7874/0.7882 +.0010 0.7867 /0.7873 +.0000
22 0.8665 / 0.8660 0.8670/0.8677 0.8662 / 0.8669 0.8654 / 0.8660
24 0.9452 /0.9448 0.9457 / 0.9465 0.9449/0.9457 0.9442 /0.9448
25 0.9846 / 0.9841 0.9851/0.9858 0.9843/0.9850 0.9835/0.9841
28 1.1027 / 1.1022 1.1032/1.1039 1.1024 /1.1032 1.1017 /1.1022
30 1.1814/1.1810 1.1819/1.1827 1.1811/1.1819 1.1804/1.1810
>30 k6 F7 +.007 H7 -.018 K6 -.031
MM +.018 / +.002 +.025 / +.050 +.048 +.000 / +.025 +.023 -.013/+.003 +.001
32 1.2605 / 1.2600 1.2609/1.2618 +.0003 1.2599/1.2608 -.0007 1.2593 / 1.2600 -.0012
35 1.3786/1.3781 1.3790/1.3799 +.0019 1.3780/1.3789 +.0009 1.3774/1.3781 +.0000
38 1.4967 / 1.4962 1.4971/1.4980 1.4961/1.4970 1.4955 / 1.4962
40 1.5755/1.5750 1.5758 /1.5767 1.5748 /1.5758 1.5743 /1.5750
42 1.6542 / 1.6537 1.6546 / 1.6555 1.6536 / 1.6545 1.6530/1.6537
45 1.7723/1.7718 1.7727 /1.7736 1.7717 /1 1.7726 1.7711/1.7718
48 1.8904 / 1.8899 1.8908 /1.8917 1.8898 /1.8907 1.8892/1.8899
50 1.9692 / 1.9686 1.9695/1.9704 1.9685 / 1.9695 1.9680/ 1.9687
>50 m6 F7 +.000 H7 -.030 K6 -.051
MM +.030 / +.011 +.030 / +.060 +.049 +.000/ +.030 +.019 -.021/+.009 +.002
55 2.1665/2.1658 2.1666 /2.1677 +.0000 2.1654 /2.1665 -.0012 2.1645/2.1657 -.0020
56 2.2059/2.2052 2.2059 / 2.2071 +.0019 2.2047 / 2.2059 +.0007 2.2039 /2.2051 -.0001
60 2.3634 / 2.3627 2.3634 / 2.3645 2.3622 / 2.3634 2.3614 / 2.3626
63 2.4815/2.4808 2.4815/2.4827 2.4803/2.4815 2.4795/ 2.4807
65 2.5602 / 2.5595 2.5603/2.5614 2.5591/2.5602 2.5582 / 2.5594
70 2.7571/2.7564 2.7571/2.7582 2.7559 / 2.7571 2.7551/2.7563
Il 2.7964 / 2.7957 2.7965/2.7976 2.7953 / 2.7964 2.7944 / 2.7957
75 2.9539/2.9532 2.9540/ 2.9551 2.9528/2.9539 2.9519/2.9531
80 3.1508 / 3.1501 3.1508 /3.1519 3.1496 / 3.1508 3.1488 / 3.1500
>80 m6 F7 +.001 H7 -.035 M7 -.070
MM +035/ +.013 +.036 / +.071 +.058 +.000/ +.035 +.022 -.035/ +.000 -.013
85 3.3478/3.3470 3.3479/ 3.3492 +.0000 3.3465/3.3478 -.0014 3.3451/3.3465 -.0028
90 3.5447 / 3.5438 3.5447 / 3.5461 +.0023 3.5433 / 3.5447 +.0009 3.5419/3.5433 -.0005
95 3.7415/3.7407 3.7416 / 3.7429 * 3.7402 / 3.7415 * 3.7388 /3.7402 *
100 3.9384 / 3.9375 3.9384 /3.9398 3.9370/3.9384 3.9356 /3.9370
>100 m6 F7 H7 P7 -.094
MM +.035/+.013 +.036 / +.071 +.000/+.035 -.059 /-.024 -.037
110 4.3321/4.3312 4.3321/4.3335 * 4.3307 / 4.3321 * 4.3284 /4.3298 -.0037
120 4.7258 / 4.7249 4.7258 / 4.7272 4.7244 | 4.7258 4.7221/4.7235 -.0015
>120 m6 F7 +.003 H7 -.040 P7 -.108
MM +.040/ +.015 +.043 / +.083 +.068 +.000/+.040 +.025 -.068 / -.028 -.043
125 4.9228/4.9219 4.9230/4.9245 +.0001 4.9213/4.9228 -.0016 4.9186 /4.9202 -.0043
130 51197 /5.1187 51198 /5.1214 +.0027 5.1181/5.1197 +.0010 5.1154 /51170 -.0017
140 5.5134/5.5124 5.5135/5.5151 5.5118/5.5134 5.5091/5.5107
150 5.9071/5.9061 5.9072 /5.9088 5.9055/5.9071 5.9028 / 5.9044
160 6.3008 /6.2998 6.3009 / 6.3025 6.2992 / 6.3008 6.2965 / 6.2981
170 6.6945 / 6.6935 6.6946 / 6.6962 6.6929 / 6.6945 6.6902 / 6.6918
180 7.0882 /7.0872 7.0883 /7.0899 7.0866 / 7.0882 7.0839 /7.0855
>180 m6 F7 +.004 H7 -.046 P7 -.125
MM +.046 / +.017 +.050 / +.096 +.079 +.000/ +.046 +.029 -.079/-.033 -.050

As dimensdes em NEGRITO estdo em milimetros, as demais em polegadas.
* Apenas para referéncia, 0s valores positivos sdo ajuste padrao, os valores negativos sao por interferéncia.
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Tabela 17 - Furos Recomendados para Eixos Métricos de acordo com o Padrao IS0 / R775-1969 (ANSI / AGMA

9112)
Didmetro do Eixo Ajuste Padrao Ajuste Transicional Ajuste por Interferéncia
Furo do Cubo Ajuste* Furo do Cubo Ajuste* Furo do Cubo Ajuste*
190 7.4821/7.4810 7.4823 /7.4841 +.0002 7.4803 /7.4821 -.0018 7.4772/7.4790 -.0049
200 7.8758 / 7.8747 7.8760/7.8778 +.0031 7.8740/7.8758 +.0011 7.8709 /7.8727 -.0020
>200 m6 F7 H7 R7 -.155
MM +.046 / +.017 +.050 / +.096 +.000 / +.046 -.109/-.063 -.080
210 8.2695 / 8.2684 8.2697 /8.2715 8.2677 / 8.2695 8.2634 / 8.2652 -.0061
220 8.6632 / 8.6621 8.6634 / 8.6652 8.6614 / 8.6632 8.6571/8.6589 -.0031
225 8.8601 / 8.8589 8.8602 / 8.8620 8.8583 / 8.8601 8.8540 / 8.8558 \
>225 m6 F7 H7 R7 -.159
MM +.046 / +.017 +.050 / +.096 +.000 / +.046 -.113 /-.067 -.084
230 9.0569 /9.0558 9.0571/9.0589 9.0551/9.0569 9.0507 /9.0525 -.0063
240 9.4506 / 9.4495 9.4508 / 9.4526 9.4488 / 9.4506 9.4444 /9.4462 -.0033
250 9.8443 /9.8432 9.8445/9.8463 \ 9.8425 /9.8443 A 9.8381/9.8399 \
>250 mé F7 +.004 H7 -.052 R7 -178
MM +.052 / +.020 +.056 / +.108 +.088 +.000/ +.052 +.032 -126/-.074 -.094
260 10.2383/10.2370 | 10.2384 / 10.2405 +.0002 10.2362 / 10.2383 -.0020 10.2313/10.2333 -.0070
270 10.6320/10.6307 | 10.6321 /10.6342 +.0035 10.6299 / 10.6320 +.0013 10.6250 / 10.6270 -.0037
280 11.0257 /11.0244 | 11.0258 / 11.0279 11.0236 / 11.0257 11.0187 / 11.0207 \
>280 mé F7 H7 R7 -182
MM +.052 / +.020 +.056 / +.108 +.000/ +.052 -130/-.078 -.098
290 11.4194/11.4181 | 11.4195/11.4216 11.4173/11.4194 11.4122 /11.4143 -.0072
300 11.8131/11.8118 | 11.8132/11.8153 11.8110/11.8131 11.8059 / 11.8080 -.0039
310 12.2068 / 12.2055 | 12.2069 / 12.2090 12.2047 / 12.2068 12.1996 / 12.2017 *
315 12.4036 / 12.4024 | 12.4038 / 12.4058 12.4016 / 12.4036 12.3965 / 12.3985
>315 mé F7 +.005 H7 -.057 R7 -.201
MM .+057 / +.021 +.062/+.119 +.098 +.000/ +.057 +.036 -144/-.087 -.108
320 12.6007 /12.5993 | 12.6009 / 12.6031 +.0008 12.5984 / 12.6007 -.0022 12.5928 / 12.5950 -.0079
330 12.9944 /12.9930 | 12.9946 / 12.9968 12.9921/12.9944 +.0014 12.9865 / 12.9887 -.0043
340 13.3881/13.3867 | 13.3883 / 13.3905 13.3858 / 13.3881 13.3802 / 13.3824
350 13.7818/13.7804 | 13.7820/13.7842 13.7795/13.7818 13.7739/13.7761 *
355 13.9786 /13.9772 | 13.9788 / 13.9811 13.9764 / 13.9786 13.9707 / 13.9730
>355 m6 F7 H7 R8 -.260
MM +.057 / +.021 +.062 /+.119 +.000/ +.057 -203/-114 -.135
360 141755 /1414741 | 141757 /141779 14,1732 /14.1755 14.1652 / 14.1687 -.0102
370 14.5692 /14.5678 | 14.5694 / 14.5716 14.5669 / 14.5692 14.5589 / 14.5624 -.0053
380 14.9629/14.9615 | 14.9631/14.9653 14.9606 / 14.9629 14.9526 / 14.9561
390 15.3566 / 15.3552 | 15.3568 / 15.3590 v 15.3543 / 15.3566 v 15.3463 / 15.3498 l
400 15.7503 / 15.7489 | 15.7505 / 15.7527 15.7480/ 15.7503 15.7400/ 15.7435
>400 mé F7 +.005 H7 -.063 R8 -.286
MM +.063 / +.023 +.068 / +.131 +.108 +.000/ +.063 +.040 -.223/-126 -149
410 16.1442 /16.1426 | 16.1444 / 16.1469 +.0002 16.1417 /16.1442 -.0025 16.1330/16.1368 -.0113
420 16.5379/16.5363 | 16.5381 / 16.5406 +.0043 16.5354 / 16.5379 +.0016 16.5267 / 16.5305 -.0059
430 16.9316 /16.9300 | 16.9318 / 16.9343 16.9291 /16.9316 16.9204 / 16.9242
440 17.3253/17.3237 | 17.3255/17.3280 17.3228 /17.3253 17.3141/17.3179 l
450 17.7190/17.7174 | 17.7192 /17.7217 17.7165 /17.7190 17.7078 /17.7116
>450 m6 F7 H7 R8 -.292
MM +.063 / +.023 +.068 / +.131 +.000/ +.063 -.229/-132 -.155
460 18.1127/18.1111 | 18.1129/18.1154 18.1102 /18.1127 18.1012/18.1050 -.0115
470 18.5064 / 18.5048 | 18.5066 / 18.5091 18.5039 / 18.5064 18.4949 / 18.4987 -.0061
480 18.9001/18.8985 | 18.9003 / 18.9028 18.8976 / 18.9001 18.8886 / 18.8924
490 19.2938/19.2922 | 19.2940/19.2965 v 19.2913 /19.2938 v 19.2823 / 19.2861 l
500 19.6875/19.6859 | 19.6877 /19.6902 19.6850/ 19.6875 19.6760/19.6798

As dimensdes em NEGRITO estdo em milimetros, as demais em polegadas.
* Apenas para referéncia, os valores positivos sao ajuste padrao, os valores negativos sao por interferéncia.
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Acoplamentos de Engrenagem

COMPONENTES

Flanges

Vedacao

Bico Graxeirq

Projeto de Dentes
Especiais Zatin

Porca
0-Ring

Parafusos de Alto
Desempenho
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K
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Acoplamentos de Engrenagem
Tipo MA

Tipo MA

Capacidade de Torque Veloci-

Tama- (libras-polegadas) < dade L ) LA il Peso V Re?]ruat;-aida
e T ("r"pan’:')“‘g Piloto 'Vtﬁ"';"z" | L D | b1 | b2 | & | He | K& | eme

MA1010 10,621 14,161 8100 24 50 43 89 111 84 67 4 72 3.9 25
MA1015 21,242 30,093 6600 24 65 50 103 152 107 87 4 82 8.6 50
MA1020 38,058 56,645 5700 29 80 62 127 178 130 108 4 102 14.3 85
MA1025 66,381 98,243 5100 36 98 76 157 213 158 130 6 121 25 130
MA1030 | 110,634 154,888 4500 42 112 90 185 240 182 153 6 146 37.8 185
MA1035 | 168,164 256,672 4000 44 134 105 216 280 214 180 7 170 64.4 225
MA1040 | 274,373 430,146 3700 50 160 120 246 318 250 214 7 190 92.6 360
MA1045 | 380,582 553,172 3300 78 172 135 278 347 274 233 9 216 116.8 460
MA1050 | 504,493 765,590 3000 78 192 150 308 390 309 260 9 239 171.5 710
MA1055 | 663,806 982,433 2700 83 210 175 358 425.5 334 283 9 273 227.8 920
MA1060 | 805,418 1,292,209 2500 93 232 190 388 457 365.5 312 9 314 280.3 1200
MA1070 | 1,203,701 | 2,133,030 2200 98 276 220 450 527 425 371 11 358 4471 1600

< Torque Méaximo = 0 acima indicado x 2

g5 Se precisar de um torque maior consulte a Martin.

¢ Espago requerido para montar o acoplamento e trocar a vedagao

\ Peso sem usinar, com o eixo sélido

< Graxa requerida para cada metade do Acoplamento

Exemplo de Uma Ordem

Acoplamento de Engrenagem 7t MA1010 d135 d2 45
Tipo de Acoplamento N°de Parte Furo Acabado Furo Acabado
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Acoplamentos de Engrenagem
Tipo MB

G H ‘
§ |
o ¢ ol
S
ol g 8% S
Q v ol - - [T e
1 i L2
L
Capacidade de Torque Veloci- . .
Tama- (libras-polegadas) < dade 5 ) A (i) Peso R e((i;rua:raid .
nho ~ Servigo | Maxima f Maximo Kg. 3 o
Padrao Pesado (rpm) <5 Piloto i1, 02 L1, L2 L D D1 D2 G He cm?® <
MB1080 | 1548881 2655224 1800 138 300 280 570 545 475 394 11 338 606.8 2600
MB1085 | 1991418 3363284 1800 158 325 292 597 585 515 430 14 350 734.4 3100
MB1090 | 2566717 4425374 1600 178 350 305 623 640 560 464 14 365 907.2 4100
MB1100 | 3363284 5752986 1500 218 390 330 673 690 612 512 14 388 1122.7 5100
MB1110 | 4248359 7257613 1450 218 420 350 720 765 665 560 22 408 1483.1 6100
MB1120 | 5487464 9293285 1350 258 450 420 864 825 720 608 26 478 1993.5 7600
< Torque Maximo = 0 acima indicado x 2
s Se precisar de um torque maior consulte a Martin.
¢ Espaco requerido para montar o acoplamento e trocar a vedagao
\ Peso sem usinar, com o eixo sélido
<> Graxa requerida para cada metade do Acoplamento
Outros Tipos de Aplicacdes
NSNS
i
Tipo MC Tipo MD Tipo ME
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Acoplamentos de Engrenagem
Selecao

Selegdo do Acoplamento de Engrenagem 7/

Em qualquer caso, o principio bésico da selecdo deste acoplamento é a carga nominal do acoplamento (torque) necessaria para suportar
a carga do projeto (torque) do equipamento. Portanto, o torque nominal do acoplamento precisa ser maior que a carga do projeto
(torque) do equipamento.

0 acoplamento de engrenagem 7z é selecionado de acordo com o torque nominal, fatores de servico e fatores de frequéncia partida-
parada.

Formula para Selecionar o Acoplamento
T1>T2

T2>T3*51*S2

T3 (Nm)=P (kw)*9550/n (rpm)

T4>T5

T1- Torque nominal do Acoplamento

T2- Torque motriz incluindo os fatores de servigo

T3- Torque motriz

T4-Torque maximo do Acoplamento

T5-Torque maximo da maquina a acoplar (Torque da partida)

S1- Fator de frequéncia da partida-parada
S2- Fator de servigo

0 torque da partida permitido das maquinas nao deve exceder duas vezes o torque nominal do acoplamento.

Exemplo de Selecao

Poténcia do Motor: 200KW

Aplicagdo: Correia transportadora (Fator de servigo 1.3)
Eixos : 70/80mm

Velocidade: 1500 RPM s

Frequéncia da partida-parada: 10/h (Fator de frequéncia da partida-parada = 1)
Torque da partida-parada: 3*T3 T3 (Nm)=200kw*9550/1500rpm=1273Nm

T2=1273Nm*1.3*1=1655Nm
T5=1273Nm*3=3819Nm

Resultado

Selecdo do Acoplamento

Namero de 10 95 50
Partida-Parada/Hora 1015 (T1=2400Nm, T4=4800Nm, T4>T5), mas 0
51 10 1925 15 furo maximo é 64mm, portanto, a melhor opgéo

¢ um acoplamento de tamanho 1020 com furo
maximo de 80mm.
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Acoplamentos de Engrenagem
Fator de Servico

Tipo de carga

Caracteristicas da
Operagao

Maquinas

Sistema Motriz

Motor Elétrico ou

Motor Hidraulico
com Caixas de

Motores
Alternativos,

cargas reversas frequentes,
altos requisitos de servigo

Magquinéario de trituragao
Cisalhamento e Cortadoras
Quebradoras

Turbina Motores com
AT Carga Frequente
Operagdo constante sem | Geradores elétricos
sobrecargas ou cargas de | Bombas centrifugas
suave impacto, baixa frequéncia Ventiladores de peso leve 1 b "
de conexao P
Compressores radiais de mutiplos estagios,
ventiladores
Bombas de pistao
Operagao constante com \I\llle‘._nrladgres grand(la,s (_c;rgas de operagdo pesadas) '3 . )
Leve sobrecarga leve, cargas de | 1o1Uradores para liquidos : :
impacto de curta duragdo | Misturadores para sélidos
Maquindrio téxtil
Mégquinas de Ferramentas
Transportadores de correias
Elevadores Nao se recomenda
Compressores de pistdo
_ . Equipamento de icamento
g Operagao intermitente com Guindastes
2 O
= Padrao cargas de baixo |njpacto, Calandras para borracha e nylon 1.75 2 2.3
sobrecargas padrdo de Sz S
© = Transmissoes de laminagdo de ago
£ curta duragdo o L .
S Maquinério de laminagao a frio
“E‘ Magquinario para endireitar
Pontes rolantes para a indstria de ago
Misturadores para borracha e nylon
- Guindastes de carga pesada
Operagao com cargas ;
das f nt Hidropulpers
pesa a’ls Irequentes, cargas Transmissdes maritimas 2.2 2.5 2.8
Pesada reversiveis frequentes, Maquinario para laminacio a quente
requisitos de alto fator de a p ninagdoaq
Servio Ventiladores nas minas
Maquindrio laminagdo a frio reversivel/ndo reversivel
Mesas rolantes
Equipamento para transporte de pessoas Nao se recomenda
Operagoes de carga pesada na industriade ago
Operagdo com cargas Transmissdes reversiveis em méquinas de laminacdo
pesadas frequentes, Maquinario de corte 95 3 35
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Acoplamentos de Engrenagem
Capacidade de Correcao de Desviacoes

©,
<
Desalinhamento dos Eixos Desalinhamento Paralelo Desalinhamento Angular
Tamanho Desalinhamento Méaximo dos Eixos Desalinhamento Paralelo e Angular Maximo V¥
A (mm) AB (mm) AC(°)
1010 04
1015 £0.5
1020 +10 +0.5
1025 +0.65
1030 +0.65
1035 +15 +0.75
1040 +1.0
1045 +1.0
1050 +1.0 0.5° por cada cubo
1055 20 +1.2
1060 o +1.2
1070 +1.2
1080 +1.5
1085 +1.5
1090 £2.0
1100 £25 2.0
1110 2.0
1120 +2.5
v 0 desalinhamento paralelo e angular méximo mostrado aqui é para um unico desalinhamento. Se o desalinhamento paralelo ou angular acontecer simultaneamente

deve ser escalado proporcionalmente

Por exemplo: Se o desalinhamento paralelo for 70% do maximo, o desalinhamento angular serd apenas 30% do desalinhamento

maximao.

Por exemplo: 70% do desalinhamento paralelo para um acoplamento 1050 é 0,7 mm, portanto, o desalinhamento angular ndo
pode ser maior que 0,15 °
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Acoplamentos
Go-Flex®

O-FLEX

Os Acoplamentos Go-Flex® de 7= sdo faceis de instalar, faceis

de fazer manutencao e o elemento é simples para trocar! Depois que o Acoplamento Go-Flex da 7/ for selecionado

e instalado corretamente, o tnico que deve ser substituido

Um acoplamento completo consiste de dois cubos, disponiveis 6 0 elemento. E tdo simples trocar o elemento que o seu

em ago carbono ou inoxidavel, um elemento de poliuretano equipamento estara em operagdo em minutos! Quando 0s cubos
(disponivel em 5 tipos) e uma cobertura que pode deslizar sobre  estiverem instalados, ndo seré necessario mové-los novamente.
o0 acoplamento e fixada por um anel retentor, uma cobertura
bipartida para aplicacOes de alta velocidade ou uma cobertura
bipartida horizontal para aplicagoes de torque extremo.

Tire somente a cobertura, troque o elemento, coloque a cobertura
e estard pronto para funcionar!

Vantagens
* Instalacdo rapida e facil do elemento

Eles podem ser instalados vertical e horizontalmente

Os dentes dos cubos ndo se tocam ou se sobrepdem se 0
elemento falhar, ndao ha contato metal com metal que possa
eventualmente desgastar 0s cubos.

* Manutengao Baixa
e Tempo minimo de parada
» Sem lubrificagdo

o , AplicagOes reversiveis
* 0Os elementos de uretano estdo disponiveis para servigo

padrdo e pesado, para alta temperatura e aplicaveis para
detector de metais.

0 acoplamento ndo precisa ser realinhado depois de trocar
0 elemento.
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Nomenclatura
Acoplamentos Go-Flex®

Cubos (s@o necessarias 2 pecas)

Go-Flex®

Tamanho do Acoplamento

GF 20

10, 20, 30, 40, 50, 60 70

80, 90, 100, 110 e 120

Material

CS 010 H

CS Aco Carbono
SS Aco Inoxidavel

Tamanho do Furo*

PB Furo Piloto 114 1-7/8"
008 1/2" 115 1-15/16"
010 5/8' 200 2'

012 3/4' 202 2-1/8"
014 7/8' 203 2-3/16"
100 1" 204 2-1/4"
102 1-1/8" 206 2-3/8"
103 1-3/16" 207 2-716"
104 1-1/4" 208 2-1/2"
106 1-3/8" 210 2-5/8"
107 1-7/16" 212 2-3/4"
108 1-1/2" 214 2-7/8"
110 1-5/8" 215 2-15/16"
112 1-3/4" 300 3"
*Furos métricos, estriados e por interferéncia, de acordo com a
solicitagdo.
Descricdo

H Cubo

C-66

Elemento

Tamanho do Acoplamento
10, 20, 30, 40, 50, 60 70
80, 90, 100, 110 e 120

ol GF 20 SD -
|

Tipo de Elemento
SD Servigo Padrdo (Vermelho)
MD Servigo Médio (Azul)
XD Servigo Extremo (Preto)

HT Alta Temperatura (Branco)
FG Grau Alimenticio, Detectavel com Detector de
Metais (Azul Claro)

Descricao

INS

INS Elemento

Coberturas

ey

_— GF 20 SD -
Tamanho do Acoplamento |

10, 20, 30, 40, 50, 60 70

80, 90, 100, 110 e 120

Tipo de Cobertura
SD Servigo Padrdo (Aco Carbono)
SS Servigo Padrdo (Ago Inoxidavel)
XP Bipartida Horizontal (Aluminio)
VS Bipartida Vertical
HS Bipartida Horizontal/Vertical

Descricao

CVR

CVR Cobertura
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Acoplamentos Go-Flex®

Elementos

Go-Flex® de 7t
Dimensdes (poleg)
dTuaTca::':::- R D w '::;;’
mento
GF10 1.23 2.23 0.63 0.02
GF20 1.66 2.86 0.85 0.05
GF30 2.16 3.80 1.23 0.14
GF40 2.41 5.05 1.64 0.36
GF50 3.05 6.44 2.02 0.66
GF60 3.90 7.37 2.35 0.91
GF70 413 8.20 2.32 1.36
GF80 434 9.98 2.63 2.27
GF90 6.19 11.30 2.96 2.72
GF100 7.60 13.61 3.24 4.08
GF110 9.15 15.93 3.67 5.90
GF120 11.25 19.04 5.43 14.06

— W —

000 ©

»)

Padrao

Torque Médio

Torque Extremo

Alta Temperatura

Detectavel com Detector
de Metais

Temperatura da
operacao de -60°F a
212°F (-50°C a 100°C)

Temperatura da operagao
de -60°F a 212°F (-50°C a
100°C)

Temperatura da
operacgao de -60°F a
212°F (-50°C a 100°C)

Temperatura da operagao
de até 300°F (148°C)

Temperatura da operagao
de -60°F a 212°F (-50°C a
100°C)

Composto do poliuretano
moderadamente suave

Poliuretano de alta dureza
que nos da um elemento

Com este elemento
se obtém a maxima

Composto de poliuretano
especial para altas

Elementos FDA com
um aditivo que permite

impacto, de inversao de
giro, partidas réapidas

e paradas com altas
cargas de inércia

mais rigido projetado capacidade de torque temperaturas ser detectado com um
para aplicagdes de maior detector de metais
torque que o obtido com o
elemento padrdo
Aplicacoes Aplicacoes Aplicacoes Aplicacdes Aplicacdes
Amortecedor de vibragdes, |De torque moderado a alto | De alto torque De torque de alto Inddstrias quimicas e
absorcao de cargas de a moderado de alimentos onde a

contaminagao com pléstico
compromete a produgédo
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Coberturas
Acoplamentos Go-Flex®

Acoplamento Go-Flex® da /= - Cobertura

Padrao

Projetado para aplicagdes de baixo torque ou alta

velocidade.

Acoplamento Go-Flex® da //ZZ= - Cobertura Bipartida Horizontal
Projetado para todos os tipos de aplicagoes, incluindo alto e baixo torque, alta

ou baixa velocidade, enquanto reduz as cargas axiais.

Nimero de Parte RPM
e, A_gq Max. 0 w D | Tamanho do Parafuso
Inoxidavel
GF10SD-CVR GF10SS-CVR | 12,000 | 0.95 | 2.49 Anel retentor
GF20SD-CVR GF20SS-CVR | 9,000 | 1.35 | 3.16 Anel retentor
GF30SD-CVR GF30SS-CVR 7,000 | 1.95 | 4.21 Anel retentor
GF40SD-CVR GF40SS-CVR 6,000 | 2.38 | 5.48 Anel retentor
GF50SD-CVR GF50SS-CVR 4,800 | 2.96 | 7.00 Anel retentor
GF60SD-CVR GF60SS-CVR | 4,200 | 3.27 | 8.00 Anel retentor
GF70SD-CVR GF70SS-CVR 3,800 | 3.50 | 8.88 | (8) M10-1.5x 35MM
GF80SD-CVR GF80SS-CVR 3,400 | 4.05 {10.77| (8) M10-1.5 x 35MM
GF90SD-CVR GF90SS-CVR 3,000 | 4.88 |12.13| (8) M10-1.5 x 35MM
GF100SD-CVR | GF100SS-CVR | 2,400 | 5.00 [14.38] (8) M12-1.75 x 45MM
GF110SD-CVR | GF110SS-CVR | 2,000 | 5.50 [16.75| (8) M20-2.5 x 45MM
GF120SD-CVR | GF120SS-CVR | 1,800 | 7.94 [20.10| (8) M20-2.5 x 45MM
As coberturas G10 a G60 sdo mantidas na posigdo por meio de um anel retentor. As coberturas
GF70 s3o mantidas na posicao com 8 parafusos.
e i IFV{II;XW| w D | Tamanho do Parafuso
Parte 0*
GF20XP-CVR 9,000 | 1.93 | 3.99 | (4) M6-1.00 x 25MM
GF30XP-CVR 7,000 | 2.61 | 5.34 | (4) M10-1.5 x 35MM
GF40XP-CVR 6,000 | 3.02 | 7.28 | (4) M12-1.75 x 45MM
GF50XP-CVR 4,800 | 5.96 | 7.76 | (4) M12-1.75 x 60MM
‘ GF60XP-CVR 4,200 | 6.17 | 8.52 | (4) M16-2.0 x 65MM
GF70XP-CVR 3,800 | 6.54 |10.29| (4) M20-2.5 x 60MM
: GF80XP-CVR 3,400 | 7.93 |12.05| (4) M20-2.5 x 60MM

* Com elemento para Servigo Extremo.
As coberturas de alto desempenho sao fornecidas com parafusos de ago

inoxidavel.

Acoplamento Go-Flex® da 7/ - Coberturas Bipartidas Verticais e

Bipartidas Horizontais/Verticais
Projetado para aplicagGes de alta velocidade.

Nimero de Parte
ﬁ;g%ﬂ:r H?ﬂ::,:?;/ MRz’:(I.VIO LA Par:?u"slt?: TIZ l::IJ:nge JENELD LRI LED
Vertical

GF20VS-CVR GF20HS-CVR 9,000 | 4.7 |1.78 | (8) M6-1.00 x 20MM Anel retentor
GF30VS-CVR GF30HS-CVR | 7,000 | 5.62 | 2.5 | (8) M6-1.00 x 20MM Anel retentor
GF40VS-CVR GF40HS-CVR 6,000 | 7.62 | 3.46 | (8) M10-1.5x 20MM Anel retentor
GF50VS-CVR GF50HS-CVR 4,800 | 8.95 | 4.35 | (8) M10-1.5x 35MM Anel retentor
GF60VS-CVR GF60HS-CVR | 4,200 | 9.85 | 4.5 | (8) M10-1.5x 35MM Anel retentor
GF70VS-CVR GF70HS-CVR | 3,800 | 10.5 | 4.68 | (8) M10-1.5x35MM | (8) M10-1.5 x 35MM
GF80VS-CVR GF80HS-CVR 3,400 | 13.5 | 5.88 | (12) M12-1.75 x 45MM | (8) M10-1.5 x 35MM
GF90VS-CVR GF90HS-CVR 3,000 [15.25| 6.21 | (16) M12-1.75 x 45MM | (8) M10-1.5 x 35MM
GF100VS-CVR | GF100HS-CVR | 2,800 |17.75] 7.32 | (16) M12-1.75 x 50MM | (8) M12-1.75 x 45MM
GF110VS-CVR | GF110HS-CVR | 2,000 [19.59| 7.42 | (20) M12-1.75 x 45MM | (8) M20-2.5 x 45MM
GF120VS-CVR | GF120HS-CVR | 1,200 |24.38(10.85| (20) M12-1.75 x 45MM | (8) M20-2.5 x 45MM

¢ Para aplicagdes com RPM superiores as indicadas, consulte a Martin.
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Guia de Selecao Rapida
Acoplamentos Go-Flex®

Caracteristicas dos Elementos

Servigo Padrao (vermelho)| Servigo Médio (azul) Servigo Extremo (negro) Alta Temperatura Detectavel com detector de
(Branco) metais (Azul claro)
Temperatura maxima Temperatura maxima Temperatura maxima
212°F 212°F 212°F Temperatura maxima Temperatura maxima
300°F 212°F
Amortecimento ato Amortecimento baixo Amortecimento baixo
Amortecimento baixo 0 melhor amortecimento
Baixo torque Alto torque Alto torque
Alto torque Baixo torque
Cobertura Padrao de Alta Velocidade
Furo |Tamanho do . .
Maximo |Acoplamento Capacidade Maxima do Torque (Ib-poleg)
1-1/4' | GF10 377 | 792 | 792 | 792 | 365
Cobertura Bipartida Horizontal, Bipartida Vertical e Bipartida Horizontal/Vertical
Furo | Tamanho do . -
Maximo |Acoplamento Capacidade Maxima do Torque (Ib-poleg)
1-5/8" GF20 1,254 2,457 3,789 2,457 1,254
2-1/4" GF30 4,099 7,730 11,914 7,730 4,099
2-3/8" GF40 8,630 17,099 25,870 17,099 8,630
3" GF50 17,315 34,336 52,408 34,336 17,315
3-7/8" GF60 30,353 58,137 87,110 58,137 30,353
4-1/8" GF70 38,048 75,538 116,432 75,538 38,048
4-1/2" GF80 75,000 145,000 220,000 145,000 75,000
5-1/2" GF90 105,000 204,000 310,000 204,000 105,000
7" GF100 175,000 345,000 550,000 345,000 175,000
8" GF110 300,000 565,000 870,000 565,000 300,000
11" GF120 599,700 1,120,000 1,680,000 1,120,000 599,700
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Guia de Selecao
Acoplamentos Go-Flex®

Guia de Selecao
Informagdo requerida para selecionar um acoplamento:

Poténcia (HP) e RPM ou o torque da maquina motriz
Didmetros dos eixos da maquina motriz e da maquina movida
Rasgos de chaveta correspondentes

Descricao da aplicagéo para determinar o fator de servigo
CondigOes ambientais

Passo 1.Determine o torque nominal (T) da sua aplicagdo

Passo 2.poleg/Ib =T = (63025 x HP)
RPM

Passo 3.Consulte as paginas C-63 a C-65 para determinar os fatores de servigo

Passo 4.Calcule o torque do projeto da sua aplicagao.
Torque do Projeto = Torque Nominal (T) x Fator de Servigo da Aplicagdo

Exemplo:

Maquina Motriz: Motor elétrico de 5HP, 1800RPM
Méquina Movida: Transportador de Correia (pdginas C-63 a C-66)

poleg/Ibs =T = (63025 x 5HP)
1800

Torque Nominal (T) = 175 poleg/Ibs
Torque do Projeto = 175 (Torque Nominal) x 1.75 (Fator de Servigo da Aplicagao da pagina C-63 a C-66)
Torque do Projeto = 306.25 poleg/Ibs

Passo 5. Consulte a pagina C-57 para selecionar o tamanho correto do acoplamento, por exemplo GF10

Passo 6. Confirme se os didmetros dos eixos do motor e da maquina movida sdo iguais ou menores que 0 tamanho maximo do furo
(nas paginas onde as dimensdes do acoplamento sdo indicadas)

Passo 7.Confirme as condi¢Ges ambientais para determinar a cobertura, cubos e o elemento corretos (cubos de ago carbono ou ago
inoxidavel, cobertura e elementos grau alimenticio, de alta temperatura ou padrao)

Para aplicagOes reversiveis com alta carga de inércia consulte a 7.
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Dimensoes/Capacidades Acoplamentos
Go-Flex® Cobertura Padrao

0s Acoplamentos Go-Flex até o tamanho GF60 A
tém um canal usinado para colocar o anel B G —
retentor e manter as coberturas no lugar C | I5“|| F
D1 D2 - :_jui___l o - D3
!
..___-1!_ _____
_»-——.1?, _____
e J—
e H—+
Dimensdes/Capacidades - Acoplamento Go-Flex® da 7/ - Cobertura Padrao (Aco Carbono/Aco Inoxidavel)
Tamanho | Diametro I T EI . Tqu!ue Peso
doAcopla Furg | Johaveta | RPM™) Maximo |\ g g | pp | p3 | ¢ | B ELF | g | H | 4|0
mento Piloto PadraoO Max. |(poleg-lbs) MIN | MAX (ku)
Quadrada [ ] g
GF10 1/2" 1-1/4" 12,000 792 28 | 1.03 | 249 2 2.07 | 1.08 | 0.062 | 0.092 | 1.37 | 0.88 | 0.95 | 0.66 2
GF20 1/2" 1-5/8" 9,000 2,457 354 | 128 | 3.16 | 2.31 | 255 | 1.34 [ 0.089 | 0.104 | 1.75 | 1.14 | 1.35 | 0.88 2
GF30 3/4" 2-1/8" 7,000 7,730 4.86 2 421 | 319 | 3.37 | 1.81 0.1 013 | 239 | 142 | 195 | 1.21 5
GF40 7/8" 2-3/8" 6,000 17,099 | 596 | 242 | 548 | 3.52 | 449 | 216 | 0.105 | 0.181 | 2.96 | 1.78 | 2.38 | 1.66 7
GF50 1" 3 4,800 | 34,336 | 7.07 | 3.48 7 425 | 592 | 246 | 018 | 0.211| 34 | 1.76 | 296 | 2.19 | 17
GF60 1" 3-7/8" 4200| 58,137 | 7.69 | 3.67 8 55 | 6.75 | 2.67 | 0.253 | 0.293 | 3.75 2 3.27 | 245 | 26
GF70 1-1/2" 4-1/8" 3,800 75,5538 | 851 [ 396 | 888 | 579 | 7.48 | 3.1 017 10209 | 421 | 233 | 35 | 249 | 32
GF80 1-7/8" 4-1/2" 3,400 | 145,000 | 10.13 | 4.67 | 10.77 7 9.25 | 3.75 | 0.196 | 0.25 5 275 | 405 | 275 | 57
GF90 1-7/8" 5-1/2" 3,000 | 204,000 | 12.29 | 5.09 | 1213 | 7.81 | 105 | 4.6 | 0.237 | 0.349 6 36 | 488 | 3.04 | 98
GF100 2-1/8" 7" 2,400 | 345,000 | 1428 | 592 | 1438 | 95 | 128 | 574 | 025 [ 0.347 | 7.26 | 4.45 5 3.35 | 181
GF110 2-1/8" 8" 2,000 | 565,000 | 16.2 | 6.2 | 16.75| 11 |15.09| 6.18 | 0.167 | 0.309 | 7.98 5 55 | 3.99 | 241
GF120 2-1/8" 11" 1,800 | 1,120,000 | 20.08 | 9.18 | 20.1 15 | 17.75| 7.22 | 0.236 | 0.424 | 9.88 | 5.45 | 7.94 | 5.68 | 506
* Para aplicagdes com RPM acima das aqui indicadas, consulte
a Martin. . L.
0 s pesos sdo aproximados para um acoplamento padrdo Capacidades Maximas de Torque (poleg-Ib) do Elemento do Acoplamento Go-Flex®
completo. Tamanho do Servigo Servigo Servigo Alta Detectavel com
| Qs valores maximos do torque (Ib-poleg) sdo baseados no uso Pesmiemenic Padrao Médio Extremo Temperatura | Detector de Metais
do elemento preto. Veja a pdg. C-55 para a tabela completa p Vermelho Azul Preto Branco Azul Claro
das capacidades de torque dos diferentes elementos. GF10 377 792 _ 792 365
O 0 furo maximo tem o rasgo da chaveta reduzido nos tamanhos
GF20, GF30 e GF40. GF20 1,254 2,457 - 2,457 1,254
As medidas dos rasgos de chaveta reduzidos para o furo GF30 4,099 7,730 - 7,730 4,099
méximo sdo: GF20SD1-5/8" - rasgo da chaveta de 3/8" x 3/32"; )
GF30SD2-1/8" - rasgo da chaveta de 1/2" x 1/8"; GF40SD2-3/8" - &Y 8,630 17,099 17,099 8,630
rasgo da chaveta de 5/8" x 5/32". GF50 17,315 34,336 - 34,336 17,315
GF60 30,353 58,137 - 58,137 30,353
Nota: GF70 38,048 75,538 - 75,538 38,048
Nao é recomendado usar 0 GF80 75,000 145,000 - 145,000 75,000
elemento preto com a cobertura GF90 105,000 204,000 - 204,000 105,000
padrdo. Recomendamos o uso de GF100 | 175,000 345,000 - 345,000 175,000
GOb-ertura blparllda horizontal em GF110 300,000 565,000 . 565,000 300,000
aplicacdes de alto torque. GF120 599,700 1,120,000 - 1,120,000 599,700
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Dimensoes/Capacidades Acoplamentos
Go-Flex® Cobertura Bipartida Horizontal
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Dimensdes/Capacidades - Go-Flex®da 7/ZZxz - Cobertura Bipartida Horizontal (somente Ao Carbono)

in Furo Max. com Torque
e e e AR R R N P A S N N
Quadrada ]
GF20 1/2" 1-5/8" 9,000 | 2457 | 354 | 128 | 399 | 231 | 255 | 1.34 [ 0.089 | 0.104 | 1.75 | 1.14 | 193 | 088 | 2
GF30 3/4" 2-1/8" 7,000 7,730 4.86 2 534 | 319 | 3.37 | 1.81 0.1 013 | 239 | 142 | 261 | 1.21 5
GF40 7/8" 2-3/8" 6,000 17,099 | 596 | 242 | 728 | 3.52 | 449 | 216 | 0.105| 0.14 | 2.96 | 1.78 | 3.02 | 1.66 8
GF50 1" 3" 4800 | 34,336 | 7.07 | 3.48 | 7.76 | 425 | 592 | 246 | 0.221 | 0.32 | 3.4 1.76 | 5.96 | 2.19 | 18
GF60 1" 3-7/8" 4200 | 58,137 | 769 | 367 | 852 | 55 | 6.75 | 2.67 | 0.253 | 0.314| 3.75 2 6.17 | 245 | 27
GF70 1-1/2" 4-1/8" 3,800 | 75,538 | 851 | 3.96 | 10.29 | 5.79 | 748 | 3.1 017 | 0209 | 421 | 233 | 6.54 | 249 | 37
GF80 1-7/8" 4-1/2" 3,400 | 145,000 | 10.13 | 4.67 | 12.02 7 9.25 | 3.75 | 0.196 | 0.335 5 275 | 792 | 275 | 63

* Para aplicagdes com RPM acima das aqui indicadas, consulte a Martin.

0 Os pesos sdo aproximados para um acoplamento padrdo completo.

m Qs valores maximos do torque (Ib-poleg) sdo baseados no uso do elemento preto. Veja a pag. C-55 para a tabela completa das capacidades de torque dos diferentes
elementos.

O 0 furo maximo tem o rasgo da chaveta reduzido nos tamanhos GF20, GF30 e GF40.

As medidas dos rasgos de chaveta reduzidos para o furo maximo sao: GF20SD1-5/8" - rasgo da chaveta de 3/8" x 3/32"; GF30SD2-1/8" - rasgo da chaveta de 1/2" x 1/8";

GF40SD2-3/8" - rasgo da chaveta de 5/8" x 5/32".

Capacidades Maximas de Torque (poleg-1b) do Elemento do Go-Flex®

Tamanho Servico Servico Servico Alta Detectavel com
do Acopla- Padrao Médio Extremo Temperatura | Detector de Metais
mento Vermelho Azul Preto Branco Azul claro
GF20 1,254 2,457 - 2,457 1,254
GF30 4,099 7,730 - 7,730 4,099
GF40 8,630 17,099 - 17,099 8,630
GF50 17,315 34,336 - 34,336 17,315
GF60 30,353 58,137 - 58,137 30,353
GF70 38,048 75,538 - 75,538 38,048
GF80 75,000 145,000 - 145,000 75,000

C-72

Website


https://pt.martinsprocket.com/?lang=pt

Retorne ao menu principal

Dimensdes/Capacidades - Acoplamento da 7/ Go-Flex® - Cobertura Bipartida Vertical

indice

Website

Dimensoes/Capacidades
Go-Flex® Cobertura Bipartida Vertical

u?i'\’&':flﬂ. o Furm;;:om RPM* ixino slolwle|lolo 380l ale olF

T Piloto Padrao O Méx. |(poleg-Ibs) MIN | MAX (k)
Quadrada [

GF20 172" 1-5/8" 9,000 2,457 354 | 128 | 47 | 231 | 255 | 1.34 [ 0.089 | 0.104 | 1.75 | 114 | 1.78 | 0.88 3
GF30 3/4" 2-1/8" 7,000 7,730 4.86 2 562 | 3.19 | 3.37 | 1.81 0.1 013 | 239 | 142 | 25 1.21 6
GF40 7/8" 2-3/8" 6,000 17,099 | 596 | 2.42 | 7.62 | 352 | 449 | 2.16 | 0.105|0.181 | 2.96 | 1.78 | 3.08 | 166 | 9
GF50 1" 3" 4800 | 34,336 | 7.07 | 3.48 | 895 | 425 | 5.92 | 246 [ 0221 | 032 | 34 | 1.76 | 436 | 219 | 21
GF60 1" 3-7/8" 4,200 | 587137 | 7.69 | 367 | 985 | 55 | 6.75 | 2.67 | 0.253 | 0.314 | 3.75 2 45 | 245 | 29
GF70 1-1/2" 4-1/8" 3,800 | 75538 | 851 [ 396 | 105 | 579 | 748 | 31 017 | 0209 | 421 | 2.33 | 467 | 249 | 36
GF80 1-7/8" 4-1/2" 3,400 | 145,000 | 10.13 | 4.67 | 135 7 9.25 | 3.75 | 0.196 | 0.335 5 2.75 | 5.88 | 275 | 62
GF90 1-7/8" 5-1/2" 3,000 | 204,000 | 12.29 | 5.09 | 15.25| 7.81 | 105 | 46 [0.237|0349| 6 36 | 621 | 3.04 | 103
GF100 2-1/8" 7 2,400 | 345,000 | 14.28 | 592 | 17.75| 9.5 128 | 574 [ 0.288 | 0397 | 7.26 | 445 | 7.32 | 3.35 | 186
GF110 | 2-1/8" 8 2,000 565,000 | 16.2 | 6.2 |19.56| 11 |15.09 | 6.18 | 0.167 | 0.309 | 7.98 5 742 | 3.99 | 246
GF120 2-1/8" 11" 1,800 | 1,120,000 | 20.08 | 9.18 | 24.38 | 15 |17.75| 7.22 | 0.236 | 0.424 | 9.88 | 545 | 10.85| 5.68 | 515

Martin.

Para aplicagdes com RPM acima das aqui indicadas, consulte a

0 Os pesos sao aproximados para um acoplamento padrdo comple-

to.

m Qs valores maximos do torque (Ib-poleg) sdo baseados no uso
do elemento preto. Veja a pag. C-55 para a tabela completa das
capacidades de torque dos diferentes elementos.

O 0 furo maximo tem o rasgo da chaveta reduzido nos tamanhos

GF20, GF30 e GF40.

As medidas dos rasgos de chaveta reduzidos para o furo
méximo sdo: GF20SD1-5/8" - rasgo da chaveta de 3/8" x 3/32";

GF30SD2-1/8" - rasgo da chaveta de 1/2" x 1/8"; GF40SD2-3/8" -
rasgo da chaveta de 5/8" x 5/32".

Capacidades Maximas de Torque (poleg-Ib) do Elemento do Go-Flex®

Tamanho Servico Servico Servigo Alta D?::;i;’:rl (tl:gm

do Acopla- Padrao Médio Extremo |Temperatura Metais
mento Vermelho Azul Preto Branco Azul claro
GF20 1,254 2,457 3,789 2,457 1,254
GF30 4,099 7,730 11,914 7,730 4,099
GF40 8,630 17,099 25,870 17,099 8,630
GF50 17,315 34,336 52,408 34,336 17,315
GF60 30,353 58,137 87,110 58,137 30,353
GF70 38,048 75,538 116,432 75,538 38,048
GF80 75,000 145,000 220,000 145,000 75,000
GF90 105,000 204,000 310,000 204,000 105,000
GF100 175,000 345,000 550,000 345,000 175,000
GF110 300,000 565,000 870,000 565,000 300,000
GF120 599,700 1,120,000 1,680,000 | 1,120,000 599,700
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Tamanhos dos Rasgos das Chavetas e
Tolerancias Acoplamentos Go-Flex®

Tamanhos Padrao de Furos - Acoplamento Go-Flex® da 7z

Tgc';“ :::P PB | 172 | 58" | 34 | 78" | 1" | 1-1/8" [1-3716" | 1-1/4" | 1-3/8" |1-7/16" | 1-1/2" | 1-5/8" | 1-3/4" | 1-7/8" [1-15/16"
plamento
GF10 X X X X X X
GF20 X X X X X X X X
GF30 X X X X X X X
GF40 X X X X X X X
GF50 X X X
GF60 X
GF70 X
GF80 X
Tamanhos Padrao de Furos - Acoplamento (continuacao)
Tamanho
do Aco- 2" 2-1/8" | 2-3/16" | 2-1/4" | 2-3/8" | 2-7/16" | 2-1/2" | 2-5/8" | 2-3/4" | 2-7/8" |2-15/16"| 3"
plamento
GF10
GF20
GF30
GF40 X X X
GF50 X X X X X X X
GF60
GF70
GF80
Toleréncia de Furos e Tamanho dos Rasgos das Chavetas - Acoplamento Go-Flex®da 7
T Dlmensoes((:loo?nai:g:))da Chaveta Tolerancias do Furo TR
Eixo (Nominal) Opressor
Largura Profundidade Ajuste Padrao** Ajuste por Interferéncia**
1/2" - 9/16" 1/8" 1/16" +.0015 -0.0000 -0.0005 -0.0010 5/16"
5/8" - 7/8" 3/16" 3/32" +.0015 -0.0000 -0.0005 -0.0010 5/16"
15/16" - 1-1/4" 1/4" 1/8" +.0015 -0.0000 -0.0005 -0.0010 5/16"
1-15/16" - 1-3/8" 5/16" 5/32" +.0015 -0.0000 -0.0005 -0.0010 5/16"
1-7/16" - 1-3/4" 3/8" 3/16" +.0015 -0.0000 -0.0005 -0.0015 5/16"
1-13/16" - 2-1/4" 1/2" 1/4" +.0025 -0.0000 -0.0005 -0.0015 3/8"
2-5/16" - 2-3/4" 5/8" 5/16" +.0025 -0.0000 -0.0010 -0.0020 1/2"
2-13/16" - 3-1/4" 3/4" 3/8" +.0025 -0.0000 -0.0010 -0.0020 5/8"
3-5/16" - 3-3/4" 778" 716" +.0025 -0.0000 -0.0015 -0.0025 5/8"
3-13/16" - 4-1/2" 1" 1/2" +.0025 -0.0000 -0.0025 -0.0035 5/8"

** Para ajuste classe 1

As medidas dos rasgos das chavetas reduzidos para o furo maximo sao: GF20SD1-5/8" - rasgo da chaveta de 3/8" x 3/32"; GF30SD2-1/8" - rasgo da chaveta de 1/2" x
1/8"; GF40SD2-3/8" - rasgo da chaveta de 5/8" x 5/32".

C-74

Website


https://pt.martinsprocket.com/?lang=pt

Retorne ao menu principal indice Website

Capacidades de
Torque

Capacidades de Torque - Acoplamento Go-Flex® de 7/ - Ago Carbono e Cobertura Padrao

Tamanho do IN° de Parte do Cor do C'Lt:lr‘?;lso Capacidade da Poténcia HP @ Varias RPM (Fator de Servigo = 1)
Acuplamumt iy pNElamentoRs | ElmentoRSI N o ety 100 300 600 900 1200 1800 2400 3600
GF10SD-INS |  Vermelho 365 1 2 3 5 7 10 14 21
oo | GFIOMD-INS | Azl 792 1 4 8 11 15 23 30 45
GF1OHT-INS |  Branco 792 1 4 8 11 15 23 30 45
GF10FG-INS | Azul Claro 365 1 2 3 5 7 10 14 21
GF20SD-INS | Vermelho 1,254 2 6 12 18 24 36 48 72
aroo | GF2OMD-INS Azul 2,457 4 12 23 35 47 70 94 140
GF20HT-INS | Branco 2,457 4 12 23 35 47 70 94 140
GF20FG-INS | Azul Claro 1,254 2 6 12 18 24 36 48 72
GF30SD-INS | Vermelho 4,099 7 20 39 59 78 117 156 234
o GF30MD-INS | Azul 7,730 12 37 74 110 147 221 294 442
30 GF30HT-INS |  Branco 7,730 12 37 74 110 147 221 294 442
GF30FG-INS | Azul Claro 4,099 7 20 39 59 78 117 156 234
GF40SD-INS | Vermelho 8,630 14 41 82 123 164 246 329 493
Grao | GFAOMD-INS Azul 17,099 27 81 163 244 326 488 651 977
GF40HT-INS |  Branco 17,099 27 81 163 244 326 488 651 977
GF40FG-INS | Azul Claro 8,630 14 41 82 123 164 246 329 493
GF50SD-INS | Vermelho 17,315 27 82 165 247 330 495 659 989
arso | GFSOMD-INS | Azl 34,336 54 163 327 490 654 981 1,308 1,961
GF50HT-INS | Branco 34,336 54 163 327 490 654 981 1,308 1,961
GF50FG-INS |  Azul Claro 17,315 27 82 165 247 330 495 659 989
GF60SD-INS |  Vermelho 30,353 48 144 289 433 578 867 1,156 1,734
oreo | GFOOMD-INS | Az 58,137 92 277 553 830 1,107 1,660 2,214 3,321
GFBOHT-INS |  Branco 58,137 92 277 553 830 1,107 1,660 2,214 3,321
GF60FG-INS |  Azul Claro 30,353 48 144 289 433 578 867 1,156 1,734
GF70SD-INS |  Vermelho 38,048 60 181 362 543 724 1,087 1,449 2173
oo | GFOMD-NS | Azul 75,538 120 360 719 1,079 1,438 2,157 2,877 4,315
GF70HT-INS |  Branco 75,538 120 360 719 1,079 1438 2,157 2,877 4,315
GF70FG-INS | Azul Claro 38,048 60 181 362 543 724 1,087 1,449 2,173
GF80SD-INS |  Vermelho 75,000 119 357 714 1,071 1,428 2,142 2,856 -
orgo | GFBOMD-NS| Az 145,000 230 690 1,380 2,071 2,761 4,141 5,522 -
GF8OHT-INS | Branco 145,000 230 690 1,380 2,071 2,761 4,141 5,522 -
GF8OFG-INS | Azul Claro 75,000 119 357 714 1,071 1,428 2,142 2,856 :
GF90SD-INS |  Vermelho 105,000 167 500 1,000 1,499 1,999 2,999 3,998 -
orop | GFOOMD-INS|  Azul 204,000 324 971 1,942 2,913 3,884 5,826 7,768 -
GFOOHT-INS |  Branco 204,000 324 971 1,942 2,913 3,884 5,826 7,768 -
GF9OFG-INS | Azul Claro 105,000 167 500 1,000 1,499 1,999 2,999 3,998 -
GF100SD-INS | Vermelho 175,000 278 833 1,666 2,499 3,332 4,998 6,664 -
Grioo  |GFTOOMD-INS|  Azul 345,000 547 1,642 3,284 4,927 6,569 9,853 13,138 -
GF100HT-INS | Branco 345,000 547 1,642 3,284 4,927 6,569 9,853 13,138 -
GF100FG-INS | Azul Claro 175,000 278 833 1,666 2,499 3,332 4,998 6,664 -
GF110SD-INS | Vermelho 300,000 476 1,428 2,856 4,284 5,712 8,568 - -
ariro  |GFT1OMD-INS|  Azul 565,000 896 2,689 5,379 8,068 10,758 | 16,136 - -
GF110HT-INS | Branco 565,000 896 2,689 5,379 8,068 10758 | 16,136 - -
GF110FG-INS | Azul Claro | 300,000 476 1,428 2,856 4,284 5,712 8,568 - -
GF120SD-INS | Vermelho 599,700 952 2,855 5,709 8,564 1418 | 17127 - -
Grip0  |GFI20MD-INS| Azl 1,120,000 | 1,777 5,331 10662 | 15994 | 21,325 | 31,987 - -
GF120HT-INS | Branco 1,120,000 | 1,777 5,331 10662 | 15994 | 21,325 | 31987 - -
GF120FG-INS | Azul Claro | 599,700 952 2,855 5,709 8,564 1,418 | 17,127 - -

0 Acoplamento Flexivel Go-Flex da Martin pode suportar momentaneamente picos de torque de 200% da classificagdo de torque méaximo aqui indicada.
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Capacidades de Torque - Acoplamento 7/ Go-Flex® - Ago Carbono e Cobertura Bipartida Horizontal,
Bipartida Vertical e Bipartida Horizontal/Vertical

Camantio do N° de Parte do| Cor do Ele- cm#:o Capacidade da Poténcia HP @ Varias RPM (Fator de Servigo = 1)

Acop'amento Elemenlo mento (po'eg.lb) 10“ 300 600 900 1200 1800 24“0 3600
GF20SD-INS | Vermelho 1,254 2 6 12 18 24 36 48 72
GF20MD-INS Azul 2,457 4 12 23 35 47 70 94 140

GF20 GF20XD-INS Preto 3,789 6 18 36 54 72 108 144 216
GF20HT-INS Branco 2,457 4 12 23 35 47 70 94 140
GF20FG-INS | Azul Claro 1,254 2 6 12 18 24 36 48 72
GF30SD-INS | Vermelho 4,099 7 20 39 59 78 117 156 234
GF30MD-INS Azul 7,730 12 37 74 110 147 221 294 442

GF30 GF30XD-INS Preto 11,914 19 57 113 170 227 340 454 681
GF30HT-INS Branco 7,730 12 37 74 110 147 221 294 442
GF30FG-INS | Azul Claro 4,099 7 20 39 59 78 117 156 234
GF40SD-INS | Vermelho 8,630 14 41 82 123 164 246 329 493
GF40MD-INS Azul 17,099 27 81 163 244 326 488 651 977

GF40 GF40XD-INS Preto 25,870 41 123 246 369 493 739 985 1,478
GF40HT-INS Branco 17,099 27 81 163 244 326 488 651 977
GF40FG-INS | Azul Claro 8,630 14 41 82 123 164 246 329 493
GF50SD-INS | Vermelho 17,315 27 82 165 247 330 495 659 989
GF50MD-INS Azul 34,336 54 163 327 490 654 981 1,308 1,961

GF50 GF50XD-INS Preto 52,408 83 249 499 748 998 1,497 1,996 2,994
GF50HT-INS Branco 34,336 54 163 327 490 654 981 1,308 1,961
GF50FG-INS | Azul Claro 17,315 27 82 165 247 330 495 659 989
GF60SD-INS |  Vermelho 30,353 48 144 289 433 578 867 1,156 1,734
GF6OMD-INS Azul 58,137 92 277 553 830 1,107 1,660 2,214 3,321

GF60 GF60XD-INS Preto 87,110 138 415 829 1,244 1,659 2,488 3,317 4,976
GFBOHT-INS Branco 58,137 92 277 553 830 1,107 1,660 2,214 3,321
GF60FG-INS |  Azul Claro 30,353 48 144 289 433 578 867 1,156 1,734
GF70SD-INS |  Vermelho 38,048 60 181 362 543 724 1,087 1,449 2,173
GF70MD-INS Azul 75,538 120 360 719 1,079 1,438 2,157 2,877 4,315

GF70 GF70XD-INS Preto 116,432 185 554 1,108 1,663 2,217 3,325 4,434 6,651
GF70HT-INS Branco 75,538 120 360 719 1,079 1,438 2,157 2,877 4,315
GF70FG-INS |  Azul Claro 38,048 60 181 362 543 724 1,087 1,449 2,173
GF80SD-INS | Vermelho 75,000 119 357 714 1,071 1,428 2,142 2,856 -
GF80MD-INS Azul 145,000 230 690 1,380 2,071 2,761 4,141 5,522 =

GF80 GF80XD-INS Preto 220,000 349 1,047 2,094 3,142 4,189 6,283 8,378 -
GF80HT-INS Branco 145,000 230 690 1,380 2,071 2,761 4141 5,522 =
GF80FG-INS | Azul Claro 75,000 119 357 714 1,071 1,428 2,142 2,856 -
GF90SD-INS |  Vermelho 105,000 167 500 1,000 1,499 1,999 2,999 3,998 =
GFI0MD-INS Azul 204,000 324 971 1,942 2,913 3,884 5,826 7,768 -

GF90 GFI0XD-INS Preto 310,000 492 1,476 2,951 4,427 5,902 8,854 11,805 =
GFI0HT-INS Branco 204,000 324 971 1,942 2,913 3,884 5,826 7,768 -
GFI0FG-INS | Azul Claro 105,000 167 500 1,000 1,499 1,999 2,999 3,998 =
GF100SD-INS|  Vermelho 175,000 278 833 1,666 2,499 3,332 4,998 6,664 -

GF100MD-INS Azul 345,000 547 1,642 3,284 4,927 6,569 9,853 13,138 =

GF100 GF100XD-INS Preto 550,000 873 2,618 5,236 7,854 10,472 15,708 20,944 -
GF100HT-INS Branco 345,000 547 1,642 3,284 4,927 6,569 9,853 13,138 =
GF100FG-INS| Azul Claro 175,000 278 833 1,666 2,499 3,332 4,998 6,664 -
GF110SD-INS| Vermelho 300,000 476 1,428 2,856 4,284 5,712 8,568 = =

GF110MD-INS Azul 565,000 896 2,689 5,379 8,068 10,758 16,136 - -

GF110 GF110XD-INS Preto 870,000 1,380 4,141 8,282 12,424 16,565 24,847 - >
GF110HT-INS Branco 565,000 896 2,689 5,379 8,068 10,758 16,136 - -
GF110FG-INS| Azul Claro 300,000 476 1,428 2,856 4,284 5,712 8,568 > =
GF120SD-INS|  Vermelho 599,700 952 2,855 5,709 8,564 11,418 - - -

GF120MD-INS Azul 1,120,000 1,777 5,331 10,662 15,994 21,325 = = =

GF120 GF120XD-INS Preto 1,680,000 2,666 7,997 15,994 23,990 31,987 - - -
GF120HT-INS Branco 1,120,000 1,777 5,331 10,662 15,994 21,325 = = =
GF120FG-INS| Azul Claro 599,700 952 2,855 5,709 8,564 11,418 - - -

0 Acoplamento Flexivel Go-Flex da Martin pode suportar momentaneamente picos de torque de 200% da classificagdo de torque maximo aqui indicada.
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Tolerancias
do Desalinhamento

Tolerancias do Desalinhamento - Acoplamento Go-Flex® da 7z
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Tamanho do Acoplamento Tolerﬁncilz\lx?;Jl [()::Iaelgill;hamento Tolerﬁnc;z:;ll)(:soa:;i;ramento Tolerancia :?I;)lﬁsaa:linhamento
GF10 0.078 0.020 2°
GF20 0.116 0.039 2°
GF30 0.116 0.039 2°
GF40 0.116 0.039 2°
GF50 0.156 0.058 2°
GF60 0.175 0.058 1.3°
GF70 0.234 0.058 1.3°
GF80 0.234 0.058 1°
GF90 0.234 0.058 1°
GF100 0.312 0.058 1°
GF110 0.312 0.078 1°
GF120 0.312 0.078 1°
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Fatores de Servico
Acoplamentos Go-Flex®

* Para aplicagdes reversiveis com altas cargas de inércia, por favor consulte a 7.

C-78

Aplicagao Fator Aplicagao Fator Aplicagao Fator
AERADORES 2.5 TRANSPORTADORES Serras (alternativo) 3.0
PROCESSAMENTO DE AGREGADOS, Apron, de correia, de corr., helicoidal 1.75 Extrator de toras 2.5
CIMENTO, CALCINADORES De canecas 1.75 Mesas de selecdo 2.0
Redutores diretos ou em linha De roletes vivos, vibratdrio 3.0 Rolos, nao reversiveis 1.5
Com transmisso final de 2.25 e alternativo Rolo, reversiveis 2.5
engrenagens retas De ponte, viajante ou bonde 2.50 Transportadores de serragem 15
Com engrenagens simples 2.0 REBOCADORES Transportadores de tdbuas 2.0
helicoidais ou espinha de peixe Bobina de Cabo 2.0 Mesas de selecdo 1.75
Trituradoras de mineral ou pedras 2.75 Transportador 1.50 Cortadores 2.0
Secador rotatorio 2.0 Cabegais de corte 2.5 MAQUINAS FERRAMENTAS
Grizzly 2.25 Guinchos 1.75 Transmissdes auxiliares e transversais 1.0
Moinho de Martelo 2.0 Bombas (de carga uniforme) 1.75 Rolos dobradores, ranhuradores, 1.75
Moinho ou barril 20 Empilhadeiras 2.0 puncionadeiras, corte e vinco, escovas
AGITADORES Malacates 2.0 Transmisséo principal 15
Verticais, horizontais, de 1.25 DINAMOMETROS 1.5 LAMINADO DE METAIS
helicoidais, hélices, pas ELEVADORES DE CANECAS DE 1.75 Enroladores (laminado a frio) 1.75
REBOCADOR DE BARCOS 1.75 DESCARGA CENTRIFUGA Enroladores (laminado a quente) 2.25
SOPRADORES EXCITADORES, DENERADORES 15 Plantas de coque
Centrifugos 15 EXTRUSORES DE PLASTICO 1.5 Empurradores 2.75
De I6bulos ou de laminas 15 VENTILADORES Abridores de portas 2.25
BEBIDAS E DESTILADOS Centrifugos 1.25 Transmissdo de tragdo em carros 3.25
Enchimento de garrafas e latas 15 De torre de refrigeragao 2.0 Fundigdo continua 2.0
Tanques de clarificacdo 1.25 De tiragem forgada 1.75 Laminado a frio
Fornos, servigo continuo 15 INDUSTRIA ALIMENTICIA Moinhos de barras Consulte
Tanques de malte 1.75 Fatiadoras 2.0 Moinhos de témpera a Mt
Maceradores 15 Mag. enchimento de garrafas e latas 1.5 Camas de resfriamento 1.75
Moegas de pesagem, picos frequentes 2.0 Fornos de cereal 1.5 Estiradores 2.25
CLARIFICADORES/CLASSIFICADORES 1.25 Amassadeiras e moedores de carne 2.0 Rolos alimentadores 3.25
PROCESSAMENTO DE ARGILAS Motores de tiragem forgada movidos 1.25 Alimentadores de fornos 2.25
Prensa de tijolos, prensa de 2.0 por fluidos ou embreagens elétricas Serras de corte a frio e quente 2.25
briquetagem, maquindria para Recirculadores de gas 1.50 Laminado a Quente
manuseio de arg”a’ misturadoras Tiros induzidos com controle 1.50 Laminadoras Consulte
COMPRESSORES ou limpadores de lamina Reversing Blooming a Weitn
Centrifugos 1.25 Tiro induzido sem controle 2.0 Manuseio de placas
Rotatc’)rios, de I6bulos ou de laminas 1.5 ALIMENTADORES Retificadoras
Parafuso rotatorio 1.5 Apron, de correia, disco, helicoidais 1.25 Carrinhos de transporte de ouro 2.25
Alternativos . Alternativos 25 Manipuladores 3.95
Conectado diretamente Co;/zuwl;e GERADORES Merchant Mills Consulte
Sem volantes de inércias d De carga uniforme 1.5 a Wt
5 o Soldadoras 2.0 Mesas de desbaste 3.25
1 cilindro, de um Gnico atuador 3.0 MOINHO DE MARTELO 175 Leitos quentes ou de 175
1 cilindro, atuador duplo 3.0 MAQUINARIO DE LAVANDERIA 2.0 transferéncia (ndo reversiveis)
2 cilindros, Unico atuador 3.0 EIX0S EN,I LINHA E QUALQUER 15 Runout (reVerSiVel) 3.25
2 c?l?ndros, a'ltulador duplo 3.0 MAQUINARIO DE PROCESSO Runout (ndo reversivel) 295
8 c!I!ndros, (inico atuador 30 MADEIRA Transmissdes de carreteis 2.0
3 c!I!ndros, a'ltulador duplo 20 Serras 2.0 Moinhos de barras Consulte
4 cilindros, Ginico atuador 2.5 Serras circulares, cortadores 2.0 a Metn
4 cilindros, atuador duplo 2.5 Cortadores de borda, brocas, reverso 25 Screwdown 995
Formador de tubos sem costura 3.25
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Fatores de Servico
Acoplamentos Go-Flex®(cont.)

* Para aplicagdes reversiveis com altas cargas de inécia, por favor consultea Martin.

Aplicacao Fator Aplicagao Fator Aplicagao Fator
Puncionadeira 3.25 Bobinadores e desembobinadores 2.0 INDUSTRIA AGUCAREIRA
Blocos de impulso 2.25 Lavadores e espessantes 1.75 Transporadores de cana E niveladores 2.25
Rolos transportadores de tubos 2.25 Bombas centrifugas Cortadores de cana 2.5
Desenroladores 2.25 De velocidade constante 1.25 Turbinas impulsionadas com 1.75
Empurrador 2.25 De trocas frequentes de 15 engrenagens esp.peixe ou helicoidais
Cortadores Consulte velocidade sob carga Motores elétricos ou de vapor 2.0
a Mistn Rolos de sucgdo 20 impulsionados c/engrenagens
) < = helicoidais, esp.peixe ou retos
Guardas laterais 3.25 PRENSAS, MAQUINAS DE IMPRESSAO 15 com qualquer condutor primario
Cortador de soleira Consul?e AMASSADORES 1.75 INDUSTRIA TEXTIL
a Yt PULVERIZADORES o
Cortadoras (somente para agos) 2.0 De martelos 1.75 Dosificador 1.9
Shnd para ag " . Calandras, cardas 1.75
Transmissao de cobertura De rolos 15 Maquinas d b d 17
de pogos de descarga BOMBAS CENTRIFUGAS aquinas de acabamento de roupa .75
Levanti-la 1.95 : Secadores, teares 1.75
. De velocidade constante 1.0 Maquinario para tingir 15
Desliza-la 2.25 Com trocas frequentes de 1.75 M,q LI i 2 c . |
Endireitadores 2.25 velocidade sob carga aquinas tecelas a"%ﬁ
Desfazedor de pacote de lingote 2.25 Descalcificadores com acumuladores 1.75
Estiradores de arame 2.0 De engrenagens, rotativas e de laminas ~ 1.75 Ensab'oadores ' 15
MISTURADORES (VER AGITADORES) BOMBAS ALTERNATIVAS ,‘\I/Ieé”;”.f#fsazé hateos dsg‘a‘”sad‘”es’ 1.75
ui i
De concreto 1.75 1 cilindro ¢/ atuador simples o duplo 3.0
Muller 1.5 2 cilindros com atuador gimples p 2.5 VIRADORES DE BARRIS 20
- < ' ' GUINCHOS, DRAGAS MARINHAS 15
INDUSTRIA DE PETROLEO 2 cilindros de atuador duplo 2.0 TORNOS 15
Esfriadores 1.50 3 ou mais cilindros 2.0 :
Bombas de extragdo (ndo 2.5 INDUSTRIA DE BORRACHA Fatores de Servico dos Motores de
mais que 150% em picos) Calandra 295 Combustao Interna
Filtros prensa de parafina 1.75 Plastificador 2.5 QS fatoref de servico para motores de cqmbystﬁo
Calcinadores rotatvos 25 Extrusores 20 | Merma sbo aquelesnacessiios e picartes
LG LS PAPEITF CE.LUFOISE Agerilfzeiscgz z;eposrasugf 15 torque superior a 20%. Para transmissdes onde as
Descascador, auxiliar, hidraulico 25 p p a flutuagdes de torque sdo maiores ou onde a operagdo
Descascador, mecénico 2.5 Moinhos de Aquecimento estd proxima de uma vibragdo torcional critica, é
Descascador, tambor L.S. cm eixo de Um ou dois moinhos em linha 2.0 necessario fazer um estudo de massa eldstica.
redutor com transmissao final de ; ; ;
E i oha oel s Um ou dois moinhos em linha 2.50 Para determinar o fator de servigo para um motor
AR WEIE: O_” SEIED (DR : Lavadoras 2.75 de combustdo interna, primeiro determine o fator
Engrenagem reta usinada 3.0 PENEIRAS de servico da aplicagio para motores elétricos. Em
Engrenagem reta de ferro fundido 3.0 Lavadoras com ar 15 seguida, use-0 para encontrar o fator de servigo do
Batedor e hidropulper 2.0 Grizzly 25 motor de combustdo interna correto na tabela abaixo.
Branqueadores e revestidores 15 Rotativas para carviio & areia 20 (zluando 0 fatodr de servigo1d; apli:j?aglﬁodfor maior que
’ ou no caso de motores 1,2 ou 3 cilindros, entre em
Calandras e supercalandras 2.0 Tt ’ ’
picad p 20 Vibratorias 2.5 contato com nosso departamento de vendas com os
icador ) : De agua 1.5 dados completos de sua aplicagdo.
Maguindrio de Conversao 1.50 EQUIPAMENTO DE TRATAMENTO
Méquina de papel couch 2.00 DE EFLUENTES -
Cortadores, limpador feltro 2.25 Peneiras de barras, alimentadores Fator de Servigo UL O ST B
Secadores 2.00 de quimicos, coletores da Aplicagdo | 435 cilindros | 6+ cilindros
Estirador de feltro 1.75 Peneiras desaguam., coletor de areia 1.5
. . . 1.0 2.0 1.5
Fourdinier 2.00 Turbinas impulsionadas com 1.75
Jordan 95 engrenagens esp.peixe ou helicoidais 1.25 2.25 1.75
Puxador de troncos 25 Motores elétricos ou de vapor 2.0 15 2.5 2.0
Eixos de Linha 1.75 IIELIETEEQEs CETEEEa0Ts 175 275 2.5
helicoidais, esp.peixe ou retos
Prensa 2.0 2.0 com qualquer condutor primério 20 3.0 25
Descascador de celulose 2.0 STOKER 10
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Tabela de Compatibilidade
Acoplamentos Go-Flex®

A = Pouco ou nenhum efeito

B = Menor ou efeito moderado

C = Efeito severo ou destruigdo

N = Nenhuma informacao. Experi-
mente antes de usar

Oleo ASTM no. 1

GOleo ASTM no. 2

Gleo ASTM no. 3

Oleo atlantico

Oleo combustivel

Oleo de bunker

Oleo de amendoim
Oleo de corte

Oleo de hidrocaborneto
Oleo de linhaca

Oleo de milho

Oleo de semente de algoddo
Oleo de transformador
Oleo diéster

Oleo DTE

Oleo hidraulico

Oleo JP4

Oleo -L-7808

Oleo lubrificante Esso#90
Oleo MIL-D-5606
Oleo mineral

Oleo SAE#10

Oleo skydrol

Oleos JP5 e JP6

Oleos lubrificantes
Oleos e gorduras animais
Acetaldeido
Acetamida

Acetato de aluminio
Acetato de amonio
Acetato de butilo
Acetato de etila
Acetato de chumbo
Acetato de s6dio
Brometo de Acetil
Cloreto de Acetila
Acetileno

Acetona

Acido acético

Acido adipico

Acido benzéico

Acido bérico

Acido citico

Acido clorfidrico
Acido cloroacético
Acido cromico

Acido hidrosulfarico
Acido férmico

Acido fosférico

Acido bromidrico

0 OO Ww OO m WX WX OO0 > moOoo =220 w00 r»>>r0>» 0 O W W w> >» W > W X> > W > 0>

Acido hidroldgico
Acido lactico

Acido mélico

Acido palmitico
Acido perclérico
Acido silicico

Sulfato de hidrogénio
Acido sulfirico
Acido tanico

Acido tartérico

Aero lubriplate

Aero Safe 2300
Aerozone 50

Agua

Agua do mar

Agua mineral

Agua régia

Alcool amilico

Alcool butilico

Alcool etilico ( Etanol)
Alcool isobutilico
Alcool isopropilico (propanol)
Alcool metilico (metanol)
Alcool propilico
Acetato de amila
Aménia

Anidrido acético
Anilina

Verniz

Benzeno

Benzaldeido
Bicarbonato de s6dio
Dioxido de carbono
Borato de sodio
Bromo

Brometo de aluminio
Butano

Carbonato de aménio
Carbonato de bério
Carbonato de calcio
Carbonato de sodio
Cerveja

Cianeto de potassio
Cianeto de sodio
Ciclohexano
Ciclohexanona
Cloroférmio

Cloro

Cloreto de aluminio
Cloreto de amonio

= 0 =2 O 0O W W >» > W W W wWw > =W W > W0 OO WO OO WO W > w =20 o0 22T =222 > > 00 0> 0 ww

Cloreto de calcio
Cloreto de cobre
Cloreto de magnésio
Cloreto de metileno
Cloreto de sodio
Cloreto Isopropila
Combustivel de
referéncia ASTM
Combustivel de
referéncia ASTM
Cresol

Eter dibutilico
Dibutilftalato
Diclorobenzeno
Diesel
Dimetilacetamida
Dimetilformamida
Didxido de enxofre
Dissulfeto de calcio
Dodecil mercaptano
Estireno

Eter

Eter isopropilico

Etil metil cetona
Fenol

Freon 12 ou 113
Gas liquido

Gds natural
Gasolina

Glicerina

Glucose

Graxa Aero Shell
Heptano

Hexano

Hidrazina

Cloridrato de anilina
Hidrogénio
Hidrossufito de sodio
Hidroxido de amdnio
Hidréxido de bério
Hidréxido de calcio
Hidroxido de magnésio
Hidroxido de sédio
Hipoclorito de sddio
Sabao

Querosene

Agua Sanitdria
Licores de sulfato
Fluido para Freios
Lubrificantes EP

> =2 W o =2 > >
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Mercrio

Monoxido de carbono
Naftaleno

Nitrato de amdnio
Nitrato de célcio
Nitrato de cobre
Nitrato de prata
Nitrato de sodio
Oxigénio

0zbnio

Cola

Percloroetileno
Perdxido de hidrogénio
Persulfato de amdnio
Petroleo

Petréleo bruto
Propano

Propileno glicol

Sais de antimonio
Sais de arsénico
Sais de magnésio
Sais de niquel

Sais de potassio
Silicato de sddio
Solugdes de branqueamento
Sulfato de aluminio
Sulfato de amdnio
Sulfato de célcio
Sulfato de cobre
Sulfato de potdssio
Sulfato de sédio
Sulfeto de aménio
Sulfeto de sédio
Tetracloreto de carbono
Thinner

Tiocianato de amonio
Tolueno

Terebintina

Uréia

Vapor

lodo

oe}
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Instrucgoes de Instalacao
Acoplamentos Go-Flex®

Para instalar corretamente o Acoplamento Go-Flex® da Zfz, siga estas instrugdes passo a passo:

Componentes requeridos:
2 Cubos
1 Elemento

1 Cobertura com Parafusos: Identifique que tipo de cobertura é usada para determinar o procedimento de instalagdo adequado.

Existem quatro tipos de coberturas (figura 1):

1.
2.

Cobertura Padrao (SD): Para acoplamentos de tamanho GF10 a GF70, um anel retentor padrdo que fixa a cobertura no lugar.

Cobertura Bipartida Horizontal (HP): E uma cobertura de flutuacdo livre que encapsula o elemento e o ombro de ambos os
cubos. Cada conjunto de cobertura vem com quatro parafusos para fixar as metades.

Cobertura Bipartida Vertical (VS): Os tamanhos GF20 a GF70 usam 8 parafusos ao redor do anel para fixar as duas metades,
os tamanhos GF80 a GF100 usam 16 parafusos com arruelas de pressao para fixar as coberturas a um dos cubos.

Cobertura Bipartida Horizontal/Vertical (HS): Os tamahos GF20 ao GF70, usam 8 parafusos ao redor do anel para fixar todas
as 4 partes, os tamanhos GF80 ao GF100 usam 16 parafusos com arruelas de pressao para fixar as coberturas aos cubos.

Figura 1. Acoplamento Go-Flex® da 7/ - Tipos de Coberturas

&

L

.

Cobertura de Servigo Padrao Cobertura Bipartida Horizontal

Cobertura Bipartida Vertical Cobertura Bipartida Horizontal/Vertical
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Instrucgoes de Instalacao
Acoplamentos Go-Flex®

Instrucdes de Instalagao:

1.
2.
3.

7. Se for necessario, verifique o desalinhamento do acoplamento e alinhe. Consulte a pagina C-63 para tolerancias de desalinhamento.

Confirme os furos de cada metade do acoplamento e o didmetro do eixo correspondente para garantir que eles se coincidem.
Certifique-se de que os eixos estdo limpos e sem rebarbas.
Verifique o tipo de cobertura:

* Ao usar a Cobertura de Servigo Padrdo (SD), ela deve estar localizada no eixo movido. Se o espago for limitado, ela pode ser
montada no eixo motriz. Deslize o anel de retengdo primeiro e, em seguida, a cobertura com o furo maior voltado para fora dos
eix0s.

Ao usar a cobertura bipartida horizontal (HP), va para a etapa 4.

Ao usar a cobertura bipartida vertical (VS), instale uma metade em cada eixo com o lado da flange voltada para fora dos eixos,
antes de instalar os cubos.

Se estiver usando a cobertura bipartida vertical (VS), GF70 ou maior, use 0s parafusos e arruelas para

prendé-la no lugar. Deslize cada parafuso no lugar até que a instalagdo seja concluida.

Instale o primeiro cubo: ele deve ser montado de forma que a extremidade do eixo seja rebaixada com a superficie
"A" conforme mostrado na figura 2. E aceitdvel que o eixo se estenda além de "A", desde que ndo passe pelos
dentes mostrado em "B". Observacao: os cubos padrao sdo fornecidos com ajuste padrdo e devem deslizar no eixo
sem usar forga excessiva. Se os cubos foram solicitados com ajuste por interferéncia, eles devem ser aquecidos

a aproximadamente 527 graus Fahrenheit (300 graus Celsius) antes de serem instalados nos eixos.

Instale o segundo cubo com o elemento no lugar. Isso ajuda a posicionar o conjunto de cubos
com separagdo minima (E min.) PARA GARANTIR A FOLGA ADEQUADA. Consulte a tabela 1 na
proxima pagina para as dimensdes E min e E max especificas para cada acoplamento.

Agora, certifique-se de que cada cubo esteja firmemente preso aos eixos..

8. Instalagdo da Cobertura:

e (Cobertura de Servigo Padrao (SD): Para os acoplamentos GF10 a GF60, deslize a cobertura sobre o cubo
e 0 elemento até que o rebaixo da cobertura toque o ombro do cubo. Use um alicate para o anel retentor
deslizar sobre a ranhura do cubo para manter a cobertura no lugar. A partir do GF70, use os parafusos e
arruelas para prender a cobertura aos cubos. Consulte a tabela 2 para o torque de aperto recomendado.

e Cobertura Bipartida Horizontal (HP): Coloque cada metade sobre o elemento e a flange dos cubos. Fixe as
duas metades com os parafusos incluidos. Veja a tabela 2 para o torque de aperto recomendado.

e (Cobertura Bipartida Vertical (VS): Deslize as duas metades da cobertura sobre 0s cubos e o elemento, até que as duas faces
se toquem. Instale os parafusos radiais externos para unir as duas metades. Se a cobertura usar um anel retentor, use o alicate
especial para desliza-lo até a ranhura do cubo para encaixar a cobertura no lugar. Para os acoplamentos GF70 e maiores, use
o0s parafusos e arruelas para prender a cobertura a um cubo. Consulte a tabela 2 para o torque de aperto recomendado.

e Cobertura Bipartida Horizontal/Vertical (HS): Coloque cada parte ao redor do cubo e instale os parafusos radiais
externos para unir as partes. Se a cobertura usar um anel retentor, use o alicate especial para desliza-lo até a
ranhura do cubo para encaixar a cobertura no lugar. Para acoplamentos GF70 e maiores, use 0s parafusos e
arruelas para prender a cobertura a um cubo. Consulte a tabela 2 para o torque de aperto recomendado.

RPM maximas e halanceamento:

Devido ao seu processo de fabricacdo, o acoplamento Go-Flex® da ZZz tem um bom balanceamento dindmico. Em aplicacdes de alta
velocidade, é importante que a chaveta usada para prender 0s cubos tenha o0 mesmo comprimento do cubo. O opressor também deve
ser alterado para um de comprimento total para preencher o furo. Consulte a Tabela 1 da proxima pagina para obter as RPM maximas
em que o acoplamento pode operar.
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Instrucgoes de Instalacao
Acoplamentos Go-Flex®

Figura 2. Acoplamento Go-Flex® da 7z - Alinhamento do Cubo ao Eixo
Veja a pagina C-63 para as Tolerancias de Desalinhamento.
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Tabela 1. Dimensoes Emin e Emax

Cobertura Bipartida Cobertura Bipartida Cobertura Bipartida
Tamanho do RPM* Padréo Horizontal Vertical/Horizontal
Acoplamento Max.
Emin Emax Emin Emax Emin Emax
GF10 4000 0.062 0.092 — — — —
GF20 4000 0.036 0.110 0.036 0.220 0.036 0.126
GF30 4000 0.080 0.205 0.080 0.160 0.080 0.140
GF40 4000 0.035 0.208 0.035 0.160 0.035 0.220
GF50 4000 0.140 0.290 0.140 0.370 0.140 0.380
GF60 4000 0.188 0.208 0.188 0.368 0.188 0.348
GF70 3800 0.100 0.230 0.100 0.318 0.100 0.258
GF80 3400 0.125 0.250 0.204 0.375 0.204 0.375
GF90 3000 0.194 0.388 — — 0.189 0.410
GF100 2400 0.241 0.278 — — 0.242 0.454
GF110 2000 0.121 0.305 — — 0.121 0.380
GF120 1800 0.158 0.505 — — 0.147 0.492

Para aplicagdes acima de 4000 RPM consulte a Martin.

Tabela 2. Torque de Aperto Recomendado

Tamanho do Cobertura Bipartida Padrao Cobertura Bipartida Horizontal Cobertura Bipartida Vertical/Horizontal
Acoplamento | Torque Parafusos da Cobertura | Torque Parafusos da Cobertura | Torque Parafusos da Cobertura | Torque Parafusos laterais da Cobertura (Ib-
(Ib-poleg) (Ib-poleg) (Ib-poleg) poleg)

GF10 Anel Retentor - - -
GF20 Anel Retentor 300 150 Anel Retentor
GF30 Anel Retentor 600 150 Anel Retentor
GF40 Anel Retentor 1000 775 Anel Retentor
GF50 Anel Retentor 1000 775 Anel Retentor
GF60 Anel Retentor 2500 775 Anel Retentor
GF70 775 2500 775 775
GF80 775 2500 1300 775
GF90 775 - 1300 775
GF100 1300 - 1300 1300
GF110 1300 - 1300 1300
GF120 1300 - 1300 1300
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